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Kurzanleitung

Fiur Zebra Z4000™ und Z6000™ Drucker
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Diese Kurzanleitung enthélt grundlegende Hinweise zur
Installation und Bedienung des Zebra-Druckers.

Software zur Erstellung von Etiketten auf dem Drucker ist
ebenfalls erhiltlich. Hieriiber geben Thnen Ihr Distributor
oder Zebra Technologies Corporation gerne Auskunft.
Die notwendigen Mafinahmen zur sachgeméBen Wartung
des Druckers sind im Z Series™ Maintenance Manual
(Wartungshandbuch) (Teilenr. 77450L) erklért.

Erste Schritte

Auspacken

Heben Sie den Karton und das gesamte Verpackungs-
material fiir einen eventuellen spéateren Versand auf.
Priifen Sie den Drucker auf eventuelle Transportschdden:
B Priifen Sie alle Aufienflichen auf Beschédigung.

m  Offnen Sie die Medienzugangstiir, und priifen Sie das
Medienfach auf Beschadigung.

Meldung von Transportschaden

Wenn Sie Transportschdden feststellen:

B benachrichtigen Sie sofort den Spediteur und reichen Sie
einen Schadensbericht ein.

B Heben Sie den Karton und das gesamte Verpackungs-
material zur Inspektion auf.

B Setzen Sie den Zebra-Distributor in Ihrer Nédhe von dem
Schaden in Kenntnis.

Zebra Technologies Corporation haftet nicht fiir Schéden,
die beim Transport des Druckers entstehen, und ibernimmt
keine Reparaturen dieser Schiaden im Rahmen ihrer Garan-
tie. Alle Schadensanspriiche miissen beim Spediteur einge-
reicht werden.

Datenubertragung

Siche Abbildung 1. Der Z Series™-Drucker wird serienmé-
Big mit einer seriellen RS-232-Datenschnittstelle (a) gemaf
EIA (Electronics Industries Association) und einer bidirek-
tionalen parallelen Schnittstelle (b) gemédB Norm IEEE1284
geliefert. Der Anschluf} fiir die serielle Datenschnittstelle ist
dariiber hinaus fiir den RS-485-Single-Drop- und RS-485-
Multi-Drop-Kommunikationsmodus konfiguriert.

Elektrische AnschluBwerte

Die Stromversorgungseinheit im Z-Series™ Drucker
erkennt die angelegte Netzspannung automatisch und arbei-
tet in einem Bereich von 90 bis 265 V~.

Siehe Abbildung 1. Das Netzkabel hat eine dreipolige
Buchse an einem Ende, die in den entsprechenden
Stiftstecker (c) an der Riickseite des Druckers eingesteckt
wird. Wenn das Netzkabel nicht im Lieferumfang Ihres
Druckers enthalten ist, lesen Sie in Anhang C der
Bedienungsanleitung nach.

( VORSICHT!! Zur Sicherheit von

|
7

Personen und Geraten darf fiir den
AnschluB ans Netz nur ein dreipoliger
Stecker mit Schutzkontakt verwendet
werden.

Siehe Abbildung 1. Bevor Sie das Netzkabel an eine Steck-
dose in der Néhe anschlielen, vergewissern Sie sich, dafl
der EIN/AUS-Netzschalter (d) auf AUS (O) steht.

@

Abbildung 1. Riickansicht des Druckers



Einlegen von Druckmedium

1. Siehe Abbildung 2. Heben Sie die Medienabdeckung
hoch.

2. Driicken Sie auf den Druckkopfhebel (). [Die Druck-
kopfeinheit (f) springt automatisch nach oben].

3. Klappen Sie die Druckmedienvorratsfiihrung (g) nach
unten, und ziehen Sie sie so weit wie moglich aus dem
Druckerrahmen.

4. Ziehen Sie die Medienfiihrung (h) so weit wie moglich
aus dem Druckerrahmen.

5. Ermitteln Sie, welche Druckmedienart fiir Thre Anwen-
dung erforderlich ist, und informieren Sie sich, tiber
welche Optionen Thr Drucker verfiigt. Folgen Sie den

Schritt Einl iner Druckmedienrolle bzw.
Vgnr]lineéiozsunr?edi?; %Enz?éizacrklﬁ:glz. fenrotie bzw Abbildung 3. Einlegen einer Druckmedienrolle

(Abreimodus)

Einlegen von Endlosmedium in

Zick-Zack-Lage (AbreiBmodus)

1. Zum Einlegen von Endlosmedium wird das Medium
hinter den Drucker gelegt. Fiihren Sie die folgenden
Schritte anhand von Abbildung 4 aus.

2. Fiihren Sie das Endlosmedium iiber den Medienvor-
rats-Héngebtigel (i).

3. Klappen Sie die Medienvorratsfithrung (g) nach oben,
und schieben Sie sie gegen den Auflenrand des
Druckmediums.

4. Fihren Sie das Druckmedium unter der Medienspule (j)
und unter dem Farbbandsensor (k) hindurch und an der
Vorderseite des Druckers nach auflen.

5. Schieben Sie die Medienfiihrung (h) gegen den Aufen-
rand des Druckmediums.

Abbildung 2. Einlegen von Druckmedium

Einlegen einer Druckmedienrolle

(Abrell’Smodus)

. Siehe Abbildung 3. Legen Sie die Druckmedienrolle
auf den Medienvorrats-Héngebiigel (i), und schieben
Sie ganz ein.

2. Klappen Sie die Medienvorratsfiihrung (g) nach oben,
und schieben Sie sie gegen den Auflenrand der
Druckmedienrolle.

3. Fiihren Sie das Druckmedium unter der Medienspule (j)
und unter dem Farbbandsensor (k) hindurch und an der
Vorderseite des Druckers nach auen.

4. Schieben Sie die Medienfiihrung (h) nach innen, bis sie
am Auflenrand des Druckmediums anliegt.

Abbildung 4. Einlegen von Endlosmedium in
Zick-Zack-Lage (Abreiffmodus)



Einlegen einer Druckmedienrolle

(motorisierte Aufwickel-/motorisierte

Abziehoption)

Siche Abbildung 5 (motorisierte Aufwicklung) bzw. Abbil-

dung 6 (motorisierter Abzug). Legen Sie eine Druckmedien-

rolle ein, und folgen Sie dabei Schritten 1 bis 4 der

Anleitungen zum Einlegen einer Druckmedienrolle (Abreil3-

modus). Fiihren Sie dann die folgenden Schritte aus.

1. Ziehen Sie ca. 1 m Druckmedium aus der Vorderseite
des Druckers.

2. (Fiir motorisierte Aufwicklung) Fiihren Sie das
Druckmedium nach unten tiber die Druckmedienplatte
(u), durch das Druckergehéuse und unter der Spule zur
Medienausrichtung (v) hindurch.
(Fiir motorisierten Abzug) Heben Sie die Druckmedi-
enplatte (u) an, und drehen Sie sie nach vorne. Ziechen
Sie die Etiketten vom Tragermaterial (Backing) ab, und
fiihren Sie das Tragermaterial iiber die Abziehstange
(w), hinter der Druckmedienplatte (u) nach unten, durch
das Druckergehéuse und unter der Spule zur Medien-
ausrichtung (v) hindurch. Bringen Sie die Druck-
medienplatte wieder in ihre Betriebsstellung zuriick.

3. Losen Sie die Rdndelschraube, und schieben Sie die
Medienaufwickelfiihrung (x) nach auflen zum Ende der
Spule, und drehen Sie sie auf eine horizontale Stellung.

4. Legen Sie einen leeren Druckmedienkern auf die
Aufwickelspule (y), wickeln Sie das Druckmedium um
den Kern, und drehen Sie die Spule nach links, um
durchhdngendes Druckmedium aufzuwickeln.

5. Drehen Sie die Medienaufwickelfiihrung, so daf sie
senkrecht steht, schieben Sie sie gegen das Druckme-
dium, und zichen Sie die Rdndelschraube an, mit der
die Fiihrung arretiert wird.

Entnehmen von Druckmedium/

Tragermaterial (Backing)

1. Losen Sie die Ridndelschraube, und schieben Sie die
Medienaufwickelfithrung (x) nach auflen zum Ende der
Spule, und drehen Sie sie auf eine horizontale Stellung.

2. Schneiden Sie das Druckmedium/Tragermaterial vor
der Aufwickelposition auf die Aufnahmespule ab.

Abbildung 5. Einlegen von Druckmedium
(motorisierte Aufwickeloption)

Abbildung 6. Einlegen von Druckmedium
(motorisierte Abziehoption)

3. Ziehen Sie die Rolle mit Druckmedium/Tragermaterial
von der Aufnahmespule ab.

Einlegen einer Druckmedienrolle (Nicht

motorisierte Abziehoption)

Siehe Abbildung 7. Legen Sie die Druckmedienrolle ein,

und befolgen Sie dabei Schritte 1 bis 4 der Anweisungen

zum Einlegen einer Druckmedienrolle (Abreiimodus).

Fiihren Sie dann die folgenden Schritte aus.

1. Ziehen Sie ca. 300 mm Druckmedium aus der Vorder-
seite des Druckers, und ziehen Sie alle Etiketten vom
Trégermaterial ab.

2. Fiihren Sie das Trégermaterial iiber die Abziehleiste (w)
und hinter der Druckmedienplatte (u) nach unten durch.
Bringen Sie die Druckmedienplatte wieder in ihre
Betriebsposition zuriick.

Abbildung 7. Einlegen von Druckmedium (Nicht
motorisierte Abziehoption)



Einlegen einer Druckmedienrolle

(Abschneideoption)

1. Siehe Abbildung 8. Legen Sie die Druckmedienrolle
ein, und befolgen Sie dabei Schritte 1 bis 4 der Anwei-
sungen zum Einlegen einer Druckmedienrolle
(Abreimodus).

2. Vergewissern Sie sich, da3 das Druckmedium durch das
Messermodul 1duft.

Abbildung 8. Einlegen von Druckmedium
(Abschneideoption)

Einlegen des Farbbands

— . ACHTUNG: Verwenden Sie nur Farbband,
& das breiter ist als das Druckmedium. Die
_— glatte Oberfliche des Farbbands verhindert

vorzeitigen Verschleif des Druckkopfs. (Bei

direktem Thermodruck wird kein Farbband
in den Drucker geladen.

1. Legen Sie das Farbband anhand von Abbildung 9 ein.
Richten Sie zunéchst die Abschnitte der Farbbandzu-
fuhrspule (1) aus.

2. Setzen Sie die Farbbandrolle auf die Farbbandzufuhr-
spule (1), und schieben Sie sie ganz nach innen.

3. Ziehen Sie das Ende des Farbbands iiber den Farbband-
sensor (k), unter der Druckkopfeinheit (f) hindurch und
nach oben tiber die Farbband-Fiihrungsplatte (m).

4. Wickeln Sie das Farbband einige Male im Uhrzeiger-
sinn um die Aufnahmespule (n).

5. Achten Sie beim Schlieen der Druckkopfeinheit dar-
auf, daf} das Farbband straff und knitterfrei und an der
Fiihrungsmarkierung am linken Rand der Farbband-
Fiihrungsplatte ausgerichtet ist.

Abbildung 9. Einlegen des Farbbands

Entnehmen des Farbbands

Um das Farbband herauszunehmen, drehen Sie den Freiga-
beknopf am Ende der Aufnahmespule (n) nach links, und
ziehen Sie das Farbband von der Spule.

Automatische Einmessung
(Kalibrierung)

Beim Einschalten und nach der Korrektur eines Fehlerzu-
stands fiihrt der Z Series™-Drucker eine automatische Ein-
messung durch. Beim Beheben einer Storung 6ffnen und
schliefen Sie den Druckkopf, und deaktivieren Sie den
PAUSE-Modus. Wenn alle Fehler behoben wurden, durch-
lauft der Drucker eine automatische Einmessung

Die automatische Einmessung unterbleibt, wenn der
ZPL-Befehl oder die Einstellung fiir “Einschalten”, “Druck-
kopf zu” entweder auf “Vorschub” oder “Keine Reaktion”
gesetzt ist. In diesen Féllen geht der Drucker davon aus, daf
das Druckmedium korrekt ausgerichtet ist, und druckt ohne
vorherige Einmessung.



Funktionsweise des
Mediensensors

Bei Nicht-Endlosmedium (Etiketten, Anhénger mit Kerbe)
wird die Startposition durch ein physikalisches Merkmal
(Kerbe, schwarze Markierung, Spalt zwischen gestanzten
Etiketten usw.) des Druckmediums angezeigt. Der Medien-
sensor kann dieses Merkmal nur erkennen, wenn er korrekt
positioniert ist.

Endlosmedium enthilt gewohnlich kein Merkmal zur
Anzeige des Etikettenanfangs. Die Etikettenlédnge wird
durch Befehle festgelegt, die an den Drucker gesandt
werden.

Wenn Sie mit ZPL II arbeiten, muf3 jedes an den Drucker
iibersandte Etikettenformat eine Anweisung fiir die Etiket-
tenlange ("LL) enthalten (siehe ZPL II Programming Guide
(ZPL II Programmieranleitung)). Wenn Sie mit einer ande-
ren Software arbeiten, folgen Sie den mit der Software
gelieferten Anleitungen.

Position des Mediensensors

1. Siehe Abbildung 10. Schalten Sie den Drucker bei
gedffneter Druckkopfeinheit EIN.

2. Machen Sie den Positionierhebel (p) fiir den Medien-
sensor ausfindig.

3. Nicht-Endlosmedium — Schieben Sie den Hebel so
iiber die Medienbreite, da3 der Sensor (0) an der Mar-
kierung fiir den Etikettenanfang ausgerichtet ist. Die
rote LED, die durch das Druckmedium scheint, hilft
beim Positionieren des Sensors.

Endlosmedium — Positionieren Sie den Sensor (0) an
einer beliebigen Stelle unterhalb des Druckmediums, so
daf er das Fehlen von Druckmedium erkennen kann.

4. Vergewissern Sie sich, da3 das Druckmedium und das
Farbband korrekt eingelegt sind, und schliefien Sie die
Druckkopfeinheit.

Abbildung iO. Positionieren des Sensors



Tasten an der Frontplatte

Taste FEED
Bewirkt den Vorschub eines unbedruckten Etiketts.

Taste PAUSE
Unterbricht den Druckvorgang, bzw. startet ihn wieder.

Taste CANCEL

Funktioniert nur im PAUSE-Modus. Loscht das Etiketten-
format, das gegenwirtig gedruckt wird. Wird im Augenblick
kein Etikettenformat gedruckt, so wird das néchste zu
druckende Format geloscht. Wenn keine Etikettenformate
gespeichert sind, hat die Taste CANCEL keine Wirkung.
Wenn Sie CANCEL lénger als 3 Sekunden driicken, werden
alle im Drucker gespeicherten Etikettenformate geloscht,
und der Drucker stellt sich auf den Bereitschaftsmodus
zuriick.

LEDs an der Frontplatte

Die LEDs an der Frontplatte geben iiber den Druckerstatus
Auskunft.

POWER LED

Die POWER LED schaltet sich beim Einschalten des
Druckers ein.

DATA LED

Die DATA LED ist normalerweise ausgeschaltet. Beim

Empfang vom Daten gilt folgendes:

B LANGSAMES BLINKEN — Der Drucker kann keine
weiteren Daten vom Host empfangen.

B SCHNELLES BLINKEN — Der Drucker empféngt
Daten.

B KONTINUIERLICHES LEUCHTEN — Kein
Datenempfang - Daten werden verarbeitet oder der
Drucker druckt noch.

Die DATA LED blinkt einmal, wenn die Taste CANCEL

betidtigt und ein Format geloscht wird.

ERROR LED

Die ERROR LED ist gewohnlich ausgeschaltet. Wenn ein

Fehler auftritt, der zu einer Unterbrechung des Druckvor-
gangs fiihrt, gilt folgendes:

B LANGSAMES BLINKEN — Warnhinweise “Farbband
drin”, “Under Temp” (Temperatur zu niedrig) oder Feh-
lermeldung “Over Temp” (Temperatur zu hoch)

B SCHNELLES BLINKEN — “Druckkopf offen”

B KONTINUIERLICHES LEUCHTEN — Fehlermeldun-
gen “Medium fehlt”, “Farbband fehlt”, “Messer”.

Die Fehlerart wird an der LCD-Anzeige angegeben.

Zebra

Abbildung 11. Frontplatte, Standardausfithrung

[ FRIMTERE RERD
ae

Abbildung 12. Frontplatte, erweiterte Ausfiihrung

PAUSE LED

Wenn dieses LED leuchtet, sind alle Druckvorgénge unter-
brochen. Wenn der Drucker bei Betitigen der Taste PAUSE
ein Etikett druckt, leuchtet die LED nach Drucken dieses
Etiketts auf.

Im Abziehmodus blinkt die PAUSE LED, wenn das Etikett
entfernt werden kann. Wenn der Abzichmodus aktiv, aber
die Abziehoption nicht installiert ist, kann nicht gedruckt
werden.



Reinigung

\ ACHTUNG: Verwenden Sie nur die hier
/A\ angegebenen Reinigungsmittel. Zebra

Technologies Corporation ist nicht fiir
Schiiden haftbar, die durch den Gebrauch
anderer Reinigungsmittel am Z Series™-
Drucker verursacht werden.

Der empfohlenen Reinigungszeitplan ist in Tabelle 1 aufge-
fiihrt. Mit 70%igem Isopropylalkohol angefeuchtete Watte-
stdbchen sind von Threm Zebra Distributor in einem Kit fiir
vorbeugende Wartung (Preventive Maintenance Kit,
Teilenr. 01429) erhiltlich.

Reinigen der AuRenflachen

Reinigen Sie die AuBenflichen des Druckers mit einem
flusenfreien Tuch. Verwenden Sie keine scharfen oder
scheuernden Reinigungs- oder Losungsmittel. Falls notwen-
dig, kann ein mildes Waschmittel oder ein Reinigungsmittel
fiir Tischfldchen sparsam verwendet werden.

Reinigen des Inneren

Entfernen Sie Schmutz und Papierfasern mit einer weich-
borstigen Biirste oder einem Staubsauger. Priifen Sie diesen
Bereich nach jeweils vier Druckmedienrollen.

Reinigung des Druckkopfs und der
Druckwalze

Ungleichmafige Druckqualitét wie Liicken im Strichcode
oder in Grafiken weisen u.U. auf einen verschmutzten Druck-
kopf hin. Fiir optimale Ergebnisse fiihren Sie die folgenden
Reinigungsmafnahmen bei jedem Farbbandwechsel durch.

= HINWEIS: Wenn Sie den Drucker beim
1;(_ ¥

Reinigen des Druckkopfs eingeschaltet lassen,
bleiben alle Etikettenformate, Grafiken und

Fiihren Sie die folgenden Schritte anhand von Abbildung 13

aus:

tempordren Parametereinstellungen erhalten.
1. Offnen Sie die Tiir des Medienfachs.

2. Driicken Sie auf den Druckkopfhebel (e), um die
Druckkopfeinheit zu 6ffnen.

3. Nehmen Sie das Druckmedium und ggf. das Farbband
heraus.

4. Heben Sie die Druckkopfeinheit mit der Hand hoch,
und wischen Sie die Druckelemente (q) des Druckkopfs
mit einem in Alkohol getrinkten Wattestédbchen in ihrer
gesamten Lénge ab. (Die Druckkopfelemente befinden
sich innerhalb des braunen Streifens unmittelbar hinter
dem chromfarbenen Streifen auf dem Druckkopf.) Las-
sen Sie das Losungsmittel einige Sekunden verdunsten.

BEREICH METHODE HAUFIGKEIT
Die Einzelteile sind in Abbildung 13 Direkter Thermodruck: Nach jeder Druckmedienrolle (oder
dargestellt. ca. 150 m Endlosmedium) in Zick-Zack-Lage
Druckkopf (q) Alkohol Thermo-Transferdruck: Nach jedem Farbbandwechsel.
Druckwalze (r) Alkohol
Mediensensor (p) Druckluft
Medienweg Alkohol
Farbbandsensor (k) Druckluft
Farbbandweg Alkohol
Messerbau- |Beim Schneiden von Haftstoffent- |Nach jeder Druckmedienrolle oder haufiger je nach
gruppe selbsthaftendem ferner auf Anwendung und Druckmedienart.
Endlosmedium Citrusbasis
Beim Schneiden von Alkohol und  |Nach jeweils 2 oder 3 Rollen Druckmedium.
Anhéanger- oder Druckluft
Etikettentragermaterial
(Backing)
Abreil3-/ Abziehleiste Alkohol Monatlich.
Abziehklinge Alkohol Nach jeder Druckmedienrolle oder haufiger je nach
Anwendung und Druckmedienart.
Sensor “Etikett vorhanden” (z) (siehe Druckluft Alle sechs Monate.
Abbildung 7).

Tabelle 1. Empfohlener Reinigungsplan
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Abbildung 13. Reinigung des Druckkopfs und
der Druckwalze

5. Drehen Sie die Druckwalze (r), und reinigen Sie sie
griindlich mit einem in Alkohol getrankten
Wattebausch.

6. Biirsten oder saugen Sie Papierfasern und Staub von
den Verfahrwegen des Druckmediums und Farbbands.

SCHMIERUNG

ACHTUNG! An diesem Drucker diirfen
A keine Schmiermittel verwendet werden!

Einige Schmiermittel beschidigen die
Oberfliche und die mechanischen Teile im
Inneren des Druckers.

Einstellung des
Druckkopfdrucks

Der auf den Druckkopf ausgeiibte Druck kann zur Erzielung
einer optimalen Druckqualitét eingestellt werden. Der erfor-
derliche Druck richtet sich nach der Art und Dicke des
Druckmediums sowie nach der Druckmedienbreite.

Siche Abbildung 14. Drehen Sie die Drehscheiben zur Ein-
stellung der Druckstérke (s und t) nach rechts, um den
Druck zu erh6hen, oder nach links, um den Druck zu
verringern.

Bei schmalem Druckmedium muf der rechtsseitige Druck
u.U. verringert werden, um den Druck auf den nicht verwen-
deten Teil des Druckkopfs so weit wie moglich zu
reduzieren.

Abbildung 14. Einstellung des Druckkopfdrucks

Druckmedienausrichtung -
motorisierte Aufwicklung/
motorisierter Abzug

Die Spule zur Medienausrichtung sorgt dafiir, dafl das
Druckmedium oder Triagermaterial (Backing) einwandfrei
auf die Aufnahmespule aufgewickelt wird.

Siche Abbildung 15. Drehen Sie die Einstellscheibe (v) im
Uhrzeigersinn, um das Druckmedium/Tragermaterial starker
nach links auszurichten.

Drehen Sie die Einstellscheibe entgegen dem Uhrzeigersinn,
um das Druckmedium/Trégermaterial stirker nach rechts
auszurichten.

Abbildung 15. Druckmedienausrichtung - motorisierte
Aufwicklung/motorisierter Abzug



Technische Daten, Farbband

TECHNISCHE DATEN, FARBBAND Z4000™ DRUCKER Z6000™ DRUCKER
Farbbandbreite (Zur Reduzierung von Minimum 23,9 mm (0,94") 39,9 mm (1,57")
Druckkopfverschleils empfiehlt Zebra ein Maxi
Farbband, das mindestens so breit ist wie das aximum 110 mm (4,3") 174 mm (6,85")
Druckmedium).

Standardlangen | Verhéltnis Druckmedium/Farbbandrolle 2:1 300 m (984)
Verhaltnis Druckmedium/Farbbandrolle 3:1 450 m (1476')

Farbbandkern, Innendurchmesser 25,4 mm (1,0")

Farbbandrolle, max. Durchmesser 81,3 mm (3,20")

Tabelle 2. Technische Daten, Farbband

Technische Daten, Druckmedium

TECHNISCHE DATEN, DRUCKMEDIUM

Z4000™ DRUCKER

Z6000™ DRUCKER

Gesamtbreite des | Maximum 115 mm (4,5") 178 mm (7,0”)
Druckmediums Minimum 12,7 mm (0,50”) 25,4 mm (1,0")
Etikettenldnge Maximum Siehe “Druckdaten” in der Bedienungsanleitung.
Minimum | Abreifmodus 12,7 mm (0,5")
Aufwickelmodus 12,7 mm (0,5")
Abziehmodus 19,1 mm (0,75")

Abschneidemodus

19,1 mm (0,75")

Gesamtdicke
(inkl. Tragermaterial)
eingestellt werden)

Maximum (wenn gréBBer als 0,254 mm
(0,01"), mul3 der Druckkopfdruck evtl.

0,23 mm (0,009")

Minimum 0,058 mm (0,0023")
Kerngréf3e 76,2 mm (3,0")
Rollendurchmesser, max. 203 mm (8,0”)
Abstand zwischen Maximum 4 mm (0,157")
den Etiketten Minimum [vorzugsweise 3 mm (0,118")] 2 mm (0,079")

Kerbengréf3e Etikett/Anhénger (Breite x Ladnge)

6 mm (0,236") x 3.0 mm (0,12")

Selbsthaftendes Druckmedium: Das Trégermaterial darf keinen Vordruck enthalten (mit Ausnahme der schwarzen

Registrierungsmarke) und sollte nicht mehr als 3,2 mm dick sein (55 1b. (25 kg) Druckmedium).

Tabelle 3. Technische Daten, Druckmedium

Hinweis: Die technischen Daten kénnen

&

ohne

vorherige Bekanntgabe gedindert werden.




Allgemeine Hinweise

Die Frontplatte des Z Series™-Druckers ist entweder mit
LCD-Anzeige (erweiterte Ausfithrung) oder ohne LCD-An-
zeige (Standardausfiihrung ) lieferbar. Die LCD-Anzeige an
der Frontplatte der erweiterten Ausfiihrung zeigt die
Parameter wahrend des Konfigurationsvorgangs an. Bei
Druckern mit einer Frontplatte in Standardausfiihrung
erfolgt die Druckerkonfiguration iiber zwei Gruppen von
jeweils acht Miniaturschaltern, die sich an der Innenseite der
Zugangstiir zur Frontplatte des Druckers befinden.

Der Z Series™-Drucker verfiigt {iber eine serielle und eine
parallele Schnittstelle zur Dateniibertragung, so daf3 Etiket-
tenformate von zwei Quellen an den Drucker iibersandt
werden kénnen.

Druckerkonfiguration
(Frontplatte in Standardausfiihrung)

—— HINWEIS: Die Konfiguration eines
[ﬁ Z Series™- Druckers mit der als
Zusatzausstattung erhdltlichen erweiterten
— Frontplatte wird weiter unten in diesem
Kapitel erklirt.

Parameter fir die serielle
Datenuibertragung

Siehe Abbildung 16. Bei serieller Dateniibertragung miissen
die Schalter der Gruppe 1 (links) an der Innenseite der
Frontplattentiir mit den Kommunikationsparametern des
Hostcomputers iibereinstimmen. Werkseitig werden alle
Schalter nach OBEN gestellt, d.h. der Drucker ist fiir eine
typische PC-Umgebung eingestellt — 9600 Baud, 8 Daten-
bits, keine Paritit und X-On/X-Off-Handshake.

Wenn Sie die Einstellungen des Druckers auf die des
Hostcomputers abstimmen miissen, orientieren Sie sich an
Tabelle 4. Wenn Sie die Einstellungen des Hostcomputers
nicht kennen, lesen Sie in der Bedienungsanleitung des
Computers nach.

= HINWEIS: Ein paralleles
(? Dateniibertragungskabel, das vom
Hostcomputer angeschlossen ist, wird vom
— Drucker automatisch erkannt. Die Schalter
der Gruppe 1 und Schalter 7 und 8 der Gruppe
2 haben keine Wirkung auf die parallele
Schnittstelle zur Dateniibertragung.

Abbildung 16. Frontplatte in Standardausfiihrung

Betriebsarten

Uber die Schalter der Gruppe 2 (rechts) werden die Betriebs-
arten des Druckers gewihlt. Werkseitig werden alle Schalter
nach OBEN gestellt, so da3 der Drucker fiir die am héufig-
sten verwendeten Betriebsarten eingestellt ist — Abreifimo-
dus, Nicht-Endlosmedium, Thermo-Transfer und serielle
RS-232-Dateniibertragung.



Tabelle 4. Einstellungen der Schaltergruppe 1

Wenn Thr Drucker tiber Optionen wie Aufwickel-, Abzieh-

oder Abschneidmodus verfiigt, oder wenn Thre Anwendung
eine andere Druckmethode bzw. ein anderes Druckmedium
erfordert, stellen Sie die Schalter der Gruppe 2 anhand von

Tabelle 5 ein.

Sie konnen die Druckerkonfiguration jederzeit ausdrucken,
indem Sie den Selbsttest iiber die Taste CANCEL ausfiihren.
Siche Abschnitt “Fehlerbehebung”.

Steuertasten der Frontplatte
(Standardausfiihrung)

Zur Einstellung der Druckstérke, der Etikettenposition oder
der Position der Grafik auf dem Etikett verwenden Sie die
folgenden Steuertasten an der Innenseite der Frontplattentiir.

Taste “Print Darkness”

Durch Betitigen dieser Taste (die LED leuchtet auf) und
Driicken der Taste PLUS (+) oder MINUS (-) wird die
Druckstirke gedndert. Jedesmal, wenn Sie die Taste (+) oder
(-) driicken, wird die Einstellung um eine Stufe gedndert.
Driicken Sie die Taste “Print Darkness” ein zweites Mal,

um die neue Einstellung zu speichern. Die Druckstirke kann
von Null (0) bis 30 eingestellt werden.

BAUDRATE | SCHALTER 1 | SCHALTER 2 | SCHALTER 3 DIP-SCHALTER ZPL-STEUERUNG | SCHALTER 1
9600 NACH OBEN | NACH OBEN | NACH OBEN DIP-Schalter 2-6 setzen ZPL auRer Kraft | NACH OBEN
19200 |NACH UNTEN| NACH OBEN | NACH OBEN ZPL setzt DIP-Schalter 2-6 auBer Kraft | NACH UNTEN
28800 NACH OBEN |[NACH UNTEN| NACH OBEN DRUCKMODUS SCHALTER 2 | SCHALTER 3
38400 |NACH UNTEN|NACH UNTEN| NACH OBEN AbreiRen NACH OBEN | NACH OBEN

600 NACH OBEN | NACH OBEN |NACH UNTEN Abzichen NACH UNTEN| NACH OBEN
;igg NN'XHH%N&ENN NNQCHHfl\?fE'L mg: SZEZ Abschneiden NACH OBEN | NACH UNTEN
4800 |NACH UNTEN|NACH UNTEN/NACH UNTEN Aufwickeln NACH UNTEN. NACH UNTEN
T e e DRLﬁ\‘(.:K':\t/IEDLElNART SCHALTER 4 | SCHALTER 5
8 Datenbits | NACH OBEN icht-Endlos NACH OBEN | NACH OBEN
7 Datenbits | NACH UNTEN Tra"smN'iscsr';’_';;r;a:s“"q
HANDSHAKE | SCHALTER 5 Reflexions-Erfassung | VACH OBEN | NACH UNTEN
XON/XOFF | NACH OBEN Endlos NACH UNTEN | NACH UNTEN
DTRDSR NACHUNTEN DRUCKVERFAHREN | SCHALTER 6
PARITAT | SCHALTER 6 | SCHALTER 7 Thermo-Transfer NACH OBEN
Paritit okt
deakiiviert | NACH OBEN | NACH OBEN Thermo-Direkt NACH UNTEN
Gerade  |NACH UNTEN| NACH OBEN SERIELLE
SCHALTER 7 | SCHALTER 8
Ungerade | NACH OBEN |NACH UNTEN KOMMUNIKATION
Parifat |\ xcH UNTEN NACH UNTEN RS-232 NACH OBEN | NACH OBEN
deaktiviert RS-485 Single-Drop NACH UNTEN | NACH OBEN
FEHLER- RS-485 Multi-Drop | NACH UNTEN | NACH UNTEN

[ERKENNUNG SCHALTER 8 -

Aus NACH OBEN Tabelle 5. Einstellungen der Schaltergruppe 2
Ein NACH UNTEN

Taste “Label Position”

Durch Betitigen dieser Taste (die LED leuchtet auf) und
Driicken der Taste (+) oder (-) wird die Einstellung fiir die
Abreifl-/Abschneidposition des Etiketts gedndert. Jedesmal,
wenn Sie die Taste (+) oder (-) driicken, wird die Einstel-
lung um vier Punktereihen gedndert. Driicken Sie die Taste
“Label Position” ein zweites Mal, um die neue Einstellung
zu speichern. Vom Standardwert ausgehend kann die Ein-
stellung um +120 oder -120 Punktereihen gedndert werden.

Taste “Image Position”

Durch Betitigen dieser Taste (die LED leuchtet auf) und
Driicken der Taste (+) oder (-) wird die Einstellung fiir die
Grafikposition gedndert. Jedesmal, wenn Sie die Taste (+)
oder (-) driicken, wird die Einstellung um vier Punktereihen
gedndert. Driicken Sie die Taste “Image Position” ein zwei-
tes Mal, um die neue Einstellung zu speichern. Vom Stan-
dardwert ausgehend kann die Einstellung um +120 oder
-120 Punktereihen geéndert werden.



Druckerkonfiguration
(Frontplatte der erweiterten
Ausfiihrung)

Steuertasten der Frontplatte (erweiterte
Ausfiithrung)

Siehe Abbildung 17. Die Steuertasten zum Konfigurieren
der Betriebsfunktionen des Druckers befinden sich hinter
der Tur der Frontplatte. Wéhrend der Konfiguration erschei-
nen die jeweiligen Meniis auf der LCD-Anzeige.

Die Konfigurationsfolge besteht aus einer Reihe von Meniis
und Bedienerfithrungen mit programmierbaren Parametern
fiir jede Mentiauflistung.

Taste START/SAVE
Aktiviert den Konfigurationsmodus.

Taste NEXT MENU
Durchléuft die Hauptmeniis nacheinander.

Taste NEXT ITEM

Wenn das gewiinschte Hauptmenii auf der LCD-Anzeige
erscheint, konnen Sie mit der Taste NEXT ITEM die Konfi-
gurationsoptionen fiir dieses Menii durchlaufen.

Wenn der gewiinschte Parameter erscheint, kann die Einstel-
lung fuir diesen Parameter mit der Taste PLUS (+) bzw.
MINUS (-) ausgewshlt werden.

PLUS-Taste (+)

Bei Betitigen dieser Taste wird der Wert des am LCD-Bild-
schirm ausgewéhlten Parameters stufenweise erhoht.

MINUS-Taste (-)

Bei Betitigen dieser Taste wird der Wert des am LCD-Bild-
schirm ausgewdahlten Parameters stufenweise verringert.

HINWEIS: Bei Eingabe von Zahlenwerten
wird die Stelle mit der MINUS-Taste, und der
Wert fiir diese Stelle mit der PLUS-Taste
ausgewdhlt.

Beenden des Konfigurationsmodus

Wenn Sie die erforderlichen Parameter gedndert bzw. iiber-

priift haben, driicken Sie die Taste START/SAVE. Wiéhlen

Sie eine der nachstehenden Optionen unter “SAVE” mit der

Taste NEXT ITEM; driicken Sie dann die Taste

START/SAVE nochmals, um die Konfiguration zu beenden.

B Permanent — Die neuen Einstellungen setzen die bisher
im Konfigurationsspeicher vorhandenen Werte aufer
Kraft.

B Tempordr — Der Drucker verwendet die neuen Einstel-
lungen, bis er ausgeschaltet wird; bei Wiedereinschalten
des Druckers gelten wieder die unter “Permanent”
gespeicherten Werte.

B Abbrechen — Der Drucker iibernimmt keine Anderun-
gen und kehrt zu den aktuellen Einstellungen zuriick.

B Defaults laden — Alle Werte werden auf die werkseiti-
gen Einstellungen zuriickgesetzt.

B Letzte Sicherung — Der Drucker verwendet die zuletzt
(entweder tempordr oder permanent) gespeicherten
Werte.

Abbildung 17. Frontplatte in erweiterter Ausfiihrung

In der folgenden Tabelle werden die Konfigurationsparame-
ter des Druckers in der Reihenfolge aufgelistet, in der sie
auf der LCD-Anzeige erscheinen. Die Standardeinstellungen
(Defaults) erscheinen in Fettdruck.

Wenn sich der ausgewihlte Wert vom gegenwirtig gespei-
cherten Wert unterscheidet, erscheint in der oberen linken
Ecke der LCD-Anzeige ein Sternchen (*).

~ __ HINWEIS: Wenn wihrend des
Gﬁ Konfigurationsablaufs ein Pafiwort
angefordert wird, konnen Sie den
T Standardwert “1234" eingeben. Dieser Wert
kann iiber Programmierbefehle, die der
Hostcomputer an den Drucker sendet,
gedndert werden.



MENU PARAMETER OPTIONEN

Setup allgemein Sprache Gewiinschte Sprache fiir die LCD-Anzeige auswéhlen
Druckstérke 0 bis +30 (10)
Abreissen -120 bis +120 (00)
Druckmodus Abreissen, Aufwickeln, Applikator, Abschneiden, Abziehen
Labelanfan -120 bis +120 (+00)
LCD Regeln 0 bis +19 (10)

Kommunikation Baudrate 110 bis 38400 (9600)

(mit Passwort)) Datenbits 7 oder 8
Paritat Gerade, Ungerade, Keine
Host Handshake Xon/Xoff oder DTR/DSR
Protokol Kein, Ack-Nak, Zebra
Serielle Komm. RS232, RS422/RS485, RS485 Multidrop
Netzwerk ID 000 bis 999
Kommunikation Normaler Modus oder Diagnose

Listen drucken Fonts Liste Zum Ausdrucken der Liste “+” driicken

Barcodes Liste

Zum Ausdrucken der Liste “+" driicken

Grafiken Liste

Zum Ausdrucken der Liste “+" driicken

Formate Liste

Zum Ausdrucken der Liste “+” driicken

Setup Liste Zum Ausdrucken der Liste “+"” driicken

Alle Liste Zum Ausdrucken aller Listen “+"” drlicken
Mediensetup Medienart Endlos oder Nicht Endlos

Sensor Typ Transmission oder Reflexion

Druck verfahren Thermo-Transfer oder Thermo-Direkt

Druckbreite Z4000 — bis zu 104 mm (+Taste wechselt von mm auf Zoll oder Punkte)

Z6000 — bis zu 168 mm (+Taste wechselt von mm auf Zoll oder Punkte)

Einmessung Einschalten Medienreaktion wahlen — Einmessung, Vorschub, Keine Reaktion, Lange |

Druckkopf zu Medienreaktion wahlen — Einmessung, Vorschub, Keine Reaktion, Lédnge|

Manuell einmessn

“+" dricken, um die Einmessung zu aktivieren

Sensor Profil

“+" drliicken, um den Ausdruck des Sensorprofils zu aktivieren.

Web Sensor

Media Sensor

Farbband Sensor

DIESE EINSTELLUNGEN DURFEN NUR VON EINEM AUTORISIERTEN
SERVICE-TECHNIKER GEANDERT WERDEN.

Weitere Informationen zu diesen Einstellungen finden Sie im Z Series

Medien LED Maintenance Manual (Z Series Wartungshandbuch).
Farbb. LED

ZPL-Steuerung Kontrollprafix Standard = 7E

(mit Passwort) Formatprafix Standard = 5E | Weitere Informationen finden Sie im ZPL //
Trennzeichen Standard = 2C Programming Guide (ZPL |l Programmieranleitung).
ZPL Modus ZPL oder ZPL 1l

Setup erweitert
(mit Passwort))

Rickzug Etikett

Voreinstellung, Nachher, Aus, Vorher, 10%, 20%, 30%, 40%, 50%, 60%,
70%, 80%

HINWEIS: Der Unterschied zwischen dem eingegebenen Wert und 100%
legt den Riickzug vor Drucken des néchsten Etiketts fest. Ein Wert von 40
bedeutet zum Beispiel, dal8 40% des Riickzugs nach Entfernen oder
Abschneiden des Etiketts erfolgt. Die restlichen 60% Rtickzug erfolgen,
bevor das néchste Etikett gedruckt wird. Der Eintrag “Vorher” bedeutet,
dal8 der gesamte Riickzug. vor Drucken des néchsten Etiketts erfolgt.

Linke Position

-9999 bis +9999 (+000)

Karte setzen

Mit diesem Parameter kdnnen Sie die im wahlweisen PCMCIA-Port
installierte PCMCIA-Karte initialisieren (I6schen).

Zum Initialisieren “+" drticken. Wenn Sie nicht sicher sind, “~" (Nein)
dricken, oder wenn Sie sicher sind, “+"” (Ja) dricken.

FLASH setzen

Mit diesem Parameter kdnnen Sie den im Drucker installierten
wahlweisen nicht-flichtigen Speicher initialisieren (I6schen).

Zum Initialisieren “+" drticken. Wenn Sie nicht sicher sind, “~" (Nein)
dricken, oder wenn Sie sicher sind, “+"” (Ja) driicken.




Selbsttest beim Einschalten

Bei jedem Einschalten fiihrt der Drucker einen Selbsttest
(Power on Self Test/POST) aus. Wéhrend des Tests schalten
sich die LEDs an der Frontplatte ein und aus, um den sach-
gemifBen Betrieb zu gewéhrleisten. Nach dem Selbsttest
leuchtet nur noch die POWER LED.

Nach Abschluf3 des Einschaltselbsttests wird das Druckme-
dium zur korrekten Ruheposition vorgeschoben. Bei Endlos-
medium wird die korrekte Ruheposition vorausgesetzt.

Druckfehlerzustande

Es gibt eine Reihe von Fehlerzustidnden, die sich auf den
Druckvorgang auswirken. Bei einigen Fehlerzustédnden
kommt der Druckvorgang vollsténdig zum Stillstand, andere
werden lediglich dem Bediener oder Hostsystem gemeldet.
Ein Fehlerzustand wegen eines offenen Druckkopfs unter-
bricht den Medienvorschub, wihrend ein Fehler wegen zu
niedriger Druckkopftemperatur keinen Einflu3 auf den
Medienvorschub hat. Einige Fehlerzustinde miissen korri-
giert werden, bevor der Drucker den Vorschub bzw. das
Drucken von Etiketten fortsetzt.

“Etikett fehlt”, “Farbband fehlt” oder
“Druckkopf offen”

Wenn ein Etikett oder das Farbband fehlt oder der Druck-
kopf offen ist, kommt der Drucker sofort zum Stillstand.
Das Etikett, das bei Auftreten des Fehlerzustandes gedruckt
wird, wird nicht vollstindig zu Ende gedruckt. Die ERROR
LED leuchtet kontinuierlich. Die PAUSE LED leuchtet auf,
und der Drucker setzt den Betrieb erst fort, wenn die Fehler
behoben sind und die Taste PAUSE gedriickt wurde.

Druckkopf-Ubertemperatur

Wenn der Druckkopf zu heif3 lauft, wird der Druckvorgang
unterbrochen, und die ERROR LED leuchtet. Der Drucker
setzt den Betrieb erst fort, wenn sich der Druckkopf auf die
Normaltemperatur abgekiihlt hat.

Druckkopf-Untertemperatur
Wenn der Druckkopf zu kalt ist, schaltet sich die ERROR
LED ein, der Druckvorgang wird jedoch nicht unterbrochen.

Auswechseln der Sicherung
Eine vom Benutzer auswechselbare Netzsicherung befindet
sich unmittelbar unter dem Netzschalter an der Riickseite
des Druckers. Als Ersatz muf} eine flinke Sicherung, 3AG,

5 A/250 V~ eingesetzt werden.

Vor Austausch der Sicherung miissen der Netzschalter aus-
geschaltet und das Netzkabel gezogen werden.

Zum Auswechseln der Sicherung setzen Sie die Spitze eines
Schraubendrehers in den Schlitz in der Endkappe der Siche-
rungshalterung ein. Driicken Sie die Endkappe leicht ein,
und drehen Sie den Schraubendreher leicht nach links.
Dadurch 16st sich die Endkappe von der Sicherungshalte-
rung, so daB die Sicherung herausgenommen werden kann.

Zum Einsetzen einer neuen Sicherung fiihren Sie die obigen
Schritte in umgekehrter Reihenfolge aus.



SYMPTOM

DIAGNOSE

MASSNAHME

Alle LEDs sind erloschen.

Drucker erhélt keinen Netzstrom.

Sicherstellen, dal das Netzkabel an
eine ordnungsgemald funktionierende
Spannungsquelle angeschlossen ist.

Netzsicherung ist defekt.

Sicherung gemal3 Abschnitt
“Auswechseln der Sicherung”
austauschen.

Beim Einschalttest blockiert der
Drucker; einige oder alle LEDs
leuchten.

Drucker ist nicht korrekt konfiguriert.

Siehe Taste PAUSE und FEED
(Selbsttest); werkseitige
Einstellungen neu laden, dann den
Drucker flr die Anwendung
konfigurieren. (Siehe Z-Series
Bedienungsanleitung.)

Tabell

e 6. Fehlerbehebung beim Einschaltvorgang

SYMPTOM

DIAGNOSE

MASSNAHME

Drucker halt an, die PAUSE und
ERROR LEDs leuchten.

Druckmedium falsch oder nicht
eingelegt.

Druckmedium korrekt einlegen.

Mediensensor falsch eingestellt.

Position des Mediensensors priifen.

Drucker halt an, die PAUSE LED
leuchtet und die ERROR LED BLINKT.

Farbband falsch oder nicht eingelegt.

Farbband korrekt einlegen.

Farbbandsensor-Stérung.

Servicetechniker rufen.

Drucker halt an, die PAUSE LED
leuchtet und die ERROR LED BLINKT.

Druckkopf nicht vollstandig
geschlossen.

Druckkopf vollstéandig schlieBen.

Stoérung Sensor fir offenen
Druckkopf.

Servicetechniker rufen.

Drucker halt an, die PAUSE LED
BLINKT.

Drucker im Abziehmodus und keine
Abziehoption installiert.

Korrekte Druckerbetriebsart fir die
Anwendung einstellen.

Drucker halt an. Die PAUSE und
ERROR LEDs LEUCHTEN.

Druckkopfelement ist zu heil3.

Drucken wird nach Abkiihlen des
Druckkopfelements fortgesetzt.

Im Druckbereich des Etiketts fehlen
Punkte.

Druckkopfelement nicht einwandfrei.
Verschlechterung der Druckqualitat.

Druckkopf austauschen.

Verlust der Lagegenauigkeit auf
Etiketten.

Méglicherweise Problem mit dem
Mediensensor.

Position des Mediensensors
einstellen, ggf. Servicetechniker
rufen.

Drucker fur Nicht-Endlos-
Druckmedium eingestellt,
Endlosmedium eingelegt.

Siehe Druckerkonfiguration; Drucker
far korrektes Druckmedium
einstellen.

Medienfiihrungen falsch eingestellt.

Medienflihrungen neu positionieren.

UbermaRige vertikale Abweichung
bei Ausrichtung am oberen
Etikettenrand.

Falsches Druckmedium eingelegt
oder Mediensensoren falsch
eingestellt.

Druckmedium neu einlegen und
Mediensensorposition prifen.

Schwache vertikale Linien auf allen
Etiketten.

Druckkopf verschmutzt.

Druckkopf reinigen.

Druckkopfelemente defekt.

Druckkopf auswechseln.

Schwacher Druck oder kein Druck auf
der rechten oder linken Seite des
Etiketts.

Druck auf Druckkopf zu gering.

Druckkopfdruck einstellen.

Tabelle 7. Fehlerbehebung am Drucker




SYMPTOM

DIAGNOSE

MASSNAHME

Kurze Drucklinien im 45° Winkel
zum Etikettenrand auf der linken
oder rechten Etikettenseite.

Druck auf Druckkopf zu stark.

Druckkopfdruck einstellen.

Feine graue, gewinkelte Linien auf
unbedruckten Etiketten.

Farbband zerknittert.

Siehe “Farbband zerknittert” in dieser
Tabelle.

Auf mehreren Etiketten grofRe
Flachen, auf denen Druck fehlt.

Farbband zerknittert.

Siehe “Farbband zerknittert” in dieser
Tabelle.

Druckelement beschadigt.

Druckkopf auswechseln.

Im Abziehmodus schrég liegende
oder gestaute Etiketten.

Haftstoff von der Ruckseite der
Etiketten behindert den
Medienvorschub.

WartungsmafRnahmen durchfiihren
und Drucker reinigen.

Druckmedium und Tragermaterial
(Backing) sind nicht korrekt im Drucker
ausgerichtet.

Position der Medienfiihrungen prifen.

Farbband zerknittert.

Farbband wird nicht korrekt durch den
Drucker gefihrt.

Farbband neu einlegen.

Druckstérkeeinstellung inkorrekt.

Auf den niedrigsten Wert setzen, der
noch gute Druckqualitét ergibt.

Druckkopfdruck inkorrekt.

Druckkopfdruck neu einstellen.

Druckmedium lauft nicht korrekt durch;
seitliche “Abwanderung”.

Medienfiihrungen neu einstellen.

Falsche Ausrichtung und falscher
Druck auf 1 bis 3 Etiketten.

Druckmedium wurde bei nicht
laufendem Motor gezogen.

Druckkopf 6ffnen und schlieRen, was
eine Einmessung zum Feststellen der
Etikettenlange bewirkt.

Position des Mediensensors falsch.

Mediensensor neu positionieren.

Druckmedium oder Farbband falsch
eingelegt.

Druckmedium und Farbband neu
einlegen.

Geanderte Parametereinstellungen
wurden nicht Gbernommen.

Parameter wurden falsch eingestellt
oder gespeichert.

Werkseitige Standardeinstellungen neu
laden, Drucker neu konfigurieren, aus-
und wieder einschalten.

ZPL wurde an Drucker ibersandt,
aber nicht erkannt. Die DATA LED
leuchtet nicht.

Datenlibertragungsparameter oder
DIP-Schalter sind falsch eingestellt.

Datentlibertragungsparameter priifen
und ggf. zurlicksetzen.

Es werden keine Etiketten
abgeschnitten.

Drucker nicht im Abschneidemodus.

Drucker neu konfigurieren.

Kein sauberer Etikettenschnitt.

Messer ist verschmutzt.

Messerklingen reinigen.

Messerklingen sind stumpf.

Messermodul auswechseln.

Im Abschneidemodus schréag
liegende oder gestaute Etiketten.

Messer ist verschmutzt.

Messerklingen reinigen.

Messer durch Druckmedium
blockiert, oder Etiketten werden
mehr als einmal geschnitten.

Messer ist verschmutzt.

Messerklingen reinigen.

Etikettenlange ist zu kurz.

Etikettenlange vergroRRern.

Drucker halt an.

Kein Druckmedium vorhanden.

Druckmedium einlegen.

Die PAUSE und
ERROR LEDs
leuchten.

Fir Drucker
mit installierter
Messeroption.

Messer durch Druckmedium blockiert.

Druckmedium herausnehmen, ggf.
Messermodul reinigen.

Messermodul ist verschmutzt.

Messermodul reinigen.

Tabelle 8. Fehlerbehebung
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Denne korte vejledning indeholder grundleeggende anvis-
ning i installering og betjening af Zebra printeren.

Oplysning om printersoftware til etiketklargering fas hos
distributeren og hos Zebra Technologies Corporation.

Vedligeholdshiandbogen til Z Series™ (rsd.nr. 77450L) har
anvisning i korrekt vedligeholdelse af printeren.

Klarggring

Udpakning
Gem kassen og al emballagen til evt. senere brug.

Se printeren efter for evt. skader under forsendelsen:
B Se printeren efter udenpa.

B Luk dekslet over etiketrummet op, og se rummet efter
for skader.

Anmeldelse af skader

Hvis printeren har taget skade under forsendelsen, skal man
gore folgende:

B Omgéende melde det til fragtfirmaet og indsende en
skadesrapport.

B Gemme kasse og al emballage, sa det kan blive
inspiceret.

B Give den lokale Zebra distributer besked om skaden.

Zebra Technologies Corporation er ikke ansvarlig for
skader, padraget under forsendelse af printeren, og garan-
tien daekker ikke reparation af sadan skade. Evt. krav om
skadeserstatning skal rejses over for fragtfirmaet.

Kommunikation

Z Series™ leveres med en EIA (Electronic Industries Asso-
ciation) RS-232 seriel databrugerflade (a) og en tovejs
parallel brugerflade (b), der holder standard IEEE1284,
som standardudstyr, jf. fig. 1. Det serielle databrugerflade-
stik er ogsa konfigureret til bade RS-485 enkeltdrop og
RS-485 multidrop kommunikation.

El-tilslutning

Omformeren i Z Series™ printeren registrerer automatisk
lederspaendingen og virker med 90-265 V vekselstrom.

Der et stik med tre ben bag pa printeren (c) til el-ledningen,
jf. fig. 1. Hvis der ikke fulgte el-ledning med printeren,
henvises der til appendiks C i brugsanvisningen.

Man skal se efter, at afbryderen (d) er slukket, dvs. pa stil-

ling (O), inden man setter el-ledningen i stikkontakten, jf.
fig. 1.

ADVARSEL! Af sikkerhedshensyn skal
man altid bruge en el-ledning med trebens-
stik, der har jordforbindelse.

Figur 1. Printer set bagfra



Iseetning af etiketter
1.
2.

Isaetning af etiketruller

(afrivningsmode)

1. Seet etiketrullen pa etiketholderen (i), og skub den
hele vejen ind, jf. fig. 3.

2. Sla fremforingsstyret (g) op, og skyd det op imod
yderkanten pa etiketrullen.

3. For strimlen under fremforingsspindlen (j), under far-
vebandsfoleren (k) og ud af forenden af printeren.

4. For etiketstyret (h) ind, sd det sidder imod yderkanten

Sla deekslet over etiketrummet op, jf. fig. 2.

Tryk pé lasearmen (e) til abning af printhovedet.
(Printhovedet [f] springer op af sig selv).

Sl1a etiketfremforingstyret (g) ned, og for det sa langt
ud fra printerstellet, som det kan komme.

For etiketstyret (h) sa langt ud fra printerstellet, som
det kan komme.

Find ud af hvilken etikettype, der skal trykkes, og
hvilke funktioner printeren har. Folg anvisning i
iseetning af etiketruller eller af foldeetiketter.

Figur 3. Isztning af etiketruller (afrivningsmode)

Isaetning af foldeetiketter

(afrivningsmode)

1. Man satter foldetiketter i ved at anbringe etiketterne
bag ved printeren, jf. fig. 4.

2. For foldeetiketterne hen over etiketholderen (i).

3. Sla etiketstyret (g) op, og skyd det op imod yderkan-
ten pd etiketterne.

4. For etiketterne under fremforingsspindlen (j), under
farvebandsfoleren (k) og ud af forenden af printeren.

5. For etiketstyret (h) ind, sé det sidder imod yderkanten
pa etiketterne.

Figur 2. Iszetning af etiketter

pa etiketterne.

Figur 4. Isetning af foldeetiketter (afrivningsmode)



Isaetning af etiketrulle (printer med
elektrisk oprulning eller dispensering)
Pa printer med elektrisk oprulning, jf. fig. 5, og med elek-
trisk dispensering, jf. fig. 6, skal etiketrullen seettes i som
anvist i pkt. 1-4 under is@tning af etiketruller (afrivnings-
mode), og derneest gar man videre som folger:

1.

Traek ca. 1 m etiketter ud gennem forenden af

printeren.
2. Pa printere med elektrisk oprulning skal man fore
strimlen ned over etiketpladen (u), gennem printerhu-
set og under etiketjusteringsspindlen (v).
Pa printere med elektrisk dispensering lofter man
etiketpladen (u) og drejer den frem. Tag etiketterne af
bagpapiret, og for det over dispenseringsbarren (w),
ned bag etiketpladen (u), gennem printerhuset og
under etiketjusteringsspindlen (v). St etiketpladen
pé plads igen.
3. Lesn fingerskruen, og skyd oprullestyret (x) ud til . . . .
enden af spindlen, og szt det vandret. Figur 6. Isaetnmg af e.tlketter ‘(prmtere med
elektrisk dispensering)
4. St en tom etiketrulle pa oprullespindlen (y), vind
strimlen omkring rullen, og drej spindlen venstre om,
til strimlen bliver stram. Isaetning af etiketrulle (printer med
5. St oprullerstyret lodret, skyd det ind mod strimlen, ::;i:i:ll(?tlrﬁijrges:r: :r:-\:i':tsi’;kt 1-4 i afsnittet iseetning af
d styret fast med fi kruen. o
08 SpEn@ styret fastmed Hngerskruet etiketruller (afrivningsmode), og ga derefter frem som
Aftagning af etiketter og bagpapir folger, jf. fig. 7:
1. Losn fingerskruen, og skyd oprullestyret (x) ud til 1. Trak ca. 30 cm strimmel ud gennem forenden af
enden af spindlen, og st det vandret. printeren, og tag alle etiketterne af bagpapiret.
2. Klip etiketterne og bagpapiret over pa et sted, inden 2. For bagpapiret over dispenseringsbarren (w) og ned
det gar om oprullespindlen. bag etiketpladen (u).
3. Traek rullen med etiketter og bagpapiret af 3. Set etiketpladen pé plads igen.
oprullespindlen.

Figur 7. Istning af etiketter (printere med
specialdispensering)

Figur 5. Iszetning af etiketter (printere med
elektrisk oprulning)



Isaetning af etiketrulle (printere med
saks)

1. Set etiketrullen i som anvist i pkt. 1-4 i afsnittet
iseetning af etiketruller (afrivningsmode), jf. fig. 8.

2. Serg for, at strimlen fores gennem saksen.

|

Figur 8. Istning af etiketter (printere med saks)

Iseetning af farveband

— . FORSIGTIG: Farvebdind skal altid veere
& lidt bredere end etiketterne, sd printhovedet
e bliver beskyttet mod slitage af farvebdndets

glatte bagside. (Der skal ikke scettes farve-

bdnd i til termotrykning).

1. Inden farvebéandet sattes i, skal man rette
fremforingsspindeldelene (1) ind, jf. fig. 9.

2. Set farvebandsrullen pa fremforingsspindlen (1), og
skub den helt ind pa plads.

3. Trak enden af farvebandet over farvebandsfoeleren
(k), under printhovedet (f) og op over farvebandstyre-
pladen (m).

4. Vind farvebéandet flere gange hejre om oprulle-
spindlen (n).

5. Nar man lukker printhovedet, skal man passe pa ikke
at krolle farvebandet, holde det stramt, og rette det
ind med merket ved venstre kant pa styrepladen.

Figur 9. Isztning af farveband

Udtagning af farveband

Man tager farvebandet af ved at dreje knappen i enden af
oprullespindlen (n) venstre om og treekke farvebandet af
spindlen.

Automatisk kalibrering

Z Series™ printeren kalibreres automatisk, nar der tendes
for printeren, og hver gang en fejl udbedres i printeren. Nar
man skal slette en fejl, skal man abne og lukke printhove-
det, og dernaest trykke pd PAUSE-knappen. Printeren
begynder den automatiske kalibrering, nar alle fejl er
slettet.

Den automatiske kalibrering finder ikke sted, hvis ZPL-
kommandoen eller indstillingen pa deluxe forpanelet af
“Start etiket” eller “Luk printhoved” er sat til “fremfor”
eller “stands”. I disse situationer registrerer printeren, at eti-
ketterne er placeret korrekt, og den begynder at trykke uden
at kalibrere.



Etiketfoler

Ikke-endelese etiketter har skar, trykt meerke, afstand
mellem etiketter, o. lign. der angiver, hvor etiketten begyn-
der, og etiketfoleren skal indstilles korrekt til at registrere
disse merker.

Endelose etiketter har normalt ingen angivelse af etiketbe-
gyndelse, og derfor skal etiketlengden indtastes pa
printeren.

Etiketformatet, man indsatter skal derfor inkludere etiket-
leengde ("LL), nar man benytter ZPL software (jf. program-
meringsanvisning til ZPL II); og benytter man anden
software, skal man selvfolgelig programmere iht. tilherende
anvisning.

Indstilling af etiketfoler

1. Start med at teende for strommen med printhovedet
abnet, jf. fig. 10.

2. Indstilling foretages med etiketfolergrebet (p).

3. Ikke-endelose etiketter— For grebet hen over etiket-
tens bredde, sa foleren (o) flugter med etikettens
begyndelse.

Endelose etiketter — Indstil foleren (0), sa den star
et sted under etiketstrimlen og kan registrere, at rullen
er lobet ud.

4. Se efter, at etiketstrimmel og farveband sidder rigtigt,
og luk sé printhovedet.

o

Figur 10. Etiketfolerindstilling



Taster pa forpanelet

Fremfgringstast
“Feed”-tasten fremforer én blank etiket.

Pausetast
Man kan standse og starte trykningen med “pause”-tasten.

Y Zebra

Annulleringstast

“Cancel”-tasten fungerer kun, nar printeren ikke trykker, og
nar man trykker pa den annulleres det indevaerende etiket-
format. Dersom der ikke er et format under trykning, annul-
leres i stedet det neeste format, der skulle trykkes; og er der
intet format gemt, har annulleringstasten ingen effekt.

Hvis man holder annulleringstasten nede i over 3 sekunder,
annulleres alle gemte formater, og printeren gér pa ledig.

Lysdiodeindikatorer pa
forpanelet
Indikatorerne viser printerens aktuelle funktion.

EL-INDIKATOR
“POWER"-indikatoren lyser, nar der er teendt for printeren.

DATAINDIKATOR

“DATA”-indikatoren er normalt slukket; men nar data over-
fores, har den folgende fire typer visning:

B LANGSOM BLINKEN — Betyder, at printeren ikke
har plads til flere data fra computeren.

® HURTIG BLINKEN — Betyder, at printeren modtager
data.

B LYSER — Betyder, at printeren ikke modtager data,
men databehandling eller trykning er i gang.

Figur 11. Standardforpanel

| FRINTER READ
aie

“DATA”-indikatoren blinker én gang, nir man trykker pa
annulleringstasten (CANCEL) og formatet faktisk bliver
slettet.

FEJLINDIKATOR .

“ERROR”-indikatoren er normalt slukket; men nar der Figur 12. Deluxe forpanel

registreres en fejl, der afbryder trykningen, har den fol-

gende tre typer visning:

B LANGSOM BLINKEN — Betyder farveband PAUSEINDIKATOR
isatvarsel, lav temperaturvarsel eller Alle trykkefunktioner er standset, nr pauseindikatoren
overhedningsvarsel. lyser. Hvis man trykker pa pausetasten under trykning,

® HURTIG BLINKEN — Betyder, at printhovedet er teender indikatoren, nar indevaerende etiket er feerdig.
abnet.
abne . . Pauseindikatoren blinker, nér printeren star i afrivnings-

u LYSEI} — Betyder enten udgéet for etiketter, mode, og der er en etiket klar til afrivning. Men printeren
farveband udlebet eller saksfejl. trykker ikke, ndr den star i afrivningsmode, hvis afrivnings-

Fejlens art star pa skeermen. moden ikke er installeret.



Renggring

. FORSIGTIG: Man bor kun benytte de fore-
/A& skrevne rengoringsmidler. Zebra Technolo-
— gies Corporation padtager sig intet ansvar

for skader, der afstedkommes af andre ren-

goringsmidler pa Z Series™ printere.

Vi anbefaler rengering iflg. planen i skema 1 herunder.
Man kan fa et rensesat bestaende af vatpinde vaedet med
sprit (70% isopropylalkohol) hos Zebra-forhandleren
(rsd.nr. 01429).

Renggring udenpa

Man ger printeren ren udenpa med en fhugfri klud, men der
ma ikke bruges skrappe skuremidler eller oplesningsmidler;
i givet fald kan man bruge et mildt vaskemiddel eller com-
puterrensemiddel meget sparsomt.

Renggring indeni

Man fjerner papirfnug og stev inden i printeren med en
bled berste eller med en stevsuger; og man ber se printeren
efter indeni efter hver fjerde etiketrulle.

Renggring af printhoved og undervalse
Uensartet trykkvalitet, sésom bare steder i stregkoder eller
tegninger, kan tyde pa, at printhovedet er snavset. Man far
den bedste trykkvalitet, nar man ger printhovedet rent hver
gang, der skiftes farveband.

Cr

Rengeoring foretages pa folgende made, jf. fig. 13:

BEMARK: Ndr man lader printeren veere
teendt, mens man renser printhovedet,
gemmes alle etiketformater, tegninger og tem-
poreere parameterindstillinger.

1. Luk etiketrummet op.

2. Abn printhovedet ved at trykke pa lasearmen (e).

3. Huvis der er etiketter og farveband i, skal de tages ud.
4

Loft printhovedet op, og ter printhovedelementerne
(q) med en vatpind med sprit pa fra ende til anden
(elementerne sidder pa det brune felt lige bag den
forkromede barre pa printhovedet); og vent sa nogle
fa sekunder, sa rensemidlet har tid til at fordampe.

KOMPONENT RENSEMIDDEL INTERVAL
Jf. fig. 13. Hver gang der skiftes etiketrulle (eller 500 fod
. . foldeetiketter), ndr man trykker med termotryk.
Printhoved (q) Spr!t Hver gang man skifter farveband, nar man trykker med
Undervalse (r) Sprit termotransfer.
Etiketfgler (p) Trykluft
Etiketrute Sprit
Farvebandsfgler (k) Trykluft
Farvebandsrute Sprit
Saks Ved kgrsel med endelgs, |Citrustype Hver gang man skifter etiketrulle eller tiere alt efter
termotrykpapir limfjerner driftsform og etikettype.
Ved kgrsel med etiketpapir| Sprit og trykluft |Hver 2-3 etiketrulle.
og etiketter med bagpapir
Afrivnings- og dispenseringsbarre Sprit En gang om maneden.
Dispenseringsplade Sprit Hver gang man skifter etiketrulle eller tiere alt efter
driftsform og etikettype.
Etiket til stede-fgler (2), jf. fig. 7. Trykluft En gang hvert halve ar.

Skema 1. Anbefalet rengeringsplan



e \

Figur 13. Rengoring af printhoved og undervalse

5. Kor undervalsen (r) rundt, og rens den grundigt med
sprit pa en vatpind.

6. Fjern al papirfnug og stev, der har samlet sig, vek fra
etiket- og farvebandsruterne med en berste eller
steovsuger.

Smgring

FORSIGTIG! Der md ikke bruges nogen
form for smoremiddel pd denne printer!
Visse smoremidler skader printerens over-
flade og de mekaniske dele indeni.

Justering af tryk pa printhoved
Trykket pa printhovedet kan justeres, sa man far den bedste
trykkvalitet, og det skal indstilles alt efter etikettype,
-tykkelse og -bredde.

Trykket oges hojre om og mindskes venstre om pa knap-
perne (s og t), jf. fig. 14.

Trykket skal mindskes i hejre side, sa trykhovedet har mini-
malt tryk i den ubrugte del, til trykning af smalle etiketter.

Figur 14. Justering af printhovedtryk

Etikettilretning pa el-oprulning
og -dispensering

Etikettilretningsspindlens funktion er at fa etiketterne eller
bagpapiret til at rulle rigtigt op pa oprullespindlen.

Man retter etikketter eller bagpapir mod venstre ved at
skrue hejre om pa justeringsknappen (v), jf. fig. 15.

Og skruer man venstre om, rettes det til mod hejre.

Figur 15. Etikettilretning pa el-oprulning
og -dispensering



Farvebandsspecifikationer

FARVEBANDSSPECIFIKATIONER MODEL Z4000™ MODEL Z6000™
Farvebandsbredde (Zebra anbefaler at man Minimum 23,9 mm 39,9 mm
bruger farvebénd, der er mindst lige sa brede Maksimum
som etiketterne, sa printhovedet ikke slides 110 mm 174 mm
ungdigt)

Standard- | Forholdet mellem etiket- og farvebé&ndsrulle: 2:1 300 m
l@ngde | £orholdet mellem etiket- og farvebandsrulle: 3:1 450 m
Kernediameter (indvendig) 25,4 mm
Maksimal farvebandsrullediameter 81,3 mm
Skema 2. Farvebandsspecifikationer
Etiketspecifikationer
ETIKETSPECIFIKATIONER MODEL Z4000™ MODEL Z6000™
Bredde Maksimum 115 mm 178 mm
Minimum 12,7 mm 25,4 mm
Leengde Maksimum Jf. afsnittet “Trykspecifikationer” i brugsanvisningen
Minimum Afrivning 12,7 mm
Oprulning 12,7 mm
Dispensering 19,1 mm
Saks 19,1 mm
'I_'ykkelse ) Maksimum (dersom ty/{kere end 0,071 US”, 0.23mm
(inkl. bagpapir) skal printhovedtrykket justeres) 4
Minimum 0,058 mm
Kerne 76,2 mm
Maksimal rullediameter 203 mm
Etiketmellemrum | Maksimum 4 mm
Minimum (3 mm foretrukket) 2mm

Meerkathak (bredde gange leengde)

6 gange 3mm

Termotryketiketter: Der mé ikke vaere tryk pd bagpapiret (udover sorte registreringsmerker), og vi anbefaler, at det hejst er

3,2 mm tyk (dvs. 55 Ib US papir).

Skema 3. Etiketspecifikationer

C 5

onscendring uden forudgdende varsel.

Bemcerk: Der forbeholdes ret til specifikati-




Konfigurering

Indledning

Printere i Z Series™ fas med to typer forpaneler, idet stan-
dardpanelet ikke har, mens deluxe panelet har flydende kry-
stalskaerm. Pa deluxe paneler vises parametrene pa
skaermen under konfigurering. Standardpaneler har to szt
med 8 minikontakter, der sidder under adgangslemmen
forpa, til konfigurering.

Z Series™ printere har bade serie- og paralleldataporte, sa
der kan sendes etiketformater til printeren fra to computere.

Printerkonfigurering (med
standard forpanel)

BEMARK: Anvisning i konfigurering af
Z Series™ printere med deluxe forpanel (ek-
straudstyr) folger lcengere nede i afsnittet.

Serieportparametre

Det venstre sat minikontakter inden under panelet, jf. fig.
16, betjener serieporte, og de skal stilles, sa de passer til
kommunikationsparametrene pa computeren. Fra fabrikken
star alle kontakterne oppe, hvilket passer til det mest almin-
delige pc-miljo, nemlig 9600 baud, 8 databit, ingen paritet
og X-on og X-off handtryk.

Men har computeren andre kommunikationsparametre, kan
man stille om pa printeren efter skema 4 herunder; og
kender man ikke computerens parametre, skal man sla op i Figur 16. Standard forpanel
handbogen til computeren desangaende.

BEMARK: Printeren registrerer automatisk, Driftsformer
(? at der scettes kabelstik i parallelporten fra ~ Man indstiller printeres driftsformer pé det hejre saet
computeren. Minikontakterne i venstre seet og ~ minikontakter, der fra fabrikken alle star oppe, hvilket
nr. 7 og 8 i hajre scet har ingen funktion til ~ svarer til de mest brugte driftsformer, nemlig aftivning,
paralleldatakommunikation. ikke-endelose etiketter, termotransfertrykning og RS-232
serickommunikation.

Dansk 29



Skema 4. Venstre kontaktszet

Indstilling af hejre kontaktsaet fremgér af skema 5 til oprul-
ning, dispensering og saks, hvis printeren har dette udstyr,
og til anden tryk- og etikettype.

Man kan altid trykke printerkonfigureringen ud ved at kere
selvafprevning med annulleringstasten (CANCEL), jf.
anvisning i afsnittet “Fejlfinding” herunder.

Taster pa standard forpanel

Indenfor panelldgen er der taster til indstilling af tryksveert-
ning, etiketposition og trykkets placering pa etiketten.

Tryksvaertning

Man indstiller tryksveertning ved forst at trykke pa denne
tast (PRINT DARKNESS), sé teendes den tilherende indi-
kator, og derpa pé + og - tasterne, hvor hvert tryk aendrer
sveertningen et trin. Man gemmer indstillingen ved at trykke
pd sveertningstasten igen. Svertning kan indstilles fra 0

til 30.

BAUD KONTAKT 1 | KONTAKT 2 | KONTAKT 3 ZPL KONTROLKONTAKT KONTAKT1
9600 OP OP OP Minikontakt 2-6 omgar ZPL OoP
19200 NED OP OP ZPL omgar minikontakt 2-6 NED
28800 OP NED OP PRINTERMODI KONTAKT 2 | KONTAKT 3
38400 NED NED OoP Afrivning OP oP
600 oP OP NED Dispensering NED oP
1200 NED OP NED Saks oP NED
2400 opP NED NED Oprulning NED NED
4800 NED NED NED ETIKETTYPE KONTAKT 4 | KONTAKT 5
DATABIT KONTAKT 4 Ikke-endelgs m
8 databit oP skarfgler opP opP
Z databit NED Ikke-endelgs m. OP NED
HANDTRYK KONTAKT 5 trykmeerkefgler
XON/XOFF OoP Endelgs NED NED
DIRDSE NED TRYKTYPE KONTAKT 6
_PARITET KONTAKT 6 | KONTAKT 7 Termotransfer oP
Paritet d.eaktlveret oP oP Termotryk NED
Lige NED OP
Ulige oP NED SERIEKOMMUNIKATION KONTAKT 7 | KONTAKT 8
Paritet deaktiveret | NED NED - RS'Zle . ’\?EF;D SE
-485 enkeltdrop
FEJLREGI-
STRERING | KONTAKT8 RS-485 multidrop NED NED
Slukket OP
Teendt NED Skema 5. Hojre kontaktszet

Etiketpositionstast

Man indstiller etiketpositionen i forhold til afrivningsbarren
eller saksen ved forst at trykke pa denne tast (LABEL
POSITION), sa teendes den tilherende indikator, og derpa
pa + og - tasterne, hvor hvert tryk @ndrer indstillingen med
fire punkter. Man gemmer indstillingen ved at trykke pd
positionstasten igen. Positionen kan stilles -120 tilbage og
+120 punkter frem for standardindstillingen.

Trykplaceringstast

Man indstiller trykkets placering pa etiketten ved forst at
trykke pa denne tast IMAGE POSITION), sa teendes den
tilherende indikator, og derpd pa + og - tasterne, hvor
hvert tryk endrer indstillingen med fire punkter. Man
gemmer indstillingen ved at trykke pa trykplaceringstas-
ten igen. Positionen kan stilles -120 tilbage og +120 punk-
ter frem for standardindstillingen.



Printerkonfigurering (med deluxe
forpanel)

Taster pa deluxe forpanel

Man kan komme til konfigureringstasterne, nar man abner
lagen pa forpanelet, og menuerne vises samtidig pa skeer-
men, som man gar frem.

Konfigureringssekvensen bestar af en rackke menuer med
anmodninger ved de programmerbare parametre pa hver
menu.

START- OG GEM-tast

Man abner konfigurering ved tryk pa denne tast
(START/SAVE).

NASTE MENU-tast

Man rykker frem til naeste hovedmenu ved tryk pa denne
tast NEXT MENU).

PARAMETERSKIFT-tast

Nar en given hovedmenu stér pa skeermen, kan man rykke
gennem konfigureringsparametrene i menuen ved at trykke
pé denne tast (NEXT ITEM).

Og man indstiller parametrene pa skeermen ved at trykke pa
+ og - tasterne.

PLUS-tasten (+)

Man stiller det givne parameter pa skaermen 1 trin op ved
tryk pa + tasten.

MINUS-tasten (-)

Man stiller det givne parameter pa skaermen 1 trin ned ved
tryk pa - tasten.

BEMARK: Til indscetning af cifre benyttes
MINUS-tasten til talposition og PLUS-tasten
til talveerdien.

Afslutning af konfigurering

Nar man er feerdig med at stille eller gennemse givne para-

metre, trykker man pa START/SAVE-tasten; derpa valger

man, hvordan man vil gemme, jf. herunder, med NEXT

ITEM-tasten, og trykker sa igen pd START/SAVE-tasten til

afslutning af konfigurering.

B PERMANENT — herved indlases alle nye
indstillinger, og de gamle slettes i
konfigureringshukommelsen.

B TEMPORZRT — herved kerer printeren med de nye
indstillinger, indtil der slukkes for den; nar man teender
for printeren igen, bibeholdes den gamle indstilling.

B ANNULLER — herved slettes de nye indstillinger, og
printeren vender tilbage til den gamle indstilling.

® INDLZES STAND — herved tilbagefores alle
parametre til fabriksindstillingen.

Figur 17. Deluxe forpanel

B INDLAS SID. GEM — herved kerer printeren med
det st indstillinger, der sidst blev gemt (uanset om de
var permanente eller temporare).

Printerens konfigureringsparametre fremgar af nedensta-
ende skema i den reekkefolge, de kommer pé skermen;
standardindstillingerne star med fed skrifttype.

Nar man indstiller en anden parameterveerdi end den, der
aktuelt er gemt, kommer der en asterisk “*” i gverste ven-
stre hjerne af skaermen.

——— BEMARK: Man kan indtaste “1234” som
ﬁ standardveerdi, hver gang der anmodes om et
kodeord under konfigurering; man kan cendre
denne veerdi via programmeringskomman-

doer fra veertscomputeren til printeren.



MENU PARAMETER VALG
ALM. INDSTILLING | SPROG Veelg sprog til skeermen
SVARTNING Skala: 0 —30 (10)
AFRIVNING Omrade: -120 — +120 (00)

PRINTERMODE

Afrivning, oprulning, paseetter, saks, dispensering

ETIKETOVERK.

Omréde: -120 B +120 (00)

SKARMJUSTER. Omrade: 0 - 19 (10)

KOMMUNIKATION | BAUD 110 — 38400 (9600)

(kodeord skal DATABIT 7 eller 8

bruges) PARITET Lige, ulige, ingen
VARTSHANDTRYK | XON el. XOFF eller DSR el. DTR
PROTOKOL Ingen, ACK-NAK, Zebra
SERIEKOMMUNIKA. | RS232, RS422 el. RS485 multidrop
NETVARKS-ID 000 - 999
KOMMUNIKATION | Normal eller fejlkoder

UDSKRIV LISTER SKRIFTLISTE Ved tryk pa + tast udskrives listen.
STREGKODELISTE | Ved tryk pa + tast udskrives listen.
BILLEDLISTE Ved tryk pa + tast udskrives listen.
FORMATLISTE Ved tryk pa + tast udskrives listen.

INDSTILLINGLISTE

Ved tryk pa + tast udskrives listen.

TRYK ALLE LISTER

Ved tryk pé& + tast udskrives alle lister.

ETIKETTYPE ETIKETTYPE Endelgs eller ikke-endelgs
FLERTYPE Skeer eller trykmeerke
TRYKTYPE Termotransfer eller termotrykning
TRYKBREDDE Model Z4000 — op til 104 mm (+ tasten omstiller fra mm til tommer eller
unkter
R/Iodel 2)6000 — op til 168 mm (+ tasten omstiller fra mm til tommer eller
punkter)
KALIBRERING START ETIKET Veelg etiketindstilling: Kalibrering, fremfgr, stands, lsengde

LUK HOVED Veelg etiketindstilling: Kalibrering, fremfgr, stands, leengde
KALIBRER Man abner kalibrering ved tryk pa + tasten

MANUELT

FOLERPROFIL Ved tryk pd + tasten udskrives fglerprofilen

SKARF@LER DISSE INDSTILLINGER B@R KUN FORETAGES AF EN AUTORISERET

ETIKETF@LER

FARVEB.FOLER

ETIKETINDIKA

FARVEB.INDIKA

TEKNIKER.
Vedr. disse indstillinger henvises der til vedligeholdshandbogen til
Z-serien.

ZPL-KONTROL
(kodeord skal
bruges)

KONTROLPRAFIKS

Standardindstilling = 7E

FORMATPRAFIKS

Standardindstilling = 5E Der henvises til anvisning i

DELIMITERTEGN

Standardindstilling = 2C Programmeringsanvisning til ZPL Il

ZPL-FUNKTION

ZPL eller ZPL 1l

AVANCER INDSTIL.
(kodeord skal
bruges)

TILBAGERYKNING

Standard, efter, slukket, fgr, 10%, 20%, 30%, 40%, 50%, 60%, 70%, 80%
BEMAERK: Hvor langt, der tilbagefares, inden naeste etiket trykkes,
bestemmes af forskellen mellem 100% og den indlaeste veerdi. Indszetter
man f. eks. 40, betyder det, at 40% af tilbagefgringen finder sted efter, at
etiketten er aftaget eller klippes af; de resterende 60% finder s& sted,
inden den nzeste etiket bliver trykt. En “for” veerdi betyder, at al
tilbagefgring finder sted, inden den nzeste etiket bliver trykt.

VENSTRE MARGIN

Indstillingsomrade: -9999 — +9999 (000)

INITIALISER KORT

Med dette parameter kan man initialisere (slette) det PCMCIA kort, der er
installeret i den ekstra PCMCIA-port.

Tryk pa + tasten til initialisering. Og sé&, hvis De ikke er sikker, trykker De
pa - tasten for NEJ, eller hvis De er sikker, trykker De pé& + tasten for JA.

INIT FLASHHUKOM

Med dette parameter kan man initialisere (slette) den ekstra ikke-flygtige
hukommelse i printeren.

Tryk pa + tasten til initialisering. Og s&, hvis De ikke er sikker, trykker De
pa - tasten for NEJ, eller hvis De er sikker, trykker De pa + tasten for JA.




Selvafprgvning ved start

Printeren foretager en selvafprevning, hver gang der teendes
for den; herunder teendes og slukkes indikatorerne pa forpa-
nelet til afprevning af, om de fungerer rigtigt, og nar selvaf-
provningen er ferdig, er el-indikatoren (POWER) den
eneste, der lyser.

Nar selvafprevningen ved start er overstaet, bliver etiketten
fort frem til korrekt klarstilling; det tages imidlertid for
givet at endeles etiketstrimmel allerede er i klarstilling.

Fejimeldinger

Fejl har indvirkning pa trykning pé forskellig méde, idet
nogle standser trykning helt, mens andre kun giver meldin-
ger til den, som betjener printeren eller pa vartscompute-
ren. Saledes standser f.eks. HOVED ABENT
etiketfremforingen, mens KOLDT HOVED ingen virkning
har pa etiketfremforingen. Visse fejl skal korrigeres for at fa
printeren til at fremfore og trykke igen.

Etiket tom, farveband tom og hoved
abent

Disse tre fejltyper, etiket tom, farveband tom og hoved
abent, standser omgaende printeren helt, og den etiket, der
netop var ved at blive trykt, da fejlen indtraf, bliver ikke
trykt feerdig. Fejlindikatoren lyser (uden blinken). PAUSE-
indikatoren taendes, og printeren venter pa, at fejlen bliver
rettet, og der trykkes pa PAUSE-tasten.

Printhoved overhedet

Hvis printhovedet bliver overhedet, opherer trykning, og
fejlindikatoren (ERROR) taender. Og printeren venter

med at gd 1 gang igen, til printhovedet atkeles til normal

temperatur.

Printhoved koldt

Dersom printhovedet ikke har tilstreekkelig driftstempera-
tur, stopper printeren IKKE, men fejlindikatoren (ERROR)
teender som varsel om fejlen.

Udskiftning af sikring
Brugeren kan selv skifte sikringen, der sidder lige under

el-afbryderen bag pé printeren; den korrekte sikringstype er
3AG hurtigsikring, sterrelse 5 A 250 V vekselstrom.

Man skal slukke afbryderen og pa vaegkontakten, inden
man skifter sikringen.

Udskiftning foretages ved at satte en alm. skruetraekker i
kerven pa heetten af sikringholderen, og dreje den lidt ven-
stre om samtidig med, at den trykkes lidt ind, sa heetten fri-
gores af holderen, og sikringen kan tages ud.

Den nye sikring settes i pd samme made i omvendt orden.



FEJL

ARSAG

AFHJZALPNING

Indikatorerne taender ikke.

Printeren far ingen strgm.

Kontrollér, at ledningen er sat i
kontakten, og at der er strgm péa
kontakten.

Sikringen er sprunget.

Skift sikringen som anvis i afsnittet
“Udskiftning af sikring”.

Printeren gér i std under
selvafprgvning ved start, og en eller
flere indikatorer er teendte.

Printeren er ikke korrekt
konfigureret.

Der henvises til selvafprgvningerne
med PAUSE- og FEED-tasterne;
genindlaes fabriksindstillingerne;
omkonfigurér derpa printeren til
opgaven (jf. anvisning i
brugsanvisningen til Z-serie printere).

Skema 6. Fejlfinding ved start

FEJL

ARSAG

AFHJZALPNING

Printeren standser, og bdde PAUSE-
og ERROR-indikatorerne lyser.

Etiketterne er forkert eller slet ikke
isat.

Seet etiketterne rigtigt i.

Etiketfgleren indstillet forkert.

Kontrollér etiketfglerindstilling.

Printeren standser,
PAUSE-indikatoren lyser og
ERROR-indikatoren blinker.

Farvebandet er forkert eller slet ikke
isat.

Seet farvebandet rigtigt i.

Defekt farvebandsfgler.

Ring efter servicetekniker.

Printeren standser,
PAUSE-indikatoren lyser og
ERROR-indikatoren blinker.

Printhovedet er ikke lukket helt.

Luk printhovedet helt.

Defekt printhovedfgler.

Ring efter servicetekniker.

Printeren standser, og
PAUSE-indikatoren blinker.

Printeren star i dispensering, men
har ikke dispensering.

Indstil printeren rigtigt til opgaven.

Printeren standser, og bdde PAUSE-
og ERROR-indikatorerne lyser.

Printhovedet er overhedet.

Printeren gar i gang igen, nar
printhovedet er kglet ned.

Der mangler punkter i trykfeltet pa
etiketterne.

Printhovedet er ved at veere slidt op;
der er problemer med trykkvalitet.

Udskift printhovedet.

Trykket registrerer ikke ordentlig pa
etiketterne.

Muligvis defekt etiketfgler.

Indstil etiketfgleren rigtigt, og hjeelper
det ikke, skal De ringe efter
servicetekniker.

Printeren stér pa ikke-endelgse,
mens der er isat endelgse etiketter.

Indstil printeren til den rigtige
etikettype, jf. anvisning i afsnittet
Printerkonfigurering.

Etiketstyrene er ikke rettet rigtigt til.

Indstil etiketstyrene rigtigt.

Trykket afviger stadig mere fra
etiketternes overkant.

Forkerte etiketter isat, eller etiketfgler
forkert indstillet.

Iseet etiketterne igen, og kontrollér, at
etiketfgleren stér rigtigt.

Der kommer linier pé langs pa alle
etiketterne.

Printhovedet er beskidt.

Rens printhovedet.

Defekte printhovedelementer.

Udskift printhovedet.

Trykket er svagt eller mangler til hgjre
eller venstre pa etiketterne.

For lidt tryk pé printhovedet.

Indstil printhovedtrykket rigtigt.

Skema 7. Fejlfinding




FEJL

ARSAG

AFHJZALPNING

Korte trykstreger i 45° pa hgjre
eller venstre etiketside.

Printhovedtrykket stillet for hgijt.

Indstil printhovedtrykket rigtigt.

Fine gré skrélinier pé blanke
etiketter.

Krgllet farveband.

Jf. anvisning pa krgllet farvebénd her i
skemaet.

Lange bare felter i trykket pé flere
etiketter.

Krgllet farvebéand.

Jf. anvisning pa krgllet farvebénd her i
skemaet.

Printhovedelement beskadiget.

Udskift printhovedet.

Etiketterne er skeeve eller géar fast
i dispensering.

Kleebestof fra etiketbagsiden giver
fremfgringsproblemer.

Fglg vedligeholdsanvisning, og rens
printeren.

Etiketter og bagpapir er ikke rettet
rigtigt til i printeren.

Kontrollér etiketstyrenes indstilling.

Farvebandet er krgllet.

Farvebandet er ikke rutet rigtigt i
printeren.

Seet farvebéndet rigtigt i.

Forkert sveertningsindstilling.

Indstil pa den laveste sveertningsgrad, der
giver den gnskede trykkvalitet.

Forkert tryk pd printhovedet.

Indstil printhovedtrykket rigtigt.

Etiketterne fremfgres ikke rigtigt, men
slingrer fra side til side.

Indstil etiketstyrene rigtigt.

Darlig tilretning og fejltryk pa
1 - 3 etiketter.

Etiketterne blev trukket ud, mens
motoren ikke var i gang.

Abn og luk prinhovedet, sa det registrerer
etiketleengden.

Etiketfgleren indstillet forkert.

Indstil etiketfgleren rigtigt.

Etiketter eller farveband forkert isat.

Seet etiketter og farveband rigtigt i.

Parameteromstilling fik ingen
effekt.

Parametrene er indsat eller gemt
forkert.

Genindlaes fabriksindstillingerne,
omkonfigurér printeren, og sluk og teend
for strgmmen.

ZPL blev sendt til printeren, men
ikke anerkendt, og
DATA-indikatoren teender ikke.

Kommunikationsparametrene eller
minikontakter sat forkert.

Kontrollér kommunikationsparametrene,
og evt. omstil til de rigtige.

Etiketterne bliver slet ikke klippet
af.

Printeren stér ikke i saksmode.

Ombkonfigurér printeren.

Saksen klipper ikke etiketterne
ordentligt.

Saksen er snavset.

Rens saksbladene.

Saksebladene er slgve.

Udskift saksemodulet.

Etiketterne er skeeve eller gér fast
i saksmode.

Saksen er beskidt.

Rens saksebladene.

Saksen bliver fyldt med etiketter
eller etiketterne bliver klippet
mere end en gang.

Saksen er beskidt.

Rens saksebladene.

Etiketlaengden er stillet for kort.

@g etiketlaengden.

Trykningen Udgaet for etiketter. Iseet etiketter.
standser, og . . . . . . :
PAUSE- og P& printere med | Etiketterne er gaet fast i saksen. Tag etiketterne ud, og rens saksen, hvis
ERROR-indika- | Saks den treenger til det.

ekstraudstyr).
torerne lyser. | { y) Saksemodulet er beskidt. Rens saksen.

Skema 8. Fejlfinding
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Guia de referencia rapida
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Esta guia de referencia rapida proporciona informacion
basica para instalar y operar la impresora Zebra.

Se dispone de software de preparacion de etiquetas para
impresoras. Pongase en contacto con su distribuidor o con
Zebra Technologies Corporation para obtener informacion
adicional.

El Manual de mantenimiento de la impresora de la Serie Z
(N° de pieza 77450L) contiene la informacion necesaria
para el mantenimiento apropiado de la impresora.

Antes de empezar

Desembalaje

Guarde la caja de carton y todos los materiales de embalaje
en caso de que tenga que enviar la maquina.

Inspeccione la impresora para ver si se han producido dafios
durante el transporte:

B Compruebe todas las superficies exteriores para ver si
estan danadas.

B Levante la puerta de acceso del papel e inspeccione el
compartimiento del papel para ver si estd dafiado.

Informes de danos

Si se descubren dafios producidos durante el transporte:

B Notifique inmediatamente a la compaiiia de transporte y
envie un informe de dafios.

B Guarde la caja de carton y todo el material de embalaje
para su inspeccion.

B Notifique de los dafios a su distribuidor local Zebra.

Zebra Technologies Corporation no es responsable de los
dafios producidos durante el transporte de la impresora y no
cubrira la reparacion de estos dafios de acuerdo a su péliza
de garantia. Las reclamaciones por dafios deben enviarse a
la compaiiia de transporte.

Comunicaciones

Consulte la Figura 1. La impresora de la Serie Z viene con
un interfaz (a) de datos en serie RS-232 de la Electronics
Industries Association (EIA) y un interfaz (b) bidireccional
en paralelo que cumple con la norma IEEE1284. El conector
del interfaz de datos en serie también estd configurado para
ambas modalidades de comunicacion RS-485, es decir, una
computadora con una impresora y una computadora con
varias impresoras.

Alimentacion de la impresora

La fuente de alimentacion de la impresora de la Serie Z
detecta automaticamente el voltaje de la linea y funciona en
la gama de 90 a 265 VCA.

Consulte la Figura 1. El cable de alimentacion de CA tiene
un conector hembra de tres clavijas en un extremo que se
enchufa en el conector complementario (c) de la parte tra-
sera de la impresora. Si no se incluye el cable de
alimentacion con la impresora, consulte el Apéndice C de la
Guia del usuario.

—— iADVERTENCIA! Por razones de
seguridad del personal y de los
V-

equipos, se debe usar siempre un
enchufe de tres clavijas con una
conexion a tierra a la fuente de
alimentacion de CA.

Consulte la Figura 1. Asegurese de que el interruptor de
encendido y apagado de CA (d) esté en la posicion de apa-
gado (O) antes de conectar el cable de alimentacion de CA a
una toma de corriente eléctrica cercana

Figura 1. Vista trasera de la impresora



Carga del papel
Consulte la Figura 2 y suba la tapa del papel.

2. Oprima la palanca de apertura del cabezal de impre-
sion (e).
[EI conjunto de cabezal de impresion (f) saltara
automaticamente hacia arriba].

3. Baje la guia de suministro del papel (g) y deslicela
hacia afuera del bastidor de la impresora tanto como sea
posible.

4. Deslice la guia del papel (h) hacia afuera tan lejos del
bastidor de la impresora como sea posible.

5. Determine el tipo de papel requerido para su aplicacion
y las opciones que tiene su impresora. Siga el procedi-
miento de carga apropiado del rollo de papel o del papel
plegado

Figura 3. Carga del rollo de papel
(modalidad de corte manual)

Carga de papel plegado (modalidad de

corte manual)

1. Para cargar el papel plegado, coloque el papel detras de
la impresora y consulte la Figura 4.

2. Pase el papel plegado por el soporte de suministro del
papel (i).

3. Suba la guia de suministro del papel (g) y deslicela
hasta el borde exterior del papel.

4. Pase el papel por debajo del rodillo del papel (j) y del
sensor de la cinta (k), y saquelo por la parte delantera
de la impresora.

5. Deslice la guia de papel (h) hasta el borde exterior del
papel.

Figura 2. Carga del papel

Carga de un rollo de papel (modalidad

de corte manual)

1. Consulte la Figura 3. Ponga un rollo de papel en el
soporte de suministro del papel (I) y empujelo hasta el
fondo.

2. Suba la guia de suministro del papel (g) y deslicela
hasta el borde exterior del rollo de papel.

3. Pase el papel por debajo del rodillo del papel (o) y del
sensor de la cinta (k), y sdquelo por la parte delantera
de la impresora.

4. Deslice la guia del papel (h) hasta el borde exterior del
papel.

Figura 4. Carga de papel plegado
(modalidad de corte manual)



Carga del rollo de papel (opciéon de
rebobinado/pelado automatico)

Consulte la Figura 5 (rebobinado automatico) o la Figura 6
(pelado automatico). Cargue el rollo de papel siguiendo los
pasos 1 a 4 de las instrucciones de carga del rollo de papel
(modalidad de corte manual) y use después el procedimiento
siguiente.

1. Tire de aproximadamente un metro de papel por la
parte delantera de la impresora.

2. (Para rebobinado automatico) Pase el papel por
debajo de la placa del papel (u), por la caja de la
impresora y por debajo del rodillo de alineamiento
del papel (v).

(Para el pelado automatico) Levante la placa del papel
(u) y girela hacia adelante. Quite las etiquetas del mate-
rial de refuerzo. Pase después el material de refuerzo
sobre la barra de pelado (w), por debajo y por detras de
la placa del papel (u), por la caja de la impresora y por
debajo del rodillo de alineamiento del papel (v). Vuelva
a colocar la placa de papel en su posicion de operacion.

3. Afloje el tornillo y deslice hacia afuera la guia de papel
de rebobinado (x) hasta el extremo del rodillo y girelo
hasta su posicion horizontal.

4. Ponga un tubo de rollo de papel vacio en el rodillo de
rebobinado (y), enrolle el papel en el tubo y gire el rodi-
llo a la izquierda para enrollar el exceso de material

5. Gire la guia de rebobinado del papel hasta ponerla en su
posicion vertical, deslicela hasta el papel y apriete el
tornillo que lo bloque en posicion.

Como retirar el papel/refuerzo

1. Afloje el tornillo y saque la guia de rebobinado del
papel (x) deslizandola hacia el extremo del rodillo y
girela hasta colocarla en posicion horizontal.

2. Corte el papel/refuerzo delante del lugar donde se enro-
1la en el rodillo de rebobinado

3. Deslice el rollo de papel/refuerzo del rodillo de
rebobinado.

Figura 5. Carga de papel (opcion de
rebobinado automatico)

Figura 6. Carga de papel (opcion de pelado automatico)

Carga del rollo de papel (opcion de

pelado manual)

Consulte la Figura 7. Cargue el rollo de papel segiin los

pasos 1 a 4 de las instrucciones de carga del rollo de papel

(modalidad de corte manual) y después use el procedimiento

siguiente.

1. Tire de unos 300 mm de papel por la parte delantera de
la impresora y retire todas las etiquetas del refuerzo.

2. Pase el material de refuerzo por encima de la barra de
pelado (w) y hacia abajo por detras de la placa de
papel (u).

3. Vuelva a poner la placa de papel en su posicion de
operacion.

Figura 7. Carga del papel (opcion de pelado manual)



Carga del rollo de papel (opcién de

cortador)

1. Consulte la Figura 8. Cargue el rollo de papel segiin los
pasos 1 a 4 de las instrucciones de carga del rollo de
papel (modalidad de corte manual).

2. Asegurese de hacer avanzar el papel por el modulo del
cortador..

Figura 8. Carga del papel (opcién de cortador)

Carga de la cinta

PRECAUCION: Use siempre cinta que sea
/E\ mds ancha que el papel. El refuerzo liso de

la cinta protege el cabezal de la impresora
contra el desgaste. (En caso de impresion
térmica directa, no cargue la cinta en la
impresora).

1. Para cargar la cinta, consulte la Figura 9 y alinee los
segmentos del rodillo de suministro de la cinta (1).

2. Ponga el rollo en el rodillo de suministro de la cinta (j)
y empujela hasta el fondo.

3. Tire del extremo de la cinta por encima del sensor de la
cinta (k), por debajo del conjunto de cabezal de impre-
sora (f) y hacia arriba por encima de la placa de guia de
la cinta (m).

4. Enrolle varias veces la cinta hacia la derecha en el rodi-
llo de rebobinado (n).

5. Al cerrar el conjunto de cabezal de impresora, man-
tenga la cinta tirante y sin arrugar, y alineada con la
marca de la guia cerca del borde izquierdo de la placa
de guia de la cinta.

Figure 9. Carga de la cinta

Retirada de la cinta

Para quitar la cinta, gire hacia la izquierda la perilla de
desenganche del extremo del rodillo de rebobinado (n) y
saque la cinta del rodillo deslizandola hacia afuera.

Calibracion automatica

La calibracion automatica de la impresora de la Serie Z se
produce cada vez que se enciende la impresora y cada vez
que se recupera de un error. Durante el proceso de elimina-
cion de un error, abra y cierre el cabezal de impresion y
saque la impresora de la modalidad de pausa. La impresora
empezara el proceso de calibracion automatica si se han eli-
minado todos los errores.

El proceso de calibracion automatica no tendra lugar si el
comando ZPL o el ajuste del tablero delantero de lujo para
“Conectar” o “Cierre C . Térm” se fija en “avanzar” o “no
accion”. En estos casos, la impresora supone que el papel
esta bien colocado y empieza a imprimir sin calibrarse



Operacion del sensor del papel
El papel discontinuo (etiquetas, etiquetas muescadas) tiene
una caracteristica fisica (muesca, marca negra, separacion
entre etiquetas troqueladas, etc.) que indica la posicion del
comienzo de la etiqueta. El sensor del papel debe estar bien
colocado para detectar este indicador.

El papel continuo normalmente no contiene indicadores de
comienzo de etiqueta. La longitud de la etiqueta debe espe-
cificarse por medio de comandos enviados a la impresora.

Si esta usando ZPL II, incluya un comando de longitud de
etiqueta ("LL) en cada formato de etiquetas que envie a la
impresora (consulte la Guia de programacién de ZPL II). Si
esta usando otro software, consulte las instrucciones inclui-
das con el software.

Posicion del sensor del papel

1. Consulte la Figura 10. Conecte la corriente alterna con
el conjunto de cabezal de impresion abierto.

Localice la palanca de posicion del sensor del papel (p).

3. Papel discontinuo — Mueva la palanca a lo ancho del
papel para alinear el sensor (0) con el indicador de
comienzo de la etiqueta. El brillo del LED rojo a través
del papel ayuda a colocar el sensor.

Papel continuo — Coloque el sensor (0) en cualquier
lugar debajo del papel de modo que se detecte el
momento en que no haya papel.

4. Asegurese de que el papel y la cinta estén bien coloca-
dos. Después cierre el conjunto de cabezal de
impresion.

Fic

Figure iO. Colocacié

n del sensor



Teclas del tablero delantero

Tecla Feed (avanzar)
Hace avanzar una etiqueta en blanco.

Tecla Pause (pausa)
Detiene y vuelve a iniciar el proceso de impresion.

Tecla Cancel (cancelar)

Funciona solamente cuando la impresora esta en pausa.
Cancela el formato de las etiquetas que se estan impri-
miendo. Si no se estd imprimiendo etiquetas con un formato,
se cancela el formato siguiente que se vaya a imprimir. Si no
hay almacenados formatos de etiquetas, se hace caso omiso
de esta tecla.

Al pulsar esta tecla durante mas de 3 segundos se hace que
la impresora deseche todos los formatos de etiquetas recibi-
dos y vuelva a pararse.

LED del tablero delantero
Los LED del tablero delantero indican el estado de la
impresora.

LED POWER (encendido/apagado)
El LED POWER se enciende al encenderse la impresora.

LED DATA (datos)

El LED DATA normalmente est4 apagado. Cuando se reci-

ben datos, el LED se comporta de la forma siguiente:

B DESTELLOS LENTOS — La impresora no puede
aceptar mds datos de la computadora central

B DESTELLOS RAPIDOS — La impresora esta
recibiendo datos

B LED encendido — No estd recibiendo datos. Sigue
imprimiendo o procesando datos.

El LED DATA destella una vez cuando se pulsa la tecla

CANCEL y se logra cancelar un formato.

LED ERROR (error)

El LED ERROR normalmente esta apagado. Cuando se pro-

duce un error que cause la interrupcion del proceso de

impresion, el LED se comporta de la forma siguiente:

B DESTELLOS LENTOS — Advertencia de cinta
instalada, advertencia de temperatura insuficiente o error
de temperatura excesiva

B DESTELLOS RAPIDOS — Cabezal de impresion
abierto

B LED ENCENDIDO — Sin papel, sin cinta o errores del
cortador

El tipo de error se muestra en la pantalla de cristal liquido.

QA

Y Zebra

Figura 11. Tablero delantero normal

| FRINTER READ
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Figura 12. Tablero delantero de lujo

LED PAUSE (pausa)

Cuando esta encendido, la impresora ha detenido todas las
operaciones de impresion. Si la impresora estd imprimiendo
cuando se solicita una PAUSA, el LED se enciende al final
de la etiqueta en curso.

En la modalidad de operacion de pelado, el LED PAUSE

destella cuando la etiqueta esta disponible para ser retirada.
No se imprime cuando la impresora estd en la modalidad de
operacion de pelado y no esta instalada la opcion de pelado.



Limpieza

——— PRECAUCION: Use solamente los agentes
/A& de limpieza indicados. Zebra Technologies
= Corporation no serd responsable de los

daitos causados por otros materiales de lim-

pieza usados en la impresora de la Serie Z.

La Tabla 1 muestra el plan de limpieza recomendado. Su
distribuidor Zebra dispone de algodones de limpieza satura-
dos con un 70% de alcohol isopropilico en el juego de
mantenimiento preventivo (N° de pieza 01429).

Limpieza del exterior

Limpie el exterior de la impresora con un paio sin fibras.
No use agentes de limpieza fuertes y abrasivos ni disolven-
tes. Si es necesario, use un poco de detergente suave o
limpiador para mesas.

Limpieza del interior

Quite la suciedad y las fibras acumuladas del interior de la
impresora usando un cepillo de cerdas suaves o una aspira-
dora. Inspeccione esta zona después de cada cuatro rollos
de papel.

Limpieza del cabezal de impresion y
del rodillo de la platina
La calidad de impresion irregular, tales como espacios en
blanco en el codigo de barras o en graficos, puede ser indi-
cativo de que esta sucio el cabezal de impresion. Para
obtener los mejores resultados, lleve a cabo el procedi-
miento de limpieza siguiente después de cada rollo de cinta.
—— NOTA: Si se deja encendida la impresora
'—C}“ mientras se limpia el cabezal de impresion se
- guardaran todos los formatos de etiquetas,
— las imdgenes y los ajustes temporales de los
parametros.

Consulte la Figura 13 y siga estos pasos:
1. Abra la puerta del compartimiento del papel.

2. Abra el conjunto de cabezal de impresion pulsando la
palanca de apertura del cabezal de impresion (e).

3. Quite el papel y la cinta (si esta presente).

4. Suba el conjunto de cabezal de impresion con la mano
y, usando un algodon empapado en alcohol, limpie los
elementos de impresion del cabezal (e) de extremo a
extremo. (Los elementos de impresion estan ubicados
dentro de la tira marrén justo detras de la tira cromada
del cabezal). Deje que se evapore el disolvente durante
unos segundos.

ZONA METODO INTERVALO
Vea las llamadas de las piezas en la Después de cada rollo de papel (o 500 pies de papel
Figura 13. plegado) cuando se imprime en la modalidad térmica
K L. directa.
Cabtlazal de |m[.)re5|on (a) Alcohol Después de cada rollo de cinta cuando se imprime en la
Rodillo de platina (r) Alcohol modalidad de transferencia térmica.

Sensor del papel (p)

Aire comprimido

Ruta del papel

Alcohol

Sensor de la cinta (k)

Aire comprimido

Ruta de la cinta

Alcohol

Conjunto de
cortador

Si se corta papel
continuo sensible a la
presion

Eliminador de
adhesivos basado
en citricos

Después de cada rollo de papel o mas dependiendo a
menudo de la aplicacion y del papel.

Si se cortan etiquetas o
material de refuerzo de

Alcohol y aire
comprimido]

Después de cada 2 6 3 rollos de papel.

etiquetas
Barra de corte manual/pelado Alcohol Una vez al mes.
Hoja de pelado Alcohol Después de cada rollo de papel o mas dependiendo a

menudo de la aplicacién y del papel.

Sensor de etiquetas (z). Vea la Figura 7.

Aire comprimido

Una vez cada seis meses.

Tabla 1. Plan de limpieza recomendado
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L L
Figura 13. Limpieza del cabezal de impresién y del
rodillo de la platina

5. Gire el rodillo de la platina (r) y limpielo completa-
mente con un algodon empapado en alcohol.

6. Cepille/aspire las fibras de papel y el polvo acumulados
en las rutas del papel y de la cinta.

Lubricacion

———— PRECAUCION! ;No se deben usar agen-
& tes lubricantes de ninguna clase en esta

impresora! Ciertos lubricantes daiiardan el
acabado y las piezas mecdnicas del interior
de la impresora.

Ajuste de la presion del

cabezal de impresion

La presion del cabezal de impresion puede ajustarse para
asegurar una maxima calidad de presion. La cantidad de pre-
sion necesaria en el cabezal de impresion viene determinada
por el tipo y el espesor del papel, asi como por el ancho del
papel.

Consulte la Figura 14 y gire los indicadores de ajuste de pre-
sion (s, t) a la derecha para aumentar la presion o a la
izquierda para disminuirla.

Si el papel es estrecho, tal vez sea necesario disminuir la
presion manual derecha para reducir al minimo la presion
sobre la zona sin usar del cabezal de impresion.

Figura 14. Ajuste de presion del cabezal de impresion

Alineamiento del papel en
rebobinado automatico/pelado
automatico

El rodillo de alineamiento del papel asegura que el papel o
el material de refuerzo se enrolle bien en el rodillo de
rebobinado.

Consulte la Figura 15. Gire el indicador de ajuste (v) a la
derecha para alinear el papel/material de refuerzo mas a la
izquierda.

Gire el indicador a la izquierda para alinear el papel/material
de refuerzo mas a la derecha.

Figura 15. Alineamiento del papel en rebobinado
automatico/pelado automatico



Especificaciones de la cinta

ESPECIFICACION DE LA CINTA IMPRESORA Z4000™ IMPRESORA Z6000™
Ancho de la cinta (Zebra recomienda usar cinta | Minimo 23,9 mm (0,94") 39,9 mm (1,57")
que como minimo sea tan a(wha como el papel Maximo
para proteger el cabezal de impresion contra el 110 mm (4,3") 174 mm (6,85")
desgaste).
Longitudes | Relacién 2:1 del rollo de papel al rollo de la cinta 300 m (984')
normales Relacion 3:1 del rollo de papel al rollo de la cinta 450 m (1476')
Didmetro interior del tubo del rollo de la cinta 25,4 mm (1,0")
Didmetro maximo del rollo de la cinta 81,3 mm (3,20")
Tabla 2. Especificaciones de la cinta
Especificaciones del papel
ESPECIFICACION DEL PAPEL IMPRESORA Z4000™ IMPRESORA Z6000™
Ancho total del Méximo 115 mm (4,5") 178 mm (7,0")
papel Minimo 12,7 mm (0,50") 25,4 mm (1,0)
Longitud de la Maximo Vea “Especificaciones de impresiéon” en la Guia
etiqueta del usuario.
Minimo Modalidad de corte manual 12,7 mm (0,5")

Modalidad de rebobinado 12,7 mm (0,5")

Modalidad de pelado 19,1 mm (0,75")

Modalidad de cortador 19,1 mm (0,75")
Espesor total Maximo /si es superior a 0,01" (2,54 mm),
(incluye el tal vez haya que ajustar la presién del 0,23 mm (0,009")
material de cabezal de impresion)
refuerzo) Minimo 0,058 mm (0,0023")
Tamano del tubo del rollo 76,2 mm (3,0")
Didmetro méaximo del rollo 203 mm (8,0")
Espacio entre Maximo 4 mm (0,157")
etiquetas Minimo /0,718" (3 mm) preferido] 2 mm (0,079")

Tamano del boleto/etiqueta muescada (ancho

X longitud)

6 mm (0,236") x 3,0 mm (0,12")

Papel sensible a la presion: el material de refuerzo no debe estar impreso (con excepcion del registro de marca negra) y se
recomienda que no exceda de 3,2 mm de espesor (papel de 55 1b).

Tabla 3. Especificaciones del papel

cambio sin previo aviso.

C r

Nota: Las especificaciones estan sujetas a




Generalidades

La impresora de la Serie Z tiene un tablero delantero que
puede ser de dos clases diferentes. El tablero delantero de
lujo tiene una LCD (pantalla de cristal liquido), pero el
tablero delantero normal no tiene ninguna. La LCD del
tablero delantero de lujo muestra los parametros durante el
proceso de configuracion. En las impresoras con el tablero
delantero normal, se usan dos grupos de ocho interruptores
de miniatura ubicados dentro de la puerta de acceso del
tablero delantero de la impresora para configurar la
impresora.

La impresora de la Serie Z esta equipado con interfaces de

comunicacion de datos en serie y en paralelo, permitiendo

que los formatos de etiquetas lleguen a la impresora proce-
dentes de dos fuentes distintas

Configuracion de la impresora
(tablero delantero normal)

Parametros de comunicaciones en
serie

Consulte la Figura 16. Al usar una comunicacion en serie,
los parametros de los interruptores del grupo uno (izquierda)
ubicados dentro de la puerta del tablero delantero deben
coincidir con los pardmetros de comunicacion de la compu-
tadora. Cuando se envian de fabrica, todos los interruptores
estan en la posicion arriba. Esto hace que la impresora esté

preparada para el entorno tipico de computadoras — 9600
baudios, 8 bits de datos, sin paridad, y enlace XOn/XOff.

Si necesita cambiar los ajustes de la impresora para que
coincidan con los de la computadora, consulte la Tabla 4. Si
no sabe cuales son los ajustes de la computadora, consulte el
manual de instrucciones de la computadora.

<]

NOTA: Para configurar una impresora de la
Serie Z que tenga el tablero delantero de lujo,
consulte la informacion encontrada mas ade-
lante en esta seccion.

NOTA: La impresora detecta automdtica-
mente si hay conectado un cable de comunica-
ciones en paralelo a su computadora. Los
interruptores del grupo uno y los interrup-
tores 7y 8 del grupo dos no surten efecto en el
interfaz de comunicaciones de datos en
paralelo.

Figura 16. Tablero delantero normal

Modalidades de operacion

Use los interruptores del grupo dos (derecha) para seleccio-
nar las modalidades de operacion de la impresora. Cuando
se envia de fabrica, todos los interruptores estan en la posi-
cion arriba. Esto hace que la impresora esté preparada para
las modalidades de operacion usadas mas comunmente —
modalidad de corte manual, papel discontinuo, operacion de
transferencia térmica y comunicaciones en serie RS-232.



Tabla 4. Ajustes de los interruptores del grupo 1

Si la impresora estd equipada con una opcion tal como rebo-
binado, pelado o cortador, o si su aplicacion requiere un
método de impresion o tipo de papel diferente, consulte los
ajustes apropiados de los interruptores del grupo dos en la
Tabla 5.

Se puede obtener una copia impresa de la configuracion de
la impresora en cualquier momento efectuando la autocom-
probacion de la tecla CANCEL. Vea la seccion de
“Localizacion y reparacion de fallas”.

Teclas de control del tablero delantero
normal

Si necesita ajustar el contraste de la impresora, la posicion
de la etiqueta o la posicion de la imagen en la etiqueta, use
las teclas de control siguientes ubicadas dentro de la puerta
del tablero delantero

Tecla de contraste de impresion

Pulse esta tecla (el LED se enciende) para cambiar el ajuste
de contraste de impresion pulsando las teclas MAS (+) o
MENOS (-). Cada pulsacion de la tecla + o - cambia el
ajuste en un paso. Pulse la tecla de contraste de impresion
por segunda vez para guardar el nuevo ajuste. Los limites
del ajuste de contraste van de cero (0) a 30.

BAUDIOS INT. 1 INT. 2 INT. 3 CONTROL ZPL DE LOS INT. 1
9600 ARRIBA | ARRIBA | ARRIBA INTERRUPTORES DIP :
19200 ABAJO ARRIBA ARRIBA Los interruptores DIP 2 a 6 anulan ZPL ARRIBA
28800 ARRIBA ABAJO ARRIBA ZPL anula los interruptores DIP 2 a 6 ABAJO
38400 ABAJO ABAJO ARRIBA MODALIDAD DE IMPRESION INT. 2 INT. 3

600 ARRIBA ARRIBA ABAJO Corte manual ARRIBA ARRIBA

1200 ABAJO ARRIBA ABAJO Pelado ABAJO ARRIBA

2400 ARRIBA ABAJO ABAJO Cortador ARRIBA ABAJO

4800 ABAJO ABAJO ABAJO Rebobinado ABAJO ABAJO

—— DESDATOS A"F‘:'II-B‘; TIPO DE PAPEL INT. 4 INT. 5

Discontinuo detector de

7 ABAJO material ARRIBA ARRIBA
ENLACE INT. 5 Discontinuo detector de

XON/XOFF ARRIBA marca ARRIBA ABAJO

DTR/DSR ABAJO Continuo ABAJO ABAJO

PARIDAD INT. 6 INT. 7 METODO DE IMPRESION INT. 6

Desactivada ARRIBA ARRIBA Transferencia térmica ARRIBA
Par ABAJO ARRIBA Térmico directo ABAJO
Impar ARRIBA _ ABAJO MODALIDAD COM. SERIE | INT. 7 INT. 8
Desactivada ABAJO ABAJO
DETECCION DE RS-232 ARRIBA ARRIBA
ERRORES INT. 8 RS-485 una comp./una impr. ABAJO ARRIBA
Activada ARRIBA RS-485 una comE./varias imler. A_BAJO AEAJO
Desactivada ABAiJO

Tabla 5. Ajustes de los interruptores del grupo 2

Tecla de posicion de la etiqueta

Pulse esta etiqueta (el LED se enciende) para cambiar el
ajuste de la posicion de corte manual/corte de la etiqueta
pulsando las teclas (+) o (-). Cada pulsacion de la tecla + o -
cambia el ajuste en cuatro filas de puntos. Pulse la tecla de
posicion de la etiqueta por segunda vez para guardar el
nuevo ajuste. A partir del valor original, el ajuste puede
cambiarse + 120 o -120 filas de puntos

Tecla de posicion de la imagen

Pulse esta tecla (el LED se enciende) para cambiar el ajuste
de posicion de la imagen pulsando las teclas (+) o (-). Cada
pulsacion de la tecla + o - cambia el ajuste en cuatro filas de
puntos. Pulse por segunda vez la tecla de posicion de la
imagen para guardar el nuevo ajuste. A partir del valor ori-
ginal, el ajuste puede cambiarse en + 120 o -120 filas de
puntos



Configuracion de la impresora
(tablero delantero de lujo)

Teclas de control del tablero delantero
de lujo

Consulte la Figura 17. La apertura de la puerta del tablero
delantero permite el acceso a las teclas de control usadas
para configurar las caracteristicas de operacion de la impre-
sora. La pantalla de cristal liquido (LCD) muestra los ments
a medida que avanza el proceso de configuracion.

La secuencia de configuracion es una serie de menus y men-
sajes con parametros programables para cada lista de menus.

Tecla START/SAVE (arrancar/guardar)

Pulse esta tecla para entrar en la modalidad de
configuracion.

Tecla NEXT MENU (menu siguiente)
Pulse esta tecla para recorrer los menus principales.

Tecla NEXT ITEM (componente siguiente)

Una vez que sea visible el menu principal apropiado en la
pantalla LCD, la tecla NEXT ITEM puede usarse para
recorrer los mensajes de configuracion para ese ment.
Cuando se muestre el componente apropiado, las teclas
MAS (+) y MENOS (-) se usan para seleccionar el ajuste
para ese componente.

Tecla MAS (+)

Pulse esta tecla para aumentar el valor del componente
seleccionado en la LCD.

Tecla MENOS (-)
Pulse esta tecla para disminuir el valor del componente

seleccionado en la LCD.
@ la posicion del digito y la tecla MAS para
seleccionar el valor para esa posicion.

Salida de la modalidad de

configuracion

Cuando haya terminado de cambiar o revisar los parametros

necesarios, pulse la tecla START/SAVE. Use la tecla NEXT

ITEM para seleccionar una de las opciones SAVE mostradas

abajo. Pulse después nuevamente la tecla START/ SAVE

para terminar la configuracion.

B PERMANENT (permanente) — los nuevos ajustes se
superponen a los valores anteriores en la memoria de
configuracion.

B TEMPORARY (temporal) — la impresora opera con
ajustes nuevos hasta que se desconecte la corriente.
Cuando se vuelve a conectar la corriente, la impresora
vuelve a los valores permanentes.

B CANCEL (cancelar) — la impresora no efectiia cambios
y vuelve a los ajustes actuales.

B L OAD DEFAULTS (valores originales de carga) —
todos los valores vuelven a los ajustes de fabrica.

NOTA: Al introducir valores numéricos espe-
cificos, use la tecla MENOS para seleccionar

Figura 17. Tablero delantero de lujo

B LOAD LAST SAVE (ultimo valor guardado de carga) —
la impresora opera con el Glltimo conjunto de valores
guardados (permanentes o temporales).

La tabla siguiente muestra los parametros de configuracién

de la impresora en el orden en que aparecen en la pantalla

LCD. Los valores originales estan en negrita.

Aparece un asterisco “*” en la esquina superior izquierda de

la LCD si el valor seleccionado es diferente del guardado en

ese momento.

——— NOTA: Elvalor original “1234” puede intro-

G? ducirse siempre que se solicite una contra-

sefia durante el proceso de configuracion.

—— Estevalor puede cambiarse programando los

comandos enviados a la impresora proceden-
tes de la computadora



MENU PARAMETRO SELECCIONES
CONFIG GENERAL | IDIOMA Selecciona el idioma apropiado para la pantalla LCD
CONTRASTE 0a +30(10)

CORTE MANUAL

-120 a +120 (00)

MODO IMPRESION

Corte manual, rebobinado, aplicador, cortador, pelado

B.SUP.ETIQ. -120 a +120 (+00)
ADJUSTAR LCD 0a+19(10)
COMUNICACION BAUDIOS 110 a 38400 (9600)
(contrasena BITS DE DATOS 708
requerida) PARIDAD Par, impar, ninguna
ENLACE CENTRAL Xon/Xoff o DTR/DSR
PROTOCOLO Ninguno, Ack-Nak, Zebra
COM SERIE RS232, RS422/RS485, RS485 una computadora/varias impresoras
ID RED 000 to 999
COMUNICACION Modalidad normal o diagnéstico
IMPR. LISTAS LISTAR FUENTES Pulse “+" para imprimir la lista

LISTAR C.BARRAS

Pulse “+" para imprimir la lista

LISTAR IMAGENES

Pulse “+" para imprimir la lista

LISTAR FORMATOS

Pulse “+" para imprimir la lista

LISTAR CONFIGUR.

Pulse “+" para imprimir la lista

LISTAR TODO

Pulse “+" para imprimir todas las listas

CONFIG. PAPEL

TIPO DE PAPEL

Continuo o discontinuo

TIPO DE SENSOR

Material o marca

METODO IMPRES.

Transferencia térmica o térmico directo

ANCHO IMPRES.

Z4000 — Hasta 104 mm (la tecla + cambia de mm a pulg o puntos)
Z6000 — Hasta 168 mm (la tecla + cambia de mm a pulg o puntos)

CALIBRAR CONECTAR Seleccione accién del papel — Calibracidn, avanzar, no accién, longitud
CIERRE C.TERM. Seleccione accién del papel — Calibracién, avanzar, no accién, longitud
CALIB. MANUAL Pulse “+" para activar el proceso de calibracién
PERFIL SENSOR Pulse “+" para activar la copia impresa del perfil del sensor
SENSOR CANA ESTOS AJUSTES SOLO DEBEN SER CAMBIADOS POR UN TECNICO DE
SENS. PAPEL SERVICIO AUTORIZADO.
SENS. CINTA Consulte el Manual de mantenimiento de la Serie Z para obtener
LED PAPEL informacion adicional sobre estos ajustes.
LED CINTA
CONTROL ZPL PREFIJO CONTROL Valor original= 7E
(contrasena PREFIJO FORMATO | Valor original= 5E Consulte la Gufa de programacién de ZPL Il
requerida) DELIMITADOR Valor original= 2C para obtener informacion adicional.
MODO ZPL ZPL o ZPL 1l
CONF. AVANZADA | RETROCESO Valor original, después, desactivado, antes, 10%, 20%, 30%, 40%,
(contra_seﬁa 50%, 60%, 70%, 80%
requerida) NOTA: La diferencia entre el valor introducido y 100% establece la
cantidad de realimentacion antes de que se imprima la etiqueta
siguiente. Por ejemplo, un valor de 40 significa que el 40% de la
realimentacion tiene lugar después de haber retirado o cortado la
etiqueta. E/ 60% restante tiene lugar antes de que se imprima la
etiqueta siguiente. El valor “antes” significa que toda la realimentacion
tendra lugar antes de que se imprima la etiqueta siquiente.
POSICION IzQ. -9999 a +9999 (+000)

INICIAR TARJETA

Este pardmetro permite inicializar (borrar) la tarjeta PCMCIA instalada en
el puerto PCMCIA opcional.

Pulse + para inicializar. Despugs, si no esté seguro, pulse — para NO, o
si estd seguro, pulse + para Sl.

INIC MEM FLASH

Este parametro permite inicializar (borrar) la memoria opcional no volatil
instalada en la impresora.

Pulse + para inicializar. Después, si no esté seguro, pulse — para NO, o
si est_é seguro, pulse + para Sl.




Autocomprobacion de
encendido

La autocomprobacion de encendido tiene lugar cada vez que
se enciende la impresora. Durante esta prueba, los LED del
tablero delantero se encenderan y se apagaran para asegurar
la operacion apropiada. Al final de esta autocomprobacion,
solamente permanecera encendido el LED POWER.

Una vez que se haya completado la autocomprobacion, el
papel avanza hasta la posicion de reposo apropiada. Se
supone que el papel continuo esta en la posicion de reposo
apropiada.

Errores de impresion

Existen varios errores que afectan la impresion. Algunos
detienen el proceso de impresion por completo, mientras
que en otros casos sélo se informa de los mismos al opera-
dor o al sistema de la computadora. Un error de cabezal de
impresion abierto detiene el movimiento del papel, mientras
que un error de temperatura insuficiente en el cabezal de
impresion no tiene efecto en el movimiento del papel. Cier-
tos errores deben corregirse antes de hacer avanzar o
imprimir etiquetas nuevamente.

Sin papel, sin cinta o cabezal abierto
Un error de falta de papel, falta de cinta o cabezal abierto
detiene la impresora inmediatamente. La etiqueta que se
imprime, cuando se produce el error, se imprime solo par-
cialmente. El LED ERROR se enciende completamente. El
LED PAUSE se enciende y la impresora espera a que se eli-
minen los errores y se pulse la tecla PAUSE.

Temperatura excesiva del cabezal de
impresion

Cuando se caliente demasiado el cabezal de impresion, se
detiene la impresion y se enciende el LED ERROR. La
impresora espera a que el cabezal de impresion vuelva a
una temperatura aceptable antes de volver a empezar.

Temperatura insuficiente del cabezal
de impresion

Si el cabezal de impresion esta mas frio de lo deseado, la
impresora no se detiene pero se enciende el LED ERROR
para indicar que hay un error.

Reemplazo de fusibles

Dispone de un fusible de alimentacion de CA reemplazable
por el usuario localizado justo debajo del interruptor de CA
en la parte trasera de la impresora. El fusible de repuesto es
de estilo fundido rapido 3AG con unos valores nominales de
5 A/250 VCA.

Antes de reemplazar el fusible, ponga el interruptor de ali-
mentacion de CA en la posicion de apagado y desenchufe el
cable de alimentacion.

Para reemplazar el fusible, inserte la punta de un destornilla-
dor de hoja plana en la ranura del extremo de la tapa de
extremo del portafusibles. Oprima ligeramente la tapa de
extremo y gire el destornillador ligeramente hacia la
izquierda. La tapa de extremo debe desconectarse del porta-
fusibles y permitir que se retire el fusible.

Para instalar un fusible nuevo, invierta la secuencia.



SINTOMA

DIAGNOSIS

ACCION

Los LED no se encienden nunca.

No llega corriente alterna a la
impresora.

Asegurese de que el cable de
alimentacion de CA esté conectado a
una fuente de voltaje de trabajo.

Fusible de alimentacion de CA
defectuoso.

Consulte los procedimientos de
repuesto en Reemplazo de fusibles.

La impresora se bloquea al ejecutar la
autocomprobacion con algunos o
todos los LED encendidos.

La impresora no esta bien
configurada.

Consulte la tecla PAUSE y FEED.
Efectle la autocomprobacion y
vuelva a cargar los valores originales
de fabrica. Después vuelva a
configurar la impresora para la
aplicacion (consulte la Guia del
usuario de la Serie Z).

Tabla 6. Localizacion y reparacién de las fallas durante el encendido

SINTOMA

DIAGNOSIS

ACCION

La impresora se detiene, se
encienden los LED PAUSE y ERROR.

Papel mal cargado o sin cargar.

Cargue bien el papel.

Sensor de papel desajustado.

Compruebe la posicién del sensor de
papel.

La impresora se detiene, se enciente
el LED PAUSE vy destella el LED
ERROR.

Cinta mal cargada o sin cargar.

Cargue bien la cinta.

Funcionamiento defectuoso del
sensor de cinta.

Llame a un técnico de servicio.

La impresora se detiene, se enciente
el LED PAUSE vy destella el LED
ERROR.

El cabezal de impresion no esta
completemente cerrado.

Cierre completamente el cabezal de
impresion.

Funcionamiento defectuoso del
sensor del cabezal de impresion
abierto.

Llame a un técnico de servicio.

La impresora se detiene, destella el
LED PAUSE.

Impresora en modalidad de pelado y
opcion de pelado sin instalar.

Cambie la modalidad de operacion de
la impresora para adaptar la
aplicacion.

La impresora se detiene, se encienten
los LED PAUSE y ERROR.

Elemento del cabezal de impresion
recalentado.

La impresora reanuda la impresion
cuando se enfria el elemento del
cabezal de impresion.

Faltan puntos en la zona impresa de
la etiqueta.

Elemento del cabezal de impresion
deteriorado. Problemas de calidad de
impresion.

Reemplace el cabezal de impresién.

Pérdida de registro de impresion en
las etiquetas.

Posible problema del sensor de
papel.

Ajuste la posicién del sensor de papel
y llame a un técnico de servicio
inmediatamente.

Impresora preparada para papel
discontinuo, pero el papel cargado es
continuo.

Consulte Configuracion de la
impresora y prepare la impresora
para el papel correcto.

Guias de papel mal ajustadas.

Vuelva a colocar las guias de papel.

Desvio vertical excesivo en el registro
de la parte superior del formulario.

Papel cargado o ajustes del sensor de
papel incorrectos.

Vuelva a cargar el papel y compruebe
la posicion del sensor.

Lineas verticales claras que
atraviesan todas las etiquetas.

Cabezal de impresion sucio.

Limpie el cabezal de impresién.

Elementos del cabezal de impresién
defectuosos.

Reemplace el cabezal de impresion.

Impresion ligera o falta de impresion
en el lado derecho o izquierdo de la
etiqueta.

La presion del cabezal de impresion
es demasiado pequefa.

Ajuste la presion del cabezal de
impresién.

Tabla 7. Localizacion y reparacion de fallas de la impresora




SINTOMA

DIAGNOSIS

ACCION

la etiqueta.

Lineas impresas cortas a 45° con
respecto al borde de la etiqueta
en el lado derecho o izquierdo de

Demasiada presién del cabezal de
impresion.

Ajuste la presion del cabezal de
impresion.

Lineas grises finas en etiquetas
en blanco en angulo.

Cinta arrugada.

Vea Cinta arrugada en esta tabla.

Zonas largas sin imprimir en
varias etiquetas.

Cinta arrugada.

Vea Cinta arrugada en esta tabla.

Elemento de impresién danado.

Reemplace el cabezal de impresién.

Etiquetas torcidas o pegadas en
la modalidad de pelado.

Pegue el material de refuerzo de las
etiquetas que causa los problemas de
movimiento del papel.

Efectie el mantenimiento y limpie la
impresora.

Papel y material de refuerzo mal
alineados en la impresora.

Compruebe las posiciones de guia del
papel.

Cinta arrugada.

La cinta no avanza bien por la
impresora.

Vuelva a instalar la cinta.

Ajuste incorrecto del contraste.

Fije al valor minimo necesario para
obtener una impresion de buena
calidad.

Presion incorrecta del cabezal de
impresion.

Reajuste la presion del cabezal de
impresioén.

El papel no avanza bien. Se desplaza de
lado a lado.

Reajuste las guias del papel.

Registro e impresion defectuosos
de 1 a 3 etiquetas.

Se tiré del papel cuando el motor no
estaba en movimiento.

Abra y cierre el cabezal de impresion
de modo que se calibre para hallar la
longitud de la etiqueta.

Posicion incorrecta del sensor de papel.

Vuelva a colocar el sensor del papel.

Papel o cinta mal cargada.

Vuelva a cargar el papel y la cinta.

No han surtido efecto los
cambios en los parametros.

Parédmetros fijados o guardados
incorrectamente.

Vuelva a cargar las opciones originales
de fabrica, vuelva a configurar la
impresora, encienda y apague la
impresora.

Se ha enviado ZPL a la
impresora, pero no lo ha
reconocido. EI LED DATA

permanece agaqado.

Los pardametros de comunicacién o los
interruptores dip estan mal fijados.

Compruebe y reajuste los parametros
de comunicacion si es necesario.

No se cortan las etiquetas.

La impresora no esta en la modalidad
de cortador.

Vuelva a configurar la impresora.

las etiquetas.

El cortador no esté cortando bien

El cortador esté sucio.

Limpie las hojas del cortador.

Las hojas del cortador no estan afiladas.

Reemplace el médulo del cortador.

Etiquetas torcidas o pegadas en
la modalidad de cortador.

El cortador estéa sucio.

Limpie las hojas del cortador.

El cortador se atasca con las
etiquetas o las etiquetas se
cortan méas de una vez.

El cortador esté sucio.

Limpie las hojas del cortador.

Las etiquetas son demasiado cortas.

Aumente la longitud de la etiqueta.

La impresora

se detiene. Se
encienden los
LED PAUSE y
ERROR.

Falta de papel.

Cargue el papel.

Para impresoras
con la opcion de
cortador
instalada.

Papel atascado en el cortador.

Quite el papel, limpie el médulo del
cortador si es necesario.

Médulo de cortador sucio.

Limpie el médulo del cortador.

Tabla 8. Localizacion y reparacion de fallas.
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Ce guide de référence rapide vous donne les informations de
base devant vous permettre d’installer et d’exploiter votre
imprimante Zebra.

Un logiciel de préparation d’étiquettes est disponible pour
votre imprimante. Veuillez prendre contact avec votre distri-
buteur ou Zebra Technologies Corporation pour toutes
informations complémentaires.

Le Manuel de maintenance Z Series™ (piece n® 77450L)
donne les informations dont vous pouvez avoir besoin pour
assurer la maintenance correcte de votre imprimante.

Avant la mise en service

Déballage

Conservez le carton et les matériaux d’emballage au cas ou

il s’avérerait nécessaire de transporter I’imprimante.

Examinez I’imprimante pour voir si elle a été endommagée

en cours de transport :

B Vérifiez toutes les surfaces extérieures pour voir si elles
sont endommagées.

B Soulevez la porte du compartiment a papier et examinez
celui-ci pour voir s’il est endommageé.

Signalement des dégats

B Si vous remarquez des dégats survenus en cours de
transport :

B Avisez-en immédiatement le transporteur et soumettez
un constat de dégats.

B Conservez le carton et tous les matériaux d’emballage a
des fins d’inspection.

Avisez des dégats votre distributeur Zebra local.

Zebra Technologies n’est responsable d’aucun dégat sur-

venu pendant le transport de I’imprimante et ne couvrira pas

la réparation de celle-ci aux termes de sa politique de garan-

tie. Toute réclamation doit étre déposée aupres du

transporteur.

Communications

Voir la Figure 1. L’imprimant Z Series™ est équipée en
standard d’une interface série RS-232 (a) aux normes de
I’Electronics Industries Association (EIA) et d’une interface
parall¢le bidirectionnelle (b) conforme a la norme IEEE
1284. Le connecteur d’interface série est également confi-
guré pour les modes de communication RS-485 entre le
systéme et une ou plusieurs imprimantes.

Alimentation de I'imprimante
Le bloc d’alimentation de I’imprimante Z Series™ détecte
automatiquement la tension du secteur et fonctionne dans la
plage 90 - 265 volts c.a.

Voir la Figure 1. Le cordon d’alimentation comporte un
connecteur femelle 2 pdles + terre qui s’enfiche dans le
connecteur homologue (c¢) qui se trouve a ’arriere de
I’imprimante. Si ce cordon n’accompagne pas votre impri-
mante, voir I’annexe C du Guide d’utilisation.

——— AVERTISSEMENT !! Pour assurer la
sécurité du personnel et du matériel,
- servez-vous toujours d'une fiche 2
— poles + terre pour brancher le cordon
a une prise de courant.

Voir la Figure 1. Assurez-vous que le commutateur de mar-
che-arrét (ON/OFF) (d) est en position d’arrét (OFF, O)
avant de raccorder le cordon d’alimentation a une prise de
courant voisine.

Figure 1. Vue arriére de I’'imprimante



Loadlng Media
Reportez-vous a la Figure 2 et soulevez le
couvre-papier.

2. Appuyez sur le levier d’ouverture de la téte (e).
[La téte d’impression (f) remonte automatiquement.]

3. Repliez le guide de rouleau de papier vers le bas (g) et
faites-le glisser vers I’extérieur aussi loin que possible
du bati de I’imprimante.

4. Faites glisser le guide de papier (h) vers I’extérieur
aussi loin que possible du bati de I’imprimante.

5. Déterminez le type de papier qu’exige votre application
et les options dont est équipée votre imprimante. Res-
pectez la marche a suivre appropriée pour le
chargement d’un rouleau de papier ou de papier a pliage
paravent.

Figure 3. Chargement d’un rouleau de papier
(mode déchirement)

Chargement de papier a pliage

paravent (mode déchirement)

1. Pour charger du papier a pliage paravent, placez-le der-
riere I’imprimante et reportez-vous a la Figure 4.

2. Faites passer le papier a pliage paravent par-dessus
I’axe de porte-rouleau (1).

3. Repliez le guide de rouleau de papier (g) vers le haut et
faites-le glisser contre le bord extérieur du papier.

4. Faites passer le papier sous 1’axe de rouleau de papier
(j), sous la cellule papier (k) et faites-le sortir par
I’avant de I’imprimante.

5. Faites glisser le guide de papier (h) contre le bord exté-
rieur du papier.

Figure 2. Chargement du papier

Chargement d’un rouleau de papier

(mode déchirement)

1. Voir la Figure 3. Placez le rouleau de papier sur le
porte-rouleau (i) et enfoncez-le dessus a fond.

2. Repliez le guide de rouleau de papier (g) vers le haut et
glissez-le contre le bord extérieur du rouleau.

3. Faites passer le papier sous I’axe de rouleau de
papier (j), sous la cellule papier (k) et faites-le sortir par
I’avant de I’imprimante.

4. Faites glisser le guide de papier (h) vers I’intérieur jus-
qu’a ce qu’il soit contre le bord extérieur du rouleau de
papier.

Figure 4. Chargement de papier a pliage paravent
(mode déchirement)



Chargement d’un rouleau de papier
(option réenrouleur/prédécollage
motorisés)

Voir la Figure 5 (réenrouleur motorisé) ou 6 (prédécollage

motoris¢). Chargez le rouleau de papier conformément aux

instructions 1 a 4 de chargement d’un rouleau de papier

(mode déchirement), puis procédez comme suit :

1. Tirez un métre environ de papier hors de 1’avant de
I’imprimante.

2. (Réenrouleur motorisé) Faites passer le rouleau de
papier vers le bas par-dessus le plateau a rouleau de
papier (u), faites-le traverser le carter de I’imprimante
et faites-le passer sous 1’axe d’alignement de rouleau de
papier (V).

(Prédécollage motorisé) Relevez le plateau a rouleau
de papier (u) et faites-le tourner vers ’avant. Décollez
les étiquettes du dorsal, puis faites passer celui-ci par-
dessus la barre de prédécollage (w), abaissez-le derriere
le plateau a rouleau de papier (u), faites-le traverser le
carter de I’imprimante et faites-le passer sous 1’axe
d’alignement de rouleau de papier (v). Faites revenir

Figure 6. Chargement d’un rouleau de papier
(option prédécollage motorisé)

le plaﬁeau  rouleau de papier & sa position de 2. Coupez le rouleau de papier/dorsal en avant du point ou
fonctionnement. T Lo
3. D la vis 4 molett is fai i i de d ils s’enroulement sur le mandrin récupérateur.
+ Desserrez la vis a molette, puis faites glisser e guide de 3. Faites glisser le rouleau de papier/dorsal hors du man-

réenrouleur de rouleau de papier (x) vers 1’extérieur jus-

a mité i 3 rin récupérateur.
qu’a lextrémité de Iaxe et faites-le tourner a sa drin récupérateu

position horizontale. Chargement d’un rouleau de papier

4. Placez un noyau de rouleau de papier vide sur I’axe de (option prédécollage valorisé)
réenrouleur (y), enroulez le rouleau autour du noyau et Voir la Figure 7. Chargez le rouleau de papier conformé-
tournez I’axe dans le sens antihoraire pour réenrouler ment aux instructions 1 a 4 de chargement d’un rouleau de
I’excédent de rouleau. papier (mode déchirement), puis procédez comme suit :

5. Faites pivoter le guide de remobinage de rouleau de papier 1. Tirez 300 mm environ de rouleau de papier par I’avant
a sa position verticale, faites-le glisser contre le rouleau et de ’imprimante et décollez toutes les étiquettes du
resserrer la vis @ molette qui le verrouille en position. dorsal.

Retrait du rouleau de papier/dorsal 2. Faites passer le_ dorsal par—gl;ssus la barre fle prédécol-

1. Desserrez la vis a molette et faites glisser le guide de lage_ (W) et abaissez-le derriére le plateau a rouleau de
réenrouleur de rouleau d’étiquettes (x) vers I’extérieur papier (u).
jusqu’a Pextrémité de 1’axe, puis faites-le pivoter a sa 3. Faites revenir le plateau a rouleau de papier a sa posi-
position horizontale. tion de fonctionnement.

Figure 5. Chargement d’un rouleau de papier Figure 7. Chargement d’un rouleau de papier
(option réenrouleur motorisé) (option prédécollage valorisé)



Chargement d’un rouleau de papier

(option coupe)

1. Voir la Figure 8. Chargez le rouleau de papier confor-
mément aux instructions 1 a 4 de chargement d’un
rouleau de papier (mode déchirement), puis procédez
comme suit :

2. Assurez-vous que le rouleau de papier traverse le
module de coupe.

|

Figure 8. Chargement d’un rouleau de papier
(mode coupe)

Chargement d’un ruban
————— ATTENTION : utilisez toujours un ruban
& plus large que le papier. Le dos lisse du ru-
ban proteége la téte d’impression de I’usure.
—— (Pour une impression thermique directe, ne
chargez pas de ruban dans I’'imprimante.)

1. Reportez-vous a la Figure 9 pour charger le ruban et
alignez les segments de I’axe du rouleau de ruban (1).

2. Placez le rouleau sur I’axe du rouleau de ruban (1) et
enfoncez-le complétement dessus.

3. Tirez ’extrémité du ruban par-dessus la cellule ruban
(k), sous la téte d’impression (f) et vers le haut
par-dessus le plateau de guidage de rouleau.

4. Enroulez le ruban de plusieurs tours dans le sens
horaire sur le mandrin récupérateur (n).

5. Lorsque vous refermez la téte d’impression, maintenez
le ruban bien tendu , sans plis, et aligné sur le repére de
guidage prés du bord gauche du plateau de guidage de
ruban.

Figure 9. Chargement d’un ruban

Retrait du ruban

Pour retirer le ruban, tournez le bouton de déblocage qui
se trouve a I’extrémité du mandrin récupérateur (n) dans
le sens antihoraire et glissez le ruban hors de ’axe du
rouleau.

Calibrage automatique

Le calibrage automatique de I’imprimante Z Séries™ se pro-
duit a la mise sous tension et chaque fois reprend son
service apres une erreur. Lorsque vous corrigez une erreur,
ouvrez et refermez la téte d’impression, puis faites sortir
I’imprimante du mode pause. Elle commence son calibrage
automatique si toutes les erreurs ont été corrigées.

Le calibrage automatique n’a pas lieu si la commande ZPL
ou les commandes d’activation du papier ou de fermeture de
téte sur le panneau de controle avant sont réglées sur
“avance” ou “pas mouvement”. Dans de tels cas, I’impri-
mante suppose que le papier est dans la position correcte et
commence a imprimer sans calibrage.



Fonctionnement de la cellule papier

Un papier non continu (étiquettes, badges a encoches) ont
une caractéristique physique (encoche, marque noire, espace
entre étiquettes découpées a I’emporte-picce, etc.) indiquant
la position de début d’étiquette. La cellule doit étre position-
née correctement pour pouvoir détecter cet indicateur.

Un papier continu ne comporte normalement aucun indica-
teur de début d’étiquette. La longueur d’étiquette doit étre
précisée a I’aide de commandes transmises a I’imprimante.
Si vous utilisez ZPL 11, incluez une commande de longueur
d’étiquette ("LL) dans chaque format d’étiquette que vous
transmettez a I’imprimante (reportez-vous a votre guide de
programmation ZPL II). Si vous utilisez un autre logiciel,
reportez-vous aux instructions qui accompagnent celui-ci.

Position de la cellule papier
1. Voir la Figure 10. Ouvrez la téte d’impression et mettez
I’imprimante sous tension.

2. Repérez le levier de positionnement de cellule
papier (p).

3. Papier non continu — Déplacez le levier sur toute la
largeur du papier pour aligner la cellule (o) et I’indica-
teur de début d’étiquette. La lueur de la DEL rouge
visible au travers du papier facilite le positionnement de
la coupe.

Papier non continu — Positionnez la cellule (0) n’im-
porte ou en dessous du papier de fagon a ce qu’elle
détecte la “fin de papier”.

4. Assurez-vous que le papier et le ruban sont dans la
position correcte, puis refermez la téte d’impression.

Figure 10,

. Positionnem

ent de la cellule



Touches du panneau de
controle avant

Touche Feed (avance)
Fait avancer une étiquette vierge.

Touche Pause
Interrompt et relance I’impression.

Touche Cancel (annuler)

N’est opérationnelle que lorsque I'imprimante est en mode
pause. Le format d’impression d’étiquette en cours est annulé.
Si aucun format d’étiquette n’est en cours d’impression, I’im-
pression du suivant est annulée. Si aucun format d’étiquette
n’est en mémoire, la touche CANCEL est ignorée.

L’appui sur CANCEL pendant plus de 3 secondes provoque
I’annulation de tous les formats regus par I’imprimante et le
retour de celle-ci en mode inactif.

DEL du panneau de contréle
avant

Les DEL du panneau de contréle avant indique 1’état de
I’imprimante.

DEL POWER (alimentation)

La DEL POWER est ALLUMEE lorsque I’imprimante est
sous tension.

DEL DATA (données)

La DEL DATA est normalement ETEINTE. Lors de la

réception de données, elle réagit comnme suit :

B CLIGNOTEMENT LENT — L’imprimante ne peut ac-
cepter d’autres données en provenance du systéme

B CLIGNOTEMENT RAPIDE — L’imprimante regoit
des données

B DEL ALLUMEE — Aucune donnée n’est regue — le
traitement des données ou I’impression est toujours en
cours

La DEL DATA clignote une fois lorsque vous appuyez sur la
touche CANCEL et que I’annulation d’un format a réussi.

DEL ERROR (erreur)

La DEL ERROR est normalement ETEINTE. Lorsqu’une

erreur se produit, I’impression est interrompue et la DEL

réagit comme suit :

B CLIGNOTEMENT LENT — Avertissement de pré-
sence de ruban, avertissement de température insuffi-
sante ou erreur de température excessive

B CLIGNOTEMENT RAPIDE — La téte d’impression
est ouverte

B DEL ALLUMEE — Fin de papier, fin de ruban ou er-
reurs de coupe

Le type d’erreur apparait sur ’affichage a cristaux liquides.

QA
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Figure 11. Panneau de controle avant standard
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Figure 12. Panneau de contréle avant de luxe

DEL PAUSE

Son allumage signifie que I’imprimante a cessé toute opéra-
tion d’impression. Si I’imprimante est en cours d’impression
lorsqu’une demande de PAUSE a lieu, la DEL S’ALLUME
lorsque 1’étiquette en cours d’impression est préte.

En mode prédécollage, la DEL PAUSE clignote lorsque 1’¢-
tiquette peut étre décollée. Aucune impression n’a lieu
lorsque I’imprimante est en mode prédécollage et que 1’op-
tion prédécollage n’est pas installée.



Nettoyage

—————— ATTENTION : N'utilisez que les produits
/A& nettoyants indiqués. Zebra Technologies
Corporation n’est pas responsable des dégits
— ‘sultant de utilisation d’autres produits
nettoyants sur ’imprimante Z Series™.

Le Tableau 1 décrit un programme de nettoyage recom-
mandé. Des applicateurs imbibés d’alcool isopropylique
concentré a 70% sont disponibles aupres de votre distribu-
teur Zebra sous forme de kit de maintenance préventive
(piece n° 01429).

Nettoyage de I'extérieur

Nettoyez I’extérieur de I’imprimante avec un chiffon non
pelucheux. Ne vous servez pas de produits nettoyants ni de
solvants agressifs ou abrasifs. Si nécessaire, utilisez un peu
de détergent doux ou de produit nettoyant pour table.

Nettoyage de l'intérieur

Enlevez toute crasse et poussiere de papier accumulées a
I’intérieur de I’imprimante a 1’aide d’une brosse a poils
doux et/ou d’un aspirateur. Examinez cette zone tous les
quatre rouleaux de papier.

Nettoyage de la téte d'impression et
du contre-rouleau

Une qualité irréguliere d’impression, telle que la présence
de vides dans le code barres ou le graphisme, peut indiquer
que la téte d’impression est encrassée. Pour obtenir les
meilleurs résultats, procédez aux opérations de nettoyage
suivantes apres chaque épuisement de rouleau de ruban.

REMARQUE : le fait de laisser I'imprimante
ﬂ:j; sous tension pendant le nettoyage de la téte
- d’impression sauvegarde tous les formats
d’étiquettes, images et paramétres
temporaires.

Reportez-vous a la Figure 13 et procédez comme suit :
1. Ouvrez la porte du compartiment a papier.

2. Ouvrez la téte d’impression en appuyant sur son levier
d’ouverture (e).

3. Retirez le papier et le ruban (le cas échéant).

4. Soulevez la téte d’impression avec la main et servez-
vous d’un applicateur imbibé d’alcool pour frotter les
¢éléments d’impression de la téte (q) sur toute leur lon-
gueur. (Les éléments d’impression se trouvent a
I’intérieur de la bande marron, juste derriére la bande
chromée de la téte d’impression.) Attendez quelques
secondes pour laisser au solvant le temps de s’évaporer.

ZONE METHODE INTERVALLE
Voir la Figure 13 pour l'indication des Aprés chaque rouleau de papier (ou 150 m [500 pi] de
piéces. papier a pliage paravent) en cas d'impression en mode
A . . thermique direct.
Téte d'impression (q) Alcool Apreés chaque rouleau de ruban en cas d'impression en
Contre-rouleau (r) Alcool

Cellule papier (p)

Soufflage d'air

Passage de papier Alcool

Cellule ruban (k)

Soufflage d'air

Passage de ruban Alcool

mode de transfert thermique.

Massicot En cas de coupe de papier |Dissolvant a

continu autocollant

base de citron

Aprés chaque rouleau de papier ou plus souvent, suivant
I'application et le papier.

En cas de coupe de papier |Alcool et
pour badges ou de dorsal

d’étiquettes

soufflage d'air

Apreés tous les 2 ou 3 rouleaux de papier.

Barre de déchirement/prédécollage Alcool

Une fois par mois.

Lame de prédécollage Alcool

Aprés chaque rouleau de papier ou plus souvent, suivant
I'application et le papier.

Détecteur de présence d’étiquettes (z) Voir
Fig. 17.

Soufflage d'air

Une fois tous les six mois.

Tableau 1. Programme de nettoyage recommandé
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Figure 13. Nettoyage de la téte d’impression et
du contre-rouleau

5. Faites tourner le contre-rouleau (r) et nettoyez-le a fond
avec un applicateur imbibé d’alcool.

6. Enlevez toute poussiére de papier et poussiere des pas-
sages de papier et de ruban avec une brosse et un
aspirateur..

Lubrification
ATTENTION ! Aucun lubrifiant quel
& qu’il soit ne doit étre utilisé sur cette impri-
mante ! Certains lubrifiants endommagent le
fini et les pieces mécaniques a lintérieur de
Uimprimante.

Réglage de la pression de la
téte d'impression

11 est possible de régler la pression de la téte d’impression
pour garantir une qualité d’impression maximum. La pres-
sion devant étre exercée sur la téte est déterminée par le type
et I’épaisseur du papier, ainsi que par la largeur de celui-ci.
Reportez-vous a la Figure 14 et tournez les cadrans de
réglage de pression (s & t) dans le sens horaire pour aug-
menter la pression ou dans le sens antihoraire pour la
réduire.

Si le papier est étroit, il peut s’avérer nécessaire de réduire
la pression sur le coté droit pour minimiser celle qui est
exercée sur la partie inutilisée de la téte d’impression

Figure 14. Réglage de la pression de la téte
d’impression

Alignement du papier pour
réenrouleur/prédécollage
motorisés

L’axe d’alignement de papier garantit I’enroulement correct
de ce dernier ou du dorsal sur le mandrin récupérateur.

Voir la Figure 15. Tournez le cadran de réglage (v) dans le
sens horaire pour aligner le papier/dorsal plus vers la
gauche.

Tournez le cadran dans le sens antihoraire pour aligner le
papier/dorsal plus vers la droite

Figure 15. Alignement du papier pour
réenrouleur/prédécollage motorisés



Spécifications du ruban

SPECIFICATIONS DU RUBAN IMPRIMANTE Z4000™ IMPRIMANTE Z6000™

Largeur du ruban (Zebra recommande d’utiliser | Minimum 23,9 mm (0,94 po) 39,9 mm (1,57 po)
un ruban au moins aussi large que le papier Maximum

pour protéger la téte d’impression de l'usure.) 110 mm (4,3 po) 174 mm (6,85 po)
Longueurs | Rapport rouleaux de papier/ruban de 2:1 300 m (984 pi)

standard Rapport rouleaux de papier/ruban de 3:1 450 m (1476 pi)

25,4 mm (1,0 po)
81,3 mm (3,20 po)

Diameétre intérieur du noyau du ruban

Diametre maximum du rouleau de ruban

Tableau 2. Spécifications du ruban

Spécifications du papier

SPECIFICATIONS DU PAPIER

IMPRIMANTE Z4000™

IMPRIMANTE Z6000™

Largeur totale Maximum 115 mm (4,5 po) 178 mm (7,0 po)
du papier Minimum 12,7 mm (0,50 po) 25,4 mm (1,0 po)
Longueur Maximum Voir “Spécifications d'impression” dans le
d’étiquette Guide d'utilisation

Minimum Mode déchirement 12,7 mm (0,5 po)

Mode réenrouleur

12,7 mm (0,5 po)

Mode prédécollage

19,1 mm (0,75 po)

Mode coupe

19,1 mm (0,75 po)

Epaisseur totale
(inclut le support
siliconé)

Maximum (si elle dépasse 0,256 mm [0,01
poj, il peut s’avérer nécessaire de régler
la pression de la téte d’impression)

0,23 mm (0,009 po)

Minimum

0,058 mm (0,0023 po)

Diameétre du noyau

76,2 mm (3,0 po)

Diameétre maximum du rouleau 203 mm (8,0 po)
Es_pacement des | Maximum 4 mm (0,157 po)
etiquettes Minimum [3 mm (0,118 po) de préférence] 2 mm (0,079 po)

Taille d’encoche de ticket/badge (largeur x longueur)

6 mm (0,236 po) x 3,0 mm (0,12 po)

Papier autocollant : le support siliconé décollable doit étre vierge (a I’exception de la marque noire) et il est recommandé que
son épaisseur ne dépasse pas 3,2 mm (papier 25 kg).

Tableau 3. Spécifications du papier

Remarque : spécifications susceptibles d’étre
modifiées sans préavis.

C r



Généralités

Le panneau de contrdle avant de I’imprimante Z Series™
peut étre de deux modeles différents. Le panneau de luxe
comporte un affichage a cristaux liquides, mais pas le pan-
neau standard. L’affichage a cristaux liquides du panneau
avant standard fait apparaitre les paramétres au cours du
processus de configuration. Sur les imprimantes équipées du
panneau standard, deux groupes de huit interrupteurs minia-
tures situés a I’intérieur de la porte d’acces du panneau
avant servent a configurer I’imprimante.

L’imprimante Z Series™ est équipée d’interfaces de com-
munication série et paralléle permettant a deux sources de
transmettre des formats d’étiquettes a I’imprimante.

Configuration de I'imprimante
(panneau avant standard)

— REMARQUE : pour configurer une
G? imprimante Z Series™ dotée du panneau de
contréle avant de luxe en option,
T reportez-vous aux informations données plus
loin dans la présente section.

Parametres de communication série

Voir la Figure 16. Lorsque vous utilisez la communication
série, les interrupteurs du groupe 1 (gauche) qui se trouvent
a I’intérieur de la porte du panneau avant doivent correspon-
dre aux paramétres de communication du systéme. A la
sortie d’usine de I’imprimante, tous les interrupteurs sont en
position HAUTE. Cela préregle I’imprimante de fagon a
I’adapter a I’environnement PC type (9600 bauds, 8 bits
utiles, imparité et protocole Xon/Xoff).

Si vous devez modifier les parametres de votre imprimante
pour les faire correspondre a ceux du systéme, voir le
Tableau 4. Si vous ne connaissez pas les paramétres du sys-
téme, voir le manuel qui accompagne celui-ci.

REMARQUE : I'imprimante détecte

automatiq t le raccord td’un cable
de communication paralléle en provenance du
systéme. Les interrupteurs du groupe 1 et les
interrupteurs 7 et 8 du groupe 2 n’affectent en
rien l'interface de communication paralléle.

Figure 16. Panneau de contréle avant standard

Modes d’exploitation

Servez-vous des interrupteurs du groupe 2 (droit) pour
sélectionner les modes d’exploitation de I’imprimante. A la
sortie d’usine de celle-ci, tous les interrupteurs sont en posi-
tion HAUTE. Cela prérégle I'imprimante de fagon a
I’adapter au mode d’exploitation le plus couramment utilisé
(mode déchirement, papier non continu, transfert thermique
et communication série RS-232).



DEBIT EN BAUDS INT. 1 INT. 2 INT. 3 CONTROLE MICRO-INTERRUPTEURS/ZPL INT.1
9600 HAUT HAUT HAUT Les micro-interrupteurs 2-6 neutralisent ZPL| HAUT
19200 BAS HAUT HAUT ZPL neutralise les micro-interrupteurs 2-6 BAS
28800 HAUT BAS HAUT MODE D'IMPRESSION INT. 2 INT. 3
38400 BAS BAS HAUT Déchirement HAUT HAUT

600 HAUT HAUT BAS Prédécollage BAS HAUT
1200 BAS HAUT BAS Coupe HAUT BAS
2400 HAUT BAS BAS Réenrouleur BAS BAS
4800 BAS BAS BAS TYPE DE PAPIER INT. 4 INT. 5
BITS DONNEES INT. 4 Non continu Détection . .
3 EIIS gonn?es H;AUST d'échenillage HAUT HAUT
its données ) P
Non continu Détection de
PROTOCOLE | INT.5 marque noire HAUT BAS
Xon/Xoff HAUT Continu BAS BAS
TDP/modem prét| _BAS TYPE D'IMPRESSION INT. 6
PARITE INT. 6 INT. 7 Tranfert thermigue HAUT
Sa.ns HAUT HAUT Thermique direct BAS
Paire BAS HAUT
Impaire HAUT BAS MODE COM. SERIE INT. 7 INT. 8
Sans BAS BAS —~ RS-232 HAUT HAUT
-485 systeme-une
DETECTION INT.8 imprimante BAS HAUT
Activée HAUT RS-485_ syst_éme-plusieurs BAS BAS
Désactivée BAS Imprimantes

Tableau 4. Positions des interrupteurs du groupe 1

Si votre imprimante est équipée d’une option telles que
réenrouleur, prédécollage ou coupe ou si votre application
exige une type d’impression ou un type de papier différent,
reportez-vous au Tableau 5 pour les paramétres pour les
positions des interrupteurs du groupe 2.

Vous pouvez obtenir une sortie imprimée de la configuration
de I’imprimante a tout moment en effectuant 1’autotest de la
touche CANCEL. Voir la section “Dépannage”.

Touches du panneau de contrdle avant standard

Si vous devez régler le contraste de I’impression, la position
de I’étiquette ou celle de I’image sur I’étiquette, servez-vous
des touches suivantes qui se trouvent a I’intérieur de la porte
du panneau avant.

Touche Print Darkness

Appuyez sur cette touche (la DEL S’ALLUME) pour modi-
fier le contraste de 1’impression par appui sur les touches
PLUS (+) ou MOINS (-). Chaque appui sur ces touches
modifie le réglage d’un incrément. Appuyez sur la touche
Print Darkness une seconde fois pour sauvegarder le nou-
veau réglage. Les limites de réglage du contraste sont zéro
(0) et (30).

Tableau 5. Positions des interrupteurs du groupe 2

Touche Label Position

Appuyez sur cette touche (la DEL S’ALLUME) pour chan-
ger la position de déchirement/prédécollage d’étiquette en
appuyant sur la touche (+) ou (-). Chaque appui sur ces tou-
ches change le réglage de quatre rangées de points. Appuyez
sur la touche Label Position une seconde fois pour sauve-
garder le nouveau réglage. 11 est possible de changer le
réglage de + ou - 120 rangées de points par rapport a la
valeur par défaut.

Touche Image Position

Appuyez sur cette touche (la DEL S’ALLUME) pour modi-
fier la position de I’image par appui sur la touche (+) ou (-).
Chaque appui sur ces touches change le réglage de quatre
rangées de points. Appuyez sur la touche Image Position une
seconde fois pour sauvegarder le nouveau réglage. 11 est
possible de changer le réglage de + ou - 120 rangées de
points par rapport a la valeur par défaut.



Configuration de I'imprimante
(panneau de controle avant de luxe)

Touches du panneau de controle avant
de luxe

Voir la Figure 17. L’ouverture de la porte sur le panneau
avant donne acces aux touches servant a configurer les
caractéristiques d’exploitation de I’imprimante. L’affichage
a cristaux liquides fait apparaitre les différents menus au fur
et a mesure du déroulement du processus de configuration.
La séquence de configuration consiste en une série de
menus et de messages de sollicitation avec paramétres pro-
grammables pour les options de chaque menu.

Touche START/SAVE

Appuyez sur cette touche pour passer en mode
configuration.

Touche NEXT MENU

Appuyez sur cette touche pour passer d’une option princi-
pale de menu a I’autre.

Touche NEXT ITEM

Une fois que le menu principal approprié apparait sur 1’affi-
chage, il est possible de se servir de la touche NEXT ITEM
pour passer d’un message de sollicitation de configuration a
’autre sur ce menu.

Lorsque I’option appropriée est affichée, les touches PLUS

(+) et MOINS (-) servent a sélectionner le paramétre désiré

pour cette option.

Touche PLUS (+)

Appuyez sur cette touche pour incrémenter la valeur de
I’option sélectionnée sur 1’affichage.

Touche MOINS (-)

Appuyez sur cette touche pour décrémenter la valeur de
I’option sélectionnée sur I’affichage.

T REMARQUE : lors de la saisie de valeurs
(ﬁ numériques précises, servez-vous de la touche
MOINS pour sélectionner la position d 'un
chiffre et de la touche PLUS pour sélectionner
la valeur correspondant a cette position.

Sortie du mode configuration

Lorsque vous avez fini de modifier ou de passer en revue les

parameétres nécessaires, appuyez sur la touche

START/SAVE. Servez-vous de la touche NEXT ITEM pour

sélectionner I’un des choix de sauvegarde (“SAVE”) indi-

qués ci-dessous, puis réappuyez sur la touche START/SAVE
pour mettre fin au processus de configuration.

B PERMANENT — les nouveaux parameétres se substi-
tuent aux valeurs précédemment enregistrées dans la
mémoire de configuration.

B TEMPORARY — I’imprimante fonctionne avec les
nouveaux parametres jusqu’a ce qu’elle soit mise
hors tension ; lorsqu’elle est remise sous tension,
I’imprimante revient aux valeurs permanentes
(PERMANENT).

B CANCEL — I’imprimante n’effectue aucun change-
ment et revient aux parameétres en vigueur.

Figure 17. Panneau de contréle avant de luxe

B LOAD DEFAULTS — tous les parameétres reprennent
les valeurs de la configuration usine.

B LOAD LAST SAVE — I’imprimante fonctionne avec le
dernier ensemble de valeurs sauvegardées (permanentes
ou temporaires).

Le tableau qui suit indique les paramétres de configuration

de I’imprimante dans I’ordre dans lequel ils apparaissent sur

I’affichage a cristaux liquides. Les valeurs PAR DEFAUT

sont en caractéres gras.

Un astérisque “*” apparait dans 1’angle supérieur gauche de

I’affichage si la valeur sélectionnée differe de celle qui est

alors en mémoire.

= REMARQUE : il est possible de saisir la
K? valeur “1234" chaque fois qu 'un mot de passe
est demandé au cours du processus de
— configuration. Cette valeur peut étre modifiée
via les commandes de programmation
transmises a l’'imprimante par le systéme.



MENU PARAMETRE SELECTIONS
CONFIG GENERALE | LANGAGE Sélection de la langue appropriée pour I'affichage a cristaux liquides
CONTRASTE 0a +30(10)

DECHIREMENT

-120 a +120 (00)

PRESENTATION EN

MARGE HAUTE

Déchirement, réenrouleur, applicateur, coupe, prédécollage
-120 a +120 (+00)

AFFICHEUR 0a+19 (10)
COMMUNICATION | BAUDS 110 a 38400 (9600)
(mot de passe BITS DONNEES Zous
exigé) PARITE Paire, impaire, sans
PROTOCOLE SYSTEM | Xon/Xoff ou TDP/modem prét
PROTOCOLE Aucun, Ack-Nak, Zebra
COMM SERIE RS-232, RS422/RS485, RS485 systeme-plusieurs imprimantes

IDENT PROCESS

000 a 999

COMMUNICATION

Mode normal ou diagnostic

IMPRIMER LISTES

LISTE DES FONTES

Appuyer sur “+" pour imprimer la liste

LISTE CODE BARRE

Appuyer sur “+"” pour imprimer la liste

LISTE DES IMAGES

Appuyer sur “+"” pour imprimer la liste

LISTE DE FORMATS

Appuyer sur “+"” pour imprimer la liste

LISTE CONFIG Appuyer sur “+" pour imprimer la liste
LISTE TOUT Appuyer sur “+"” pour imprimer toutes les listes
CONFIG PAPIER TYPE MEDIA Continu ou non continu

TYPE DE CELLULE

Echenillage ou marque noire

TYPE IMPRESSION

Transfert thermique ou thermique direct

LARGEUR IMPRES.

Z4000 — jusqu’a 104 mm (la touche + fait passe de mm a pouces ou
points)
Z6000 — jusqu’a 168 mm (la touche + fait passe de mm a pouces ou
points)

CALIBRATION

MISE SS TENSION

Sélection action papier — calibrage, avance, pas de mouvement,
longueur

FERMETURE TETE

Sélection action papier — calibrage, avance, pas de mouvement,
longueur

CALIBR MANUEL

Appuyer sur “+" pour activer le calibrage

SENSOR PROFILE

Appuyer sur “+” pour activer la sortie imprimée de profil de cellule
papier

ESPACE S. CES PARAMETRES NE DOIVENT ETRE MODIFIES QUE PAR UN
PAPIER S. TECHNICIEN DE MAINTENANCE HABILITE.
RUBAN S. . . i . .
LED MEDIA Voir Ie,Manue_/ de maintenance gSer/es pour des informations
LED RUBAN complémentaires sur ces parameétres.
CONTROLE ZPL PREFIX CONTROLE Défaut = 7E
(m_otlde passe PREFIX FORMAT Défaut = 5E Voir le Guide de programmation ZPL I pour
exigé) CAR SEPARATEUR Défaut = 2C des informations complémentaires
MODE ZPL ZPL ou ZPL 1l
CONFIG AVANCEE | RECUL Défaut, aprés, désactivé, avant, 10 %, 20 %, 30 %, 40 %, 50 %, 60 %,

(mot de passe
exigé)

70 %, 80 %

REMARQUE : la différence entre la valeur saisie et 100 % définit
I'amplitude du retour avant que I'étiquette suivante soit imprimée. Par
exemple, une valeur de 40 signifie que 40 % du retour se produisent
apres le retrait ou la coupe de I'étiquette. Les 60 % restants se
produisent avant que I’étiquette suivante soit imprimée. Une valeur de
“avant” signifie que la totalité du retour se produira avant que
[’étiquette suivante soit imprimée.

MARGE GAUCHE

-9999 a +9999 (+000)

INITIALISE CARTE

Ce paramétre vous permet d'initialiser (supprimer) la carte PCMIA
installée dans le port PCMIA en option

Appuyez sur + pour initialiser. Appuyez ensuite sur — (NON) en cas de
doute ou sur + (OUI) dans le cas contraire.

INIT MEM FLASH

Ce parametre vous permet d'initialiser (effacer) la mémoire rémanente
installée en option dans I'imprimante.

Appuyez sur + pour initialiser. Appuyez ensuite sur — (NON) en cas de
doute ou sur + (OUI) dans le cas contraire,




Autotest a la mise sous
tension

Un autotest a la mise sous tension est exécuté lors de chaque
mise sous tension de imprimante. Les DEL du panneau de
contréle avant s’allument et s’éteignent pendant ce test pour
vérifier le bon fonctionnement. A 1’issue de cet autotest,
seule la DEL POWER reste allumée.

Une fois I’autotest a la mise sous tension terming, le papier
avance a la position appropriée de repos. Le papier continu
est supposé étre dans cette position.

Erreurs d’'impression

Plusieurs erreurs affectent I’impression. Certaines 1’ inter-
rompent complétement, alors que d’autres sont simplement
signalées a ’opérateur ou au systéme. Une erreur de téte
d’impression ouverte arréte le déplacement du papier, alors
qu’une erreur de température insuffisante de la téte d’im-
pression n’affecte en rien le déplacement du papier.
Certaines erreurs doivent étre corrigées avant que 1’impri-
mante ne refasse avancer, ou ne recommence a imprimer, les
étiquettes.

Fin de papier, fin de ruban ou téte
d’impression ouverte

Une erreur de fin de papier, de fin de ruban ou de téte d’im-
pression ouverte arréte I’'imprimante immédiatement.
L’étiquette en cours d’impression lorsque ’erreur se produit
n’est que partiellement imprimée. La DEL ERROR reste
allumée. La DEL PAUSE S’ALLUME et I’imprimante
attend alors la correction des erreurs et I’appui sur la touche
PAUSE.

Température excessive de la téte
d’'impression

Lorsque la téte d’impression devient trop chaude, toute
impression s’arréte et la DEL ERROR S’ALLUME. L’im-
primante attend que la téte revienne a une température
acceptable avant de se remettre en marche.

Température insuffisante de la téte
d’'impression

Si la température de la téte d’impression n’atteint pas le
niveau souhaité, I’imprimante ne s’arréte PAS, mais la
DEL ERROR S’ALLUME pour signaler I’erreur.

Remplacement du fusible

Un fusible remplagable par I’utilisateur se trouve juste en
dessous du commutateur de marche-arrét a I’arriere de 1’im-
primante. Le fusible de rechange doit étre du type 3AG a
action rapide d’une intensité nominale de 5 A a 250 V c.a.
Avant de remplacer le fusible, mettez I’imprimante hors ten-
sion et débranchez le cordon d’alimentation.

Pour remplacer le fusible, introduisez la pointe d’un tourne-
vis a lame plate dans la fente a ’extrémité du capuchon du
porte-fusible. Appuyez légerement sur le capuchon et tour-
nez légerement le tournevis dans le sens antihoraire. Le
capuchon se libére alors du porte-fusible, ce qui permet de
retirer le fusible.

Procédez de la méme fagon, mais dans 1’ordre inverse, pour
mettre le fusible neuf en place.



SYMPTOME

DIAGNOSTIC

MESURE CORRECTRICE

Les DEL ne s’allument jamais.

L'imprimante ne recoit aucun
courant

Veillez a ce que le cordon
d’alimentation soit raccordé a une prise
de courant sous tension

Fusible d’alimentation
défectueux

Voir la rubrique Remplacement du
fusible pour la marche a suivre

L'imprimante se bloque pendant
I'autotest a la mise sous tension avec
certaines ou I'ensemble des DEL
ALLUMEES

Configuration incorrecte de
I'imprimante

Reportez-vous a l'autotest des touches
PAUSE et FEED et rechargez la
configuration usine, puis reconfigurez
I'imprimante en fonction de I'application
(vour le Guide d’utilisation Z Series).

Tableau 6. Dépannage de la mise sous tension

SYMPTOME

DIAGNOSTIC

MESURE CORRECTRICE

L'imprimante s’arréte ; les DEL
PAUSE et ERROR sont toutes deux
ALLUMEES.

Papier mal ou non chargé.

Chargez le papier correctement.

Cellule papier déréglée.

Vérifiez la position de la cellule
papier.

L'imprimante s’arréte ; la DEL PAUSE
est ALLUMEE et la DEL ERROR
CIGNOTE.

Ruban mal ou non chargé.

Chargez le ruban correctement.

La cellule ruban fonctionne mal.

Faites appel a un technicien de
maintenance.

L'imprimante s’arréte ; la DEL PAUSE
est ALLUMEE et la DEL ERROR
CIGNOTE.

La téte d'impression est mal fermée.

Fermez completement la téte
d’impression.

Le détecteur de téte d’'impression
ouverte fonctionne mal.

Faites appel a un technicien de
maintenance.

L'imprimante s’arréte ; la DEL PAUSE
CLIGNOTE.

L'imprimante est en mode
prédécollage, alors que cette option
n’est pas installée.

Changez le mode d’exploitation de
I'imprimante pour I'adapter a
I'application.

L'imprimante s’arréte. Les DEL
PAUSE et ERROR sont toutes deux
ALLUMEES.

Un élément d'impression surchauffe.

L'imprimante recommence a
imprimer lorsque I'élément
d'impression a refroidi.

Points manquants dans la zone
imprimée d’une étiquette.

Elément d'impression détérioré.
Probléemes de qualité d'impression.

Remplacez la téte d'impression.

Perte du cadrage de I'impression sur
des étiquettes.

Possible probleme de cellule papier.

Réglez la position de la cellule papier
et faites appel a un technicien de
maintenance si nécessaire.

Imprimante réglée pour le papier non
continu, alors que du papier continu
est chargé.

Reportez-vous a Configuration de
l'imprimante et réglez celle-ci pour le
papier correct.

Guides de papier mal réglés.

Repositionnez les guides de papier.

Dérive excessive du cadrage en haut
de I'étiquette

Papier chargé ou réglages de cellule
papier incorrects.

Rechargez le papier et vérifiez la
position de la cellule papier.

Toutes les étiquettes portent des
rayures verticales claires.

Téte d’'impression encrassée.

Nettoyez la téte d'impression.

Eléments d'impression défectueux.

Remplacez la téte d'impression.

Impression insuffisamment foncée ou
absente sur le c6té gauche ou droit
de I'étiquette.

Pression de téte d'impression
insuffisante.

Réglez la pression de la téte
d'impression.

Tableau 7. Dépannage de ’'imprimante




SYMPTOME

DIAGNOSTIC

MESURE CORRECTRICE

Courtes lignes imprimées a 45°
par rapport au bord gauche ou
droit de I'étiquette.

Pression excessive de la téte
d’impression.

Réglez la pression de la téte
d’impression.

Fines lignes grises obliques sur
des étiquettes vierges.

Ruban plissé.

Voir Ruban plissé dans ce tableau.

Parties importantes de texte
imprimé manquantes sur
plusieurs étiquettes.

Ruban plissé.

Voir Ruban plissé dans ce tableau.

Elément d'impression endommagé.

Remplacez la téte d'impression.

Etiquettes de travers ou collées
en mode prédécollage.

Colle provenant du dos des étiquettes
provoquant des problémes de
déplacement du papier.

Procédez a la maintenance et au
nettoyage de I'imprimante.

Papier et dorsal mal alignés dans
I'imprimante.

Vérifiez la position des guides de
papier.

Ruban plissé.

Avance incorrecte du ruban dans
I'imprimante.

Remettez le ruban en place.

Réglage incorrect du contraste.

Réglez-le a la valeur la plus basse
permettant d’obtenir une bonne qualité
d’impression.

Pression incorrecte de la téte
d'impression.

Reréglez la pression de la téte
d’impression.

Le papier n'avance pas correctement ; il
va d’un cOté a l'autre.

Reréglez les guides de papier.

Défaut de cadrage et
d'impression de 1 a 3 étiquettes.

Le papier a été tiré alors que le moteur
était immobile.

Ouvrez et refermez la téte d'impression
de fagon a ce qu’elle se calibre pour
détecter la longueur d’étiquettes.

Position incorrecte de la cellule papier.

Repositionnez la cellule papier.

Chargement incorrect du papier ou du
ruban.

Rechargez le papier et le ruban.

Des modifications de parameétres
ne sont pas entrées en vigueur.

Sélection ou sauvegarde incorrecte des
paramétres.

Recharger la configuration usine,
reconfigurez I'imprimante, mettez
I'imprimante hors et sous tension.

ZPL a été transmis a
I'imprimante, mais n’a pas été
identifié. La DEL DATA reste
ETEINTE.

Les parametres de communication ou
la position des micro-interrupteurs sont
incorrects.

Vérifiez et redéfinissez les paramétres
de communication si nécessaire.

Les étiquettes ne sont pas
coupées du tout.

L'imprimante n’est pas en mode coupe.

Reconfigurez I'imprimante.

Le massicot ne coupe pas
nettement les étiquettes.

Le massicot est encrassé.

Nettoyez les lames de coupe.

Les lames de coupe sont émoussées.

Remplacez le module de coupe.

Etiquettes de travers ou collées
en mode coupe.

Le massicot est encrassé.

Nettoyez les lames de coupe.

Bourrage d’étiquettes dans le
massicot ou étiquettes coupées
plusieurs fois.

Le massicot est encrassé.

Nettoyez les lames de coupe.

La longueur d’étiquette est trop courte.

Augmentez la longueur d’étiquette.

Fin de papier.

Chargez du papier.

L'impression

s'arréte. DEL

PAUSE et Pour

ERROR imprimantes sur

ALLUMEES. Iesquelles
I"'option coupe
est installée

Bourrage de papier dans le massicot.

Retirez le papier, nettoyez le module de
coupe si nécessaire.

Le module de coupe est encrassé.

Nettoyez le module de coupe.

Tableau 8. Dépannage
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This quick reference guide provides basic information to
install and operate your Zebra printer.

Label preparation software is available for your printer.
Contact your distributor or Zebra Technologies Corpora-
tion for further information.

The Z Series™ Maintenance Manual (part # 77450L) con-
tains the information you may need to properly maintain
your printer.

Getting Started

Unpacking
Save the carton and all packing materials in case shipping
is required.

Inspect the printer for possible shipping damage:
B Check all exterior surfaces for damage.

B Raise the Media Access Door and inspect the Media
Compartment for damage.

Reporting Damage
If you discover shipping damage:

B Immediately notify the shipping company and file a
damage report.

B Retain the carton and all packing material for
inspection.

B Notify your local Zebra distributor of the damage.

Zebra Technologies Corporation is not responsible for any
damage incurred during shipment of the printer and will
not cover the repair of this damage under its warranty pol-
icy. Any damage claim should be filed with the shipping
company.

Communications

Refer to Figure 1. The Z Series™ printer comes standard
with both an Electronics Industries Association (EIA)
RS-232 serial data interface (a) and a bi-directional paral-
lel interface (b) compliant with the IEEE1284 standard.
The serial data interface connector is also configured for
both RS-485 single drop and RS-485 multi-drop commu-
nication modes.

Printer Power

The Power Supply in the Z Series™ printer automatically
detects the applied line voltage and works in the 90 to
265 VAC range.

Refer to Figure 1. The AC Power Cord has a three-prong

female connector on one end which plugs into the mating

connector (c) at the rear of the printer. If the power cable

was not included with your printer, refer to Appendix C of

the User’s Guide.

—————— WARNING!! For personnel and
three-prong plug with an earth

— ground connection to the AC Power

Source.
Switch (d) is in the OFF (O) position before connecting
the AC Power cord to a nearby electrical outlet.

equipment safety, always use a
Refer to Figure 1. Insure that the AC Power ON/OFF

Figure 1. Printer Rear View



Loading Media
1.
2.

Roll Media Loading (Tear-Off Mode)
1.

Refer to Figure 2, and raise the media cover.

Press the Printhead Open Lever (e).

[The Printhead Assembly (f) automatically springs
up.]

Fold down the Media Supply Guide (g) and slide it
out as far from the printer frame as possible.

Slide the Media Guide (h) out as far from the printer
frame as possible.

Determine the type of media required for your appli-
cation and what options your printer has. Follow the
appropropriate roll media or fanfold media loading
procedure.

Figure 3. Roll Media Loading (Tear-Off Mode)

Fanfold Media Loading (Tear-Off Mode)

1. To load fanfold media, place the media behind the
printer and refer to Figure 4.

2. Pass the fanfold media over the Media Supply
Hanger (1).

3. Fold the Media Supply Guide (g) up and slide it
against the outer edge of the media.

4.  Feed the media under the Media Spindle (j), under
the Ribbon Sensor (k), and out the front of the printer.

5. Slide the Media Guide (h) against the outer edge of
the media.

Figure 2. Loading Media

Refer to Figure 3. Place the roll of media on the Me-
dia Supply Hanger (i) and push it on all the way.
Fold the Media Supply Guide (g) up and slide it
against the outer edge of the media roll.

Feed the media under the Media Spindle (j), under
the Ribbon Sensor (k), and out the front of the
printer.

Slide the Media Guide (h) in until it is against the
outer edge of the media.

Figure 4. Fanfold Media Loading (Tear-Off Mode)



Roll Media Loading (Power Rewind/
Power Peel Option)

Refer to Figure 5 (Power Rewind) or Figure 6 (Power
Peel). Load the roll of media according to steps 1 through
4 of the Roll Media Loading (Tear-Off Mode) Instruc-
tions and then use the following procedure.

1. Pull about one meter of media through the front of
the printer.

2. (For Power Rewind) Pass the media down over the
Media Plate (u), through the printer housing, and
under the Media Alignment Spindle (v).

(For Power Peel) Lift the Media Plate (u) and rotate it
forward. Remove the labels from the backing material,
then pass the backing material over the Peel Bar (w),
down behind the Media Plate (u), through the printer
housing, and under the Media Alignment Spindle (v).
Return the Media Plate to its operating position.

3. Loosen the thumbscrew and slide the Rewind Media
Guide (x) out to the end of the spindle and rotate it
to its horizontal position.

Figure 6. Loading Media (Power Peel Option)

4. Place an empty media core on the Rewind Spindle (y),
wrap the media around the core, and turn the spindle ~ Roll Media Loading (Value Peel Option)

counterclockwise to wind up the excess material. Refer to Figure 7. Load the roll of media according to

5. Rotate the Rewind Media Guide to its vertical steps 1 through 4 of the Roll Media Loading (Tear-Off
position, slide it in against the media, and tighten the ~ Mode) Instructions and then use the following procedure.
thumbscrew that locks it into position. 1. Pull about 300 mm of media through the front of the

Media/Backing Removal printer and remove all the labels from the backing

1. Loosen the thumbscrew and slide the Rewind Media material. ) )
Guide (x) out to the end of the spindle and rotate it 2. Passthe b.acklng mate.rlal over the Peel Bar (w) and
to its horizontal position. down behind the Media Plate (u).

2. Cut the media/backing material prior to where it 3. Return the Media Plate to its operating position.

winds onto the Take-up Spindle.

3. Slide the roll of media/backing material from the
Take-Up Spindle.

Figure 7. Loading Media (Value Peel Option)

Figure 5. Loading Media (Power Rewind Option)



Roll Media Loading (Cutter Option)

1. Refer to Figure 8. Load the roll of media according
to steps 1 through 4 of the Roll Media Loading
(Tear-Off Mode) Instructions.

2. Make sure that the media is fed through the cutter
module.

Figure 8. Loading Media (Cutter Option)

Loading Ribbon

=————— CAUTION: Always use ribbon that is wider
/ﬂ\ than the media. The smooth backing of the

ribbon protects the printhead from wear.
(For Direct Thermal printing, do not load
ribbon in the printer.)

1. To load ribbon, refer to Figure 9 and align the seg-
ments of the Ribbon Supply Spindle (1).

2. Place the roll on the Ribbon Supply Spindle (1) and
push it on all the way.

3. Pull the end of the ribbon over the Ribbon Sen-
sor (k), under the Printhead assembly (f), and up
over the Ribbon Guide Plate (m).

4. Wind the ribbon onto the Take-up Spindle (n) for
several turns in a clockwise direction.

5. Asyou close the Printhead Assembly, keep the rib-
bon snug and free of wrinkles, and in line with the
guide mark near the left edge of the Ribbon Guide
Plate.

Figure 9. Ribbon Loading

Removing Ribbon

To remove the ribbon, turn the Release Knob on the
end of the Take-up Spindle (n) counterclockwise and
slide the ribbon off the Spindle.

Auto-Calibration

The auto-calibration of the Z Series™ printer occurs at
power ON and each time the printer recovers from an
error condition. In the process of clearing an error, open
and close the printhead then take the printer out of
PAUSE. The printer will begin the auto-calibration pro-
cess if all errors have been cleared.

The auto-calibration process will not take place if the
ZPL command or the deluxe front panel setting for
“Media Power Up” or “Head Close” is set to either “feed”
or “no motion.” In these cases, the printer assumes the
media is correctly positioned and starts printing without
calibrating.



Media Sensor Operation

Non-Continuous (Labels, Notched Tags) media has a
physical characteristic (notch, black mark, gap between
die-cut labels, etc.) that indicates the start-of-label posi-
tion. The Media Sensor must be positioned properly to
sense this indicator.

Continuous media typically does not contain start-of-label
indicators. Label length must be specified by commands
sent to the printer.

If you are using ZPL II, include a Label Length (“LL)
command in each label format you send to the printer (re-
fer to your ZPL II Programming Guide). If you are using
other software, refer to the instructions provided with that
software.

Media Sensor Position

1. Refer to Figure 10. With the Printhead Assembly
open, turn the AC Power ON

Locate the Media Sensor Positioning Lever (p).

Non-continuous media — Move the lever across the
width of the media to position the sensor (0) in line
with the start-of-label indicator. The glow of the red
LED through the media helps to position the sensor.
Continuous media — Position the sensor (0) any-
where under the media so that an “Out-of-Media”
condition is sensed.

4.  Insure the media and ribbon are properly positioned,
then close the Printhead Assembly.

Figu

ré 10. Sensor P

ositioning



Front Panel Keys

Feed Key
Feeds one blank label.

Pause Key
Stops and restarts the printing process.

Cancel Key

Functions only when the printer is paused. The label for-
mat currently printing is canceled. If no label format is
printing, the next one to be printed is canceled. If no label
formats are stored, the CANCEL key is ignored.

Pressing CANCEL for more than 3 seconds causes the
printer to discard all the label formats received and return
to idle.

Front Panel LEDs

LEDs on the front panel indicate the printer's status.

POWER LED
The POWER LED is ON when the printer is turned ON.

DATA LED

The DATA LED is normally OFF. When data is received,

the LED acts as follows:

® SLOW BLINK — Printer is unable to accept more
data from the host

B FAST BLINK — Printer is receiving data

B LED ON — No data being received — data processing
or printing still occurring.

The DATA LED blinks once when the CANCEL key is
pressed and a format is successfully canceled.

ERROR LED

The ERROR LED is normally OFF. When an error occurs
that causes an interruption in the printing process, the
LED acts as follows:

B SLOW BLINK — Ribbon In Warning, Under Temp
Warning, or Over Temp Error

® FAST BLINK — Printhead Open
B LED ON — Media Out, Ribbon Out, or Cutter Errors

The type of error is displayed on the Liquid Crystal
Display.

QA

Y Zebra

Figure 11. Standard Front Panel
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NFRIMTER READY

Figure 12. Deluxe Front Panel

PAUSE LED

When ON, the printer has stopped all printing operations.
If the printer is printing when a PAUSE condition is re-
quested, the LED turns ON at the end of the current label.

In the Peel operating mode, the PAUSE LED blinks when
the label is available for removal. No printing occurs when
the printer is in the Peel mode of operation and the Peel
option is not installed.



Cleaning

CAUTION: Use only the cleaning agents
/A& indicated. Zebra Technologies Corporation
— will not be responsible for damage caused
by any other cleaning materials used on the
Z Series™ printer.

Table 1 provides a recommended cleaning schedule.
Cleaning Swabs saturated with 70% Isopropyl Alcohol
are available from your Zebra distributor as a Preventive
Maintenance Kit (part # 01429).

Cleaning the Exterior

Clean the exterior of the printer with a lint-free cloth. Do
not use harsh, abrasive cleaning agents or solvents. If nec-
essary, sparingly use a mild detergent or desktop cleaner.

Cleaning the Interior

Remove any accumulated dirt and lint from the interior of
the printer using a soft bristle brush and/or vacuum
cleaner. Inspect this area after every four rolls of media.

Cleaning the Printhead and Platen
Roller
Inconsistent print quality, such as voids in the bar code or
graphics, may indicate a dirty printhead. For best results,
perform the following cleaning procedure after every roll
of ribbon.
— NOTE: Leaving the printer ON while
'G cleaning the printhead will save all label
- formats, images, and temporary parameter
settings.

Refer to Figure 13 and follow these steps:
1. Open the Media Compartment Door.

2. Open the Printhead Assembly by pressing the Print-
head Open Lever (e).

3. Remove the media and ribbon (if present).

Raise the Printhead Assembly by hand and, using a
cleaning swab soaked in alcohol, wipe along the
printhead (q) print elements from end to end. (The
print elements are located within the brown strip just
behind the chrome strip on the printhead.) Allow a
few seconds for the solvent to evaporate.

AREA METHOD INTERVAL
See Figure 13 for parts callouts. After every roll of media (or 500 feet of fanfold media) when
X printing in the direct thermal mode.
Printhead (q) Alcohol After every roll of ribbon when printing in the thermal
Platen Roller (r) Alcohol transfer mode.
Media Sensor (p) Air Blow
Media Path Alcohol
Ribbon Sensor (k) Air Blow
Ribbon Path Alcohol
Cutter If cutting continuous, Citrus Based |After every roll of media or more often depending upon your
Assembly pressure-sensitive media |Adhesive application and media.
Remover
If cutting tagstock or label |Alcohol and  |After every 2 or 3 rolls of media.
backing material Air Blow
Tear-Off/Peel Bar Alcohol Once per month.
Peel Blade Alcohol After every roll of media or more often depending upon your
application and media.
Label Available Sensor (z) See Fig. 7. Air Blow Once per six months.

Table 1. Recommended Cleaning Schedule
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Figure 13. Printhead and Platen Roller Cleaning

5. Rotate the platen roller (r) and clean thoroughly with
a cleaning swab soaked in alcohol.

6.  Brush/vacuum any accumulated paper lint and dust
away from the media and ribbon paths.

Lubrication
CAUTION! No lubricating agents of any

& kind should be used on this printer! Some
[ — lubricants will damage the finish and the
mechanical parts inside the printer.

Printhead Pressure Adjustment

Printhead Pressure can be adjusted to insure maximum
print quality. The amount of pressure required on the
printhead is determined by the type and thickness of the
media as well as the media width.

Refer to Figure 14 and rotate the Pressure Adjustment
Dials (s & t) clockwise to increase the pressure or coun-
terclockwise to decrease the pressure.

If the media is narrow, the right hand pressure may need
to be reduced to minimize pressure over the unused area
of the printhead.

Figure 14. Printhead Pressure Adjustment

Power Rewind/Power Peel
Media Alignment

The Media Alignment Spindle insures that the media or
backing material is properly winding onto the Take-up
Spindle.

Refer to Figure 15. Turn the adjustment dial (v) clockwise
to align the media/backing material more to the left.

Turn the dial counterclockwise to align the media/backing
material more to the right.

Figure 15. Power Rewind/Power Peel
Media Alignment



Ribbon Specifications

RIBBON SPECIFICATION

Z4000™ PRINTER

Z6000™ PRINTER

Ribbon Width (Zebra recommends using Minimum .94" (23.9 mm) 1.57" (39.9 mm)
ribbon at least as wide as the media to protect Maxi ., B

the printhead from wear.) aximum 4.3" (110 mm) 6.85" (174 mm)
Standard 2:1 media to ribbon roll ratio 984’ (300 m)

Lengths | 3.1 media to ribbon roll ratio 1476' (450 m)

Ribbon core inside diameter 1.0" (25.4 mm)

Maximum ribbon roll diameter 3.20" (81.3 mm)

Table 2. Ribbon Specifications

Media Specifications

MEDIA SPECIFICATION

Z4000™ PRINTER Z6000™ PRINTER

Total media Maximum 4.5" (115 mm) 7.0" (178 mm)
width Minimum 0.50" (12.7 mm) 1.0" (25.4 mm)
Label length Maximum See “Printing Specifications” in the User’s Guide
Minimum Tear-Off Mode 0.5" (12.7 mm)
Rewind Mode 0.5" (12.7 mm)
Peel-Off Mode 0.75" (19.1 mm)

Cutter Mode

0.75" (19.1 mm)

Total thickness
(includes liner)

Maximum (/f above 0.01", printhead
pressure may need adjustment)

0.009" (0.23 mm)

Minimum 0.0023" (0.058 mm)
Core size 3.0" (76.2 mm)
Maximum roll diameter 8.0" (203 mm)
Inter-label gap Maximum 0.157" (4 mm)

Minimum [0.778" (3 mm) preferred] 0.079" (2 mm)

Ticket/tag notch size (Width x Length)

0.236" (6 mm) x 0.12" (3.0 mm)

Pressure sensitive media: release liner must be free of preprint (with the exception of black mark registration) and is
recommended to not exceed 3.2 mm thickness (55 1b stock).

Table 3. Media Specifications

Note: Specifications are subject to change

(CF without notice.




General

The Z Series™ printer has one of two different types of
front panels. The deluxe front panel contains an LCD
(Liquid Crystal Display), but the standard front panel does
not. The LCD on the deluxe front panel displays the
parameters during the configuration process. For those
printers with the standard front panel, two banks of eight
miniature switches located inside the printer’s front panel
access door are used to configure the printer.

The Z Series™ printer is equipped with both serial data
and parallel data communication interfaces, permitting
two sources to send label formats to the printer.

Printer Configuration (Standard
Front Panel)

NOTE: To configure a Z Series™ printer
having the optional deluxe front panel, refer
to the information found later in this section.

Serial Communications Parameters
Refer to Figure 16. When using serial communication, the
Bank One (left) switches inside the front panel door must
match the communication parameters of your host com-
puter. When shipped from the factory, all switches are in
the UP position. This presets the printer to match the typi-
cal PC environment — 9600 Baud, 8 Data Bits, No Parity,
and X-On/X-Off Handshaking.

If you need to change your printer’s settings to match
those of your host computer, refer to Table 4. If you do
not know the settings of your host computer, refer to the
instruction manual provided with the computer.
———— NOTE: The printer automatically senses if a

ﬁ parallel communications cable is connected

from your host computer. The Bank One

— switches and switches 7 and 8 of Bank Two
have no effect on the parallel data communi-
cation interface.

Figure 16. Standard Front Panel

Operating Modes

Use the Bank Two (right) switches to select printer oper-
ating modes. When shipped from the factory, all switches
are in the UP position. This presets the printer to match
the most commonly used modes of operation —Tear-Off
Mode, Non-continuous Media, Thermal Transfer Opera-
tion, and RS-232 Serial Communications.



Table 4. Bank 1 Switch Settings

If your printer is equipped with an option such as rewind,
peel-off, or cutter, or if your application requires a differ-
ent print method or media type, refer to Table 5 for the
appropriate Bank Two switch settings.

You can get a printout of the printer configuration at any
time by performing the CANCEL Key Self Test. See the
“Troubleshooting” section.

Standard Front Panel Control Keys

If you need to adjust the print darkness, label position or
the image position on the label, use the following control
keys located inside the front panel door.

Print Darkness Key
Press this key (LED turns ON) to change the print dark-

ness setting by pressing the PLUS (+) or MINUS (-) keys.

Each press of the + or - key changes the setting by one
step. Press the Print Darkness key a second time to save
the new setting. The darkness setting limits are from zero
(0) to 30.

BAUD RATE | SWITCH 1 | SWITCH 2 | SWITCH 3 DIP SWITCH ZPL CONTROL SWITCH1
9600 UP UP UP Dip Switches 2-6 Override ZPL UP
19200 DOWN UP UP ZPL Overrides Dip Switches 2-6 DOWN
28800 upP DOWN upP PRINT MODE SWITCH2 | SWITCH3
38400 DOWN DOWN UpP Tear-Off UP UP

600 UP UP DOWN Peel-Off DOWN uP
1200 DOWN upP DOWN Cutter up DOWN
2400 UP DOWN DOWN Rewind DOWN DOWN
4800 DOWN DOWN DOWN MEDIA TYPE SWITCH4 | SWITCH5
DATABITS | SWITCH 4 Non-Contin
8 Data Bits upP Svéb%eés?r?;s uP upP
7 Data Bits DOWN N
Non-Continuous
HANDSHAKE | SWITCH 5 Mark Sensing up DOWN
XON/XOFF upP Continuous DOWN DOWN
DTR/DSR DOWN PRINT METHOD SWITCH 6
PARITY SWITCH 6 | SWITCH 7 Thermal Transfer up
Parity Disabled UP UP Direct Thermal DOWN
Even DOWN UP
Odd UP DOWN SERIAL COM. MODE SWITCH7 | SWITCH 8
Parity Disabled | DOWN DOWN RS-232 up up
RS-485 Single-Drop DOWN uP
ERROR SWITCH 8

DETECTION RS-485 Multi-Drop DOWN DOWN

OFF upP
ON DOWN Table 5. Bank 2 Switch Settings

Label Position Key

Press this key (LED turns ON) to change the label tear
oft/cut off position setting by pressing the (+) or (-) keys.
Each press of the + or - key changes the setting by four
dot rows. Press the Label Position key a second time to
save the new setting. From the default value, the setting
may be changed +120 or -120 dot rows.

Image Position Key

Press this key (LED turns ON) to change the image posi-
tion setting by pressing the (+) or (-) keys. Each press of
the + or - key changes the setting by four dot rows. Press
the Image Position key a second time to save the new set-
ting. From the default value, the setting may be changed

+120 or -120 dot rows.



Printer Configuration (Deluxe
Front Panel)

Deluxe Front Panel Control Keys

Refer to Figure 17. Opening the door on the front panel
provides access to the control keys used for configuring
the printer’s operating features. The Liquid Crystal Dis-
play (LCD) shows the menus as you proceed through the
configuration process.

The configuration sequence is a series of menus and
prompts with programmable parameters for each menu
listing.

START/SAVE Key
Press this key to enter the configuration mode.

NEXT MENU Key
Press this key to increment through the major menu
headings.

NEXT ITEM Key

Once the appropriate major menu is visible on the LCD
display, the NEXT ITEM key can be used to sequence
through the configuration prompts for that menu.

When the appropriate item is displayed, the PLUS (+) and
MINUS (-) keys are used to select the setting for that
item.

PLUS Key (+)

Press this key to increment the value of the item selected
on the LCD.

MINUS Key (-)

Press this key to decrement the value of the item selected
on the LCD.

NOTE: When entering specific numeric
values, use the MINUS key to select the digit
position and the PLUS key to select the value
for that position.

Exiting the Configuration mode

When you are finished changing or reviewing the neces-

sary parameters, press the START/SAVE key. Use the

NEXT ITEM key to select one of the “SAVE” choices

shown below; then press the START/ SAVE key again to

end the configuration process.

B PERMANENT — new settings overwrite previous
values in configuration memory.

B TEMPORARY — printer operates with new settings
until power is turned off; when power is turned back
on, the printer reverts back to the PERMANENT
values.

B CANCEL — printer makes no changes and returns to
the current settings.

Figure 17. Deluxe Front Panel

B LOAD DEFAULTS — all values return to the factory
settings.

B LOAD LAST SAVE — printer operates with last set
of values saved (either permanent or temporary).

The following table provides the printer configuration
parameters in the sequence in which they appear on the
LCD display. The DEFAULT values are in Bold.

ks

An asterisk appears in the upper left corner of the
LCD if the value selected is different from the one
currently saved.

—— NOTE: The default value of “1234” may be

ﬁ entered whenever a password is requested

during the configuration process. This value

— may be changed via programming commands
sent to the printer from the host computer.



MENU PARAMETER SELECTIONS
GENERAL SETUP LANGUAGE Select appropriate language for LCD display
DARKNESS 0 to +30 (10)
TEAR OFF -120 to +120 (00)
PRINT MODE Tear Off, Rewind, Applicator, Cutter, Peel Off
LABEL TOP -120 to +120 (+00)
LCD ADJUST 0to +19 (10)
COMMUNICATIONS | BAUD 110 to 38400 (9600)
(Password required)| pATA BITS 7or8
PARITY Even, Odd, None
HOST HANDSHAKE | Xon/Xoff or DTR/DSR
PROTOCOL None, Ack-Nak, Zebra
SERIAL COMM RS232, RS422/RS485, RS485 Multidrop
NETWORK ID 000 to 999
COMMUNICATIONS | Normal Mode or Diagnostics
PRINT LISTINGS LIST FONTS Press “+" to print list
LIST BARCODES Press “+" to print list
LIST IMAGES Press “+" to print list
LIST FORMATS Press “+" to print list
LIST SETUP Press “+" to print list
LIST ALL Press “+" to print all the lists
MEDIA SETUP MEDIA TYPE Continuous or non-continuous
SENSOR TYPE Web or Mark
PRINT METHOD Thermal Transfer or Direct Thermal
PRINT WIDTH Z4000 — Up to 104 mm (+ key changes from mm to inches or dots)
Z6000 — Up to 168 mm (+ key changes from mm to inches or dots)
CALIBRATION MEDIA POWER UP | Select media action — Calibration, Feed, No Motion, Length

HEAD CLOSE Select media action — Calibration, Feed, No Motion, Length
MANUAL Press “+" to enable the calibration process
CALIBRATE
SENSOR PROFILE Press “+" to enable the Sensor Profile printout
WEB S. THESE SETTINGS SHOULD ONLY BE CHANGED BY AN AUTHORIZED
MEDIA S. SERVICE TECHNICIAN.
RIBBON S. Refer to Z Series Maintenance Manual for additional information about
MEDIA LED these settings.
RIBBON LED
ZPL CONTROL CONTROL PREFIX Default = 7E
(Password required)| FORMAT PREFIX Default = 5E Refer to the ZPL Il Programming Guide for
DELIMITER CHAR | Default = 2C more information.
ZPL MODE ZPL or ZPL Il
ADVANCED SETUP | BACKFEED Default, After, Off, Before, 10%, 20%, 30%, 40%, 50%, 60%, 70%, 80%

(Password required)

NOTE: The difference between the value entered and 100% establishes
how much backfeed occurs before the next label is printed. For example,
a value of 40 means that 40% of the backfeed takes place after the label
is removed or cut. The remaining 60% takes place before the next label is
printed. A value of “before” means that all backfeed will take place before
the next label is printed.

LEFT POSITION

-9999 to +9999 (+000)

INITIALIZE CARD

This parameter allows you to initialize (erase) the PCMCIA Card installed
in the optional PCMCIA Port

Press + to initialize. Then, if not sure, press — for NO, or if you are sure,
press + for YES.

INIT FLASH MEM

This parameter allows you to initialize (erase) the optional non-volatile
memory installed in the printer.

Press + to initialize. Then, if not sure, press — for NO, or if you are sure,
press + for YES.




Power On Self-Test

A Power On Self Test (POST) is performed each time the
printer is turned ON. During this test, the front panel
LEDs will turn ON and OFF to ensure proper operation.
At the end of this self test, only the POWER LED will
remain lit.

Once the Power ON Self Test is complete, the media is
advanced to the proper rest position. Continuous media is
assumed to be at the proper rest position.

Print Error Conditions

There are several error conditions that effect printing.
Some stop the printing process completely, while others
are only reported to the operator or host system. A print-
head open error condition stops media movement, while
the printhead under temperature error has no effect on
media movement. Some error conditions must be cor-
rected before the printer will feed or print labels again.

Paper Out, Ribbon Out, or Head Open
A paper out, ribbon out, or head open error condition
stops the printer immediately. The label being printed,
when the error condition occurred, is only partially
printed. The ERROR LED is turned on solid. The
PAUSE LED is turned ON and the printer waits for the
errors to be cleared and the PAUSE key to be pressed.

Printhead Over Temperature

When the printhead becomes too hot, all printing stops
and the ERROR LED turns ON. The printer waits until
the printhead has returned to an acceptable temperature
before restarting.

Printhead Under Temperature

If the printhead is cooler than desired, the printer does
NOT stop but the ERROR LED turns ON to indicate the
error condition.

Fuse Replacement

A user-replaceable AC Power Fuse is located just be-
low the AC Power Switch at the rear of the printer. The
replacement fuse is a 3AG Fast Blow style rated at

5 Amp/250 VAC

Before replacing the fuse, turn the AC Power Switch OFF
and unplug the AC Power Cable.

To replace the fuse, insert the tip of a flatblade screw-
driver into the slot in the end of the Fuse Holder End Cap.
Press in slightly on the End Cap and turn the screwdriver
slightly counterclockwise. The End Cap disengages from
the Fuse Holder and permits removal of the fuse.

To install a new fuse, reverse the sequence.



SYMPTOM

DIAGNOSIS

ACTION

All LEDs never light

No AC Power applied to the printer

Ensure the AC Power cable is
connected to a working voltage
source

Faulty AC Power Fuse

Refer to Fuse Replacement for
replacement procedures

Printer locks up when running the
Power On Self Test with some or all
LEDs ON

Printer not configured properly

Refer to the PAUSE and FEED Key
Self Test and reload factory defaults;
then reconfigure the printer for the
application (Refer to the Z Series
User’s Guide)

Table 6. Power ON Troubleshooting

SYMPTOM

DIAGNOSIS

ACTION

Printer stops, PAUSE LED and ERROR
LED both ON.

Media incorrectly or not loaded.

Load media correctly.

Misadjusted Media Sensor.

Check position of the Media Sensor.

Printer stops, PAUSE LED ON and
ERROR LED FLASHING.

Ribbon incorrectly or not loaded.

Load ribbon correctly.

Malfunctioning Ribbon Sensor.

Call a Service Technician.

Printer stops, PAUSE LED ON and
ERROR LED FLASHING.

Printhead is not fully closed.

Close printhead completely.

Malfunctioning Printhead Open
Sensor

Call a Service Technician.

Printer stops, PAUSE LED BLINKING

Printer in Peel mode and no Peel
option installed.

Change printer operating mode to
fit application

Printer stops. PAUSE LED and ERROR
LED both ON.

Printhead element is overheated.

Printer resumes printing when the
printhead element cools.

Dots missing in printed area of label.

Printhead element going bad. Print
quality problems.

Replace the printhead.

Loss of printing registration on labels.

Possible Media Sensor problem.

Adjust Media Sensor Position and
Call a Service Technician if necessary.

Printer set for non-continuous media,
but continuous media loaded.

Refer to Printer Configuration and set
printer for correct media.

Improperly adjusted Media Guides.

Reposition Media Guides.

Excessive Vertical Drift in
Top-of-Form registration.

Incorrect media loaded or Media
Sensor adjustments.

Reload Media and check Media
Sensor position.

Light vertical lines running through all
labels.

Dirty printhead.

Clean printhead.

Defective printhead elements.

Replace the printhead

Light printing or no printing on the
left or right side of the label.

Too little printhead pressure.

Adjust printhead pressure.

Table 7. Printer Troubleshooting




SYMPTOM

DIAGNOSIS

ACTION

Short printed lines at 45° to label
edge on left or right side of label.

Too much Printhead pressure.

Adjust Printhead pressure.

Fine gray lines on blank labels at
angles.

Wrinkled ribbon.

See Wrinkled Ribbon in this Table.

Long tracks of missing print on
several labels.

Wrinkled ribbon.

See Wrinkled Ribbon in this Table.

Print Element damaged.

Replace the printhead.

In Peel-Off Mode, skewed or
stuck labels.

Glue material from back of labels
causing media movement problems.

Perform maintenance and clean the
printer.

Media and backing not properly aligned
in printer.

Check media guide positions.

Wrinkled ribbon.

Ribbon fed through printer incorrectly.

Reinstall ribbon.

Incorrect Darkness setting.

Set to the lowest value needed for good
print quality.

Incorrect Printhead pressure.

Readjust Printhead pressure.

Media not feeding properly; it is walking
from side to side.

Readjust Media Guides.

Misregistration and misprint of
1 to 3 labels.

Media was pulled when motor was not
moving.

Open and close the printhead so it
calibrates to find the label length.

Incorrect Media Sensor Position.

Reposition Media Sensor.

Media or ribbon improperly loaded.

Reload Media and Ribbon.

Changes in parameter settings
did not take effect.

Parameters are set or saved incorrectly.

Reload the Factory Defaults,
reconfigure the printer, cycle the Power
OFF and ON.

ZPL was sent to printer, but not
recognized. The DATA LED
remains OFF

Communications parameters or DIP
Switches are set incorrectly.

Check and reset communication
parameters if needed.

Labels are not being cut at all.

Printer not in Cutter Mode.

Reconfigure the printer.

The Cutter is not cutting labels
cleanly.

Cutter is dirty.

Clean Cutter Blades.

Cutter Blades are dull.

Replace Cutter Module.

In Cutter Mode, skewed or stuck
labels.

Cutter is dirty.

Clean cutter blades.

The Cutter is jamming up with
labels or labels are being cut
more than once.

Cutter is dirty.

Clean Cutter Blades.

Label length is too short.

Increase label length.

Printing stops. Out of media. Load media.

PAUSE, and . . L . . .
ERROR LEDs For printers with | Media jammed in Cutter. Remove media, clean Cutter Module if
ON the Cutter necessary.

Option installed

Cutter Module is dirty.

Clean Cutter Module.

Table 8. Troubleshooting
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O 0d1Ydg Yp1yopns avapopdc TopExel PaciKEG TANPOPOPIES Yia
TNV EYKOTAGTOOT KoL AELTOUpYio TOL EKTLTIMTN Zebra.

Ynrdpyet otn S1d0eon cog Kol TPOYPUULL ETOWACIOG ETIKETMOV.
Emkowvoviote pe 1o Stavopéa cag 1 Tnv Zebra Technologies
Corporation Y0 TEPIGCOTEPEG TANPOPOPIES.

O O8nydg Xvuvtrpnong tov Z Series™ (apbuds ko toidyov
77450L) mepiéyet TIg TANPOPOPIES TOL UTOPEL VOL XPELNGTEITE Y10l
TN 6WOCTH GLVTNHPNON TOL EKTLIMTY COG.

NMPQTO BHMA

Agaipeon and tn Zuokeuaoia

DULAGETE TN LAPTIVN GLOKELOGIN KOOMG Kot GLo. ToL LALKG
TOKETOPIOUOTOG GE TEPIMTMOT OV XPELOGTEL TAYXLSPOULKT
QTTOGTOAY, TOL EKTLTIMTY.

Embewpniote Tov ekTum®T yio mboveg (g amd petopopd:
B EMéyEte Oheg Tig e€mTepikEg EMQPAVELES Yo {NuiEc.
B Ynkdote T Obpo [IpodcPacng Tov Mésov (Xaptiov)

Extonmong kot eAéyEte Yo {nuiéc 6to OdAapo tov Méosov
Extonmwong.

Avagopd Znuiwv

Edv amotdoete 0T 0 eKTUNTMTNG £)el brooTtel {nuid Katd ™

UETOPOPT:

B Eidomoinote apécms Ty eToLpio LETAPOPAS Kol
ovpninpdote o ékbeon {nuidv.

B QuAd&Te TN YAPTLVT CLOKEVOGIO KO OAO TO VALKG
TOKETAPIONOTOG Y10 EAEYYO.

B Eidonouiote Tov ToMK6 avTinpdomno NG Zebra oyetikd pe
™ {nd.

H Zebra Technologies Corporation dev givat vebBuvn yio

onotadNoTe {NUIG oV TPOEKLYE KATA TN S1dPKELD TNG

UETAPOPAS TOL EKTLUTTMTI Kot &g OB KaAvyeL Ta ££080 EMOKEVNG

™G {Nuds avtig cbuemvo. pe Ty £yydnomn. Omolesdnmote

aidoeig yuo anolnuimon o tpénel vo angubdvovtarl oty

UETOPOPLKT ETOPETDL.

Ermwkowvwvieg

Avatpééte oto Tyfua 1. O ektunmTig Z Series™ (eivar
EOMALOUEVOG E TNV TUTILKT GEIPLOKT Stochvdeon Sedopsvamv
RS-232 tov Electronics Industries Association (EIA) ko8dg kot
o TopdAANAN Stachvdeon Simiig katevbuvong, cupBotn pe To
npdtuno IEEEI284. O 6hv8ecpog TG oEpLlokng Stoachveeong
dedouévav givat emiong SUOPPOUEVOS Y10 XPTIOT UE
EMKOLVOVIES HOVIG cUVSeong RS-485 kat emkovevieg
ToAMaTTAG cUVSeonG RS-485.

Tpogodooia EKTuntwtin

H ITapoxn Ioyvog tov ektummt) Z Series™ avayvmpilet
QUTOUOTO TT YPOUUT NAEKTPIKNG TAGNG TTOL EPAPUOLETOL Ko
Aertovpyel oe pdopa 90 £wg 265 VAC.

Avotpé€te oto Tynua 1. To Hhextpikd Karmddio AC €xet pa
OnAukn cbvdeon pe Tpelg TOLOLG GTO Eva GKPO TOL TO OO0
GULVSEETAL PLE TO GUVSEGHO (C) 6TO TIGM UEPOG TOL EKTUTIMTN.
Edv 0 ekTUm®THG 00¢ 8 S100£TEL TO NAEKTPIKO KOADSI0,
avatpeEte oto Topdptnua I tov O8nyod Xpriotn.

——— TMPOEIAONOIHZH! lNa t™v
eEagpdlon Tng acpdAelag Tou
v

npoowtikoU Kat Tou e§omALlopoy,
va XPNOLUOMOLE(TE TIAVTA TPLMOALKN
npila pe yeiwon evwpévn ue tTnv
Mapoxn tou HAektpikoU Pelpatog
AC.

Avatpééte oto Tynuo 1. BeBarwbeite 611 0 Srokdntng (d)
ON/OFF (ANOIXTO/ KAEIXTO) Bpicketal otn 6éomn OFF (O)
mpv cuvdéoete t0 Hhextpikd Korddio AC pe tn npilo.

Tyfpa L Iico ‘Oyn Tov EKTVRMOTY.



doptwon Méoou EkTUnwong
1. Avatpééte 6To TyNuo 2 Kot oNKOGTE TO KEAVUHO TOL HEGOV
EKTOTMOMNG.

2. IMiéoate 0 Moxrd Avoiypatog g Kepaing Exktinmong (e).

[To Zvyxkpdtnua g Kepaing Extonmong (f) emavépyeton
avtopota otn 6éon Tov].

3. Kpatiote mpog o katw Tov Odnyo IMopoyng tov Mécsov
Exktonmong (g) kot tpafiéte tov 660 nepiocdTepo yiveton
£ amd 10 TAMIGLO TOL EKTUTTMTY.

4. Xopate tov Odnyd touv Méoov Extdnmeng (h) éoo
TEPLEGOTEPO YiveTar ££m 0 TO TAAIGLO TOL EKTUTTMTN.

5. Tlpocdiopicte 10 £180¢ TOL HEGOL TTOL ATMOLTEITOL Y10 T SIKT
GOG EQOPUOYT KOL TIG EMAOYES TOL EKTUTIWTY| GOG.
AxolovBnote TNV KaTdAANAN Stadikacio pépT®ONG Yo TO
POLS TOL PEGOL EKTHIMONG KOL TO HEGO EKTUTWONG TOTTOV
Bevtdog (avadimAovuevo).

Iynuo 2. ®épTwon Mécov Extinmong

doptwon PoAé Méoou EkTUnwong
(Asu’oupyta Armokomnng)
Avatpééte oto Tynpa 3. Tomobetriote T0 pord TOL HEGOL
ekTOMMOoNg mave otnv Avdptnon g Iapoyrc Tov Méosov
Extinmong (i) kot ompdhETeE 060 UITOPEITE.

2. Awmhdaote tov Odnyd Iopoyns Tov Mésov Extimmong (g)
TPOG TOL ETMAV® KoL GVPATE TOV KATE UHKOG TOV EEMTEPLKOV
X€IAOVG TOL POAO TOL HEGOL EKTUTTMOGNG.

3. Tlepdote 10 PHECO EKTUHMWONG KAT® 0o Tov Aovo Tov
Méoov Extonmong (j) kdtm ond tov Atsbntipo tng
Mehavotaviog (k) kot £€m amd TV UIpocTiviy TAELPE TOL
EKTUTTOTN.

4. Xbpate Tov O81y6 T0L Mécov Extimmwong (h) mpog to péoca
£mG OTOL OKOLUTNGEL TO EEMTEPIKO YEIAOG TOL HEGOL
EKTOTOOTNG.

doptwon Méoou ExkTUnwong tumou
BevtdAlag (Asttoupyia Amokominig)

1

Tyqua 3. ®épTcn Tov Podd Mécov Extinwong
(Agi1tovpyia AToKoOTNHG)

T Vo pOPTACETE TO HEGO EKTUNMONG TUTTOL BEVTAALNG,
TomoBeTOoTE TO PHECO EKTOHTMONG TIGW OO TOV EKTUNTWTN
Ko avatpééte 6to Tynuo 4.

Tlepdote 1O HEGO EKTUIMONG TUTOL BEVTAALNG TAV®D Altd TNV
Avdptnon g [Hapoyric Méosov Extinmwong (i).

Awmhoote Tov 08176 Tov Mécov Extimwaong (g) mpog Ta
EMAVO KoL GUPATE TOV KOTA UNKOG TOL £EMTEPLKOV YEIAOLG
TOL PEGOL EKTUNONG.

Ilepdote T0 péGO EKTUNWONG KATM oo Tov Aova Tov
Méoov Extinwong (j), kKGtm ond tov Atcbntnipa tng
Kopdéhag (k), kat §Em and TNV UmpocTIvy TAELPE TOL
EKTUTOTY].

Tupate Tov Odnyd tov Mécov Extinwong (h) katd unkog
oL eEMTEPLKOV YEIAOLS TOL HEGOL EKTHTIMONG.

Iyfua 4. ®é6ptwon Tov Mécov Extinwong TVmov
BevtaAiog (Asttovpyio ATOKORNG).



doptwon PoAé Méoou EkTUnwong
(Aertoupyia Mnxavikriq MepttUAtgEng /
Mnxaviknig AnogpAoiwong)

Avatpééte oto Zyxnuo 5 (Mnyavikn Ieprtodén) 1 oto Exniuo 6
(Mnyaviki Amoproimon). POPTMOGTE TO POLS TOL PEGOL
eKTOT®ONG oVpmva pe ta Briuata 1 émg 4 tov O8nyidv
Poptmong tov Pord Mécov Extimmong (Agitovpyio AToKonic)
KOl HETA 0KOAOLONOTE TNV TOPOKAT® SodiKocio.

1

Tpaprgte mepimov £va pETPo and T0 HEGO EKTUNIMONG HEG
and TO UTPOGTIVO HEPOG TOVL EKTLTMTN.

(Ta Mnyavikn Heprtdrién) Iepdote 10 péco eKTONMONG
TPOG T KATM Kot ave and to Kdivppe tov Mécov
Exktinwong (u) péoa amd 10 KEAUUUE TOL EKTUTMTN KoL KAT®
and tov Aéova Evbuypdupiong tov Méosov Extonmong (v).
(To. Mnygavikn AropAoiwon) Inkdote To Kaivupa tov
Méoov Extinmong (u) Kot TepLoTPEYTE TO TPOG TO. UIPOGTA.
AQap£oTe TIG ETIKETEG 0N TO YOPTI ETIKETOV KO 6TN
GULVEYELN TIEPAGTE TO YOPTI ETIKETMV TV antd T Pafdo
Amoproimong (w), KaTe Kot Ticw and to Kdivuuo tov
Méoov Extinmong (u), dto. t€Gov Tov KoADUHOTOS TOV
EKTUTTOTN Kot KAT® and tov Aéova EvBuypdppiong tov
Méoov Extinmong (v). Eravoaeépete 1o KdAvppa tov Méosov
Extinmong ot Aettovpyikni tov BEon.

ZeopiEete n Bida yepdg Kat cvpate tov O8NYS IepttoEng
oL Méoov Extinmong (x) é£® mpog v dxpn tov déova Kot
TEPLOTPEYTE TOV UEYXPL VO. PTACEL 6TV opovTia BEon Tov.

TomnobBetnote £va A8E10 KOPOVLAL HEGOV EKTOTMGNG TAV®D
otov Aéova ITepttoMéng (y) Turi&te T0 péoco exTHNOONG
YOP® AT TO KOPOVAL, KOt TEPIGTPEYTE TOV AEoVa
APLETEPOGTPOPA. Y10, VO, TEPLTUMEETE TO TEPiGOLO LAIKO.

Tepiotpéyte Tov O8Ny6 Tlegprtviéng Tov Méosov Extinmong
HéEXPL va. pTdoeL TNV opliovTio BEam Tov, cUPATE TOV KOTd
UNKOG TOL HEGOL EKTUTMONG Kot 6pi&te T Bida xepdg mov
oV acparilel otn BEon TouL.

Agaipeon Méoou Exktinwong / Nicw Xaptiol

1

Zeopifete ™ Bida xepds Ko cvpate tov OdNYS IepttoMéng
oL Méoov Extinmong (x) é£® mpog v dxpn tov d&ovo. Kot
TEPLOTPEYTE TOV HEYPL VO PTAGEL 6TV opLiovTiar BEon Tov.

Kowte 10 péco extinmong/ xopti ETIKETOV TTpLV amd 10
onueio exeivo mov mepttvAiyetar otov Aéova IlepiouAioyng.

TOpoTte T0 POLO TOV HEGOL EKTUTWONG / Y APTLOV OO TOV
Aéova IMegprtovAloync.

Tyqua 5. ®éptwon Mécov Extinwong (EmAoyn
Muyoaviknig Ieprtdriéng)

IyAua 6. ®éptwon Mécov Extinmong (EmiAoyn
Mnyovikig AnopAoiwong)

déptwon PoAdé Méoou Ektunwong (EmAoyn
AElag AmtopAoiwong)

Avatpééte oto Zyxnuo 7. PopTMOTE TO POAO TOL LEGOL
ekTOTOONG cVpuemva pe ta. frinato 1 émg 4 tov Odnyidv
Ddoptmong Tov Pord Méoov Extimmong (Asttovpyio. ATOKOTNG)
KoL LETA 0KOAOLONGTE TNV TOPUKAT® SodiKkacio.

1

Tpapnéte nepimov 300 XA, 0nd T0 HECO EKTUTMONG MECH AT
TO UTPOGTIVO UEPOG TOL EKTUNMTI] KO OLPALPESTE TIG
£TIKETEG 0md TO YOPTL.

Ilepdote t0 Yopti ETIKETOV TAV® ond T PABdo
Amoploimong (w) Kot KaTm Kot ticw amd to Kdivppa tov
Méoov Extonmong (u).

Enoavoeépete o Kdivppo tov Méoov Extinmong ot
AgLTovpyKn Tov Béom.

Ixnuo 7. ®éptwon Mécov Extinwong (EmAoyn Aéiag

Amnogloinong)



doptwon PoAé Méoou EkTUnwong

(Emuhoyn pe Kéntn)

1. Avatpé€te oto Tynua 8. opthote T0 Pord TOv pHEGOL
ekTOTOONG oVupova pe to. frinata 1 €mg 4 tov Odnyidv
DépTwong tov Mécov Extimwaong (Agttovpyio. ATOKOTTG).

2. BePowmbeite 0T T0 pécO EKTUIOONG EXEL MEPOOTEL OO TN
povdado Tov KOmTN.

Tyquo 8. ®éprTmon Tov Mécov ExTtinmong
(Emloyn pe Kémn)

®dépTwon MeAavotaiviag

—— IIPOXOXH: Na xpnamon'om Ta1 mdvTa
AA\ ueAavoraivia nov givai mwio papdid
(LAY and o péoo extvrmwons. H Asia

T emepdvsia Tn¢ ueAavoraiviac

RPOCTATEVEL TNV KEPAAT] EKTORDONS

ané phopd. (Ta Auson Ospuiki

Ext0m00on, i1 gopTdVETE TOV

EXTURMTI] HE TN pEAavoTaivia).

1. T va poptdogte N pelavotaivia, avatpééte 6to Tynua 9

Kot evbuypoppiote to TURHOTa ToL A&ova TTapoyig
Mehavotoviog (1).

2. TomobetrioTe 10 POoAS TAvV® ctov A&ova IMapoyxng
Mehavotorviog (1) kot omp®ETe T0 OA0 660 UTOPEITE.

3. TpaPnéte Tnv drpn TG HeAXVOTOLVIOG TAV® OO TOV
AwcOntpa g Melavotoviag (k), kdtm ond t0 cuyKpdTNUO
¢ Keparng Extinmong (f) kot méve and to Kdivppa tov
Odnyov Tng MeAlavotaviog (m).

4. Turi&te ™ pedavotovia yopw and tov Afova
TIepioLAAOYNG (n) Y100 OPKETEG GTPOPES e SEELOGTPOPES
KIVIGELS.

5. Koabmg 0o kAheivete to Tuykpdtnuo e Kepaig
Extinmong, ppovtiote dote 1 pehovotoivio vo givat
TEVTIOUEVN XOPIG TTUYES KOl ELOLYPOLUIGHEV HE TO GNUEIO
£v8e1ENG KOVTA 670 apLotepd xeilog Tov EAdopatog tov
Odnyov Tng Mehavotowviag.

Tyqua 9. ®éptwon tng Medavotaiviag

A@aipeon tng MeAavotawviag

T vo 0pop€ceTe TN peAavoTaLvia, YupicTe ApLoTEPOSTPOPI TO
MoyAd ErevBépmong otnv dipn tov A&ova IepitovAdoyrg (n),
KoL apopgote TN pelovotaivio and Tov ALova, cUPOVTAG TNV
TPog 0. €.

Autépatn BaBuovéunon

H avtépatn Babuovounon tov ektunmt) Z Series™ yivetot
Kd0e @opd mov avoiyete (ON) TOV EKTLTIMOTN KoL OTAV O
EKTUTIOTNG EMOVEPYETAL LETA 0ltd TNV VTTapEN GOAANLTOS.
Katd ™ dwdikacio ekkaddpiong Tov c@AAN0TOS, AVOiETE Kot
KAEIOTE TNV KEPOAN EKTOTMOONG Kol 6TN GLVEYELD BYdATE TOV
ekTUTOTN ond T 6éon ITAYEHYE (PAUSE). O extunotic Ho
Eexvnoet T Swadikacio Tng avtopatng faduovounong edv
£xovv ekkaBuploTeEl OAX TO. GOAAUATO.

H Swdikacio avtopoatng faduovouncng de Bo mpayuatonondel
€dv N evtoAn ZPL 1| i pvBuion otov Eunpdobio Iivaxa yuo Tig
emAoyEg «Agrtovpyio Tov Méoov Extinmongy 1 «KAeioth
Kepali» givar puBuiopéves gite otn B€om «tpopodocion 1 ot
0éon «axivnoion. LTIG TEPIMTMOELS AVTES, O EKTUNTMTNG Bewpel
411 10 péoo ekTHTILONG EXEL TOMOBETNOET cWOTA KO Py ilel TNV
eKTUTOON YWpic vo kdvel T Bobuovounon.



Aeltoupyia Tou Algbntripa Tou Méoou
Ektinwong

Ta. Mn - Xuveyouevo péca ektommong (Etikéteg, Odovimtég
Taunédeg) £X0VV Evo PLOLKO YAPUKTNPLOTIKO (SOVTL, HLovpO
eVOEIKTIKG oTiypa, KEVO HETAED T®V ETIKETMV, KAT.) TO 0noio
SnAmvel TV apyikn 6€on g eTikétac. O AweOntipag Tov
Méoov Extinwong 6o mpénet vo torobetnbei 610 KOTdAANAO
onueio dote va avtiAnedel v évdeén avt.

Ta. cuveydueva PEcO EKTOTMONG GLVIBWG SeV TEPLEYOLY TNV
£vdelgn g apyikng Béong g etkétag. To piKog TV
eTiKeTdV O Tpémel vo. kabopilotel and Tig EVTOAES oL SivovTtan
GTOV EKTUTMTY.

Edv ypnowomnoieite Tov ektunmt tHnov ZPL II, Oo mpénet vou
Sivete kot v evtorn yro. to Miikog g Etikétag ("LL) kdbe
@opd. mov BENeTE Vo TUTMoETE ETIKETEG (0vaTpEETE 6TOV OdNYo
IIpoypappatiopod tov Extonmti ZPL II). Edv xpnowomnoieite
SL0POPETIKA TPOYPAUIOTA, OVOTPEETE GTIG O8TYIEG TTOL GOG
TOPEYOVTOL UE TO GUYKEKPYLEVO TTPOYPOLLLO.

©€on tou Alobntripa Tou Méoou

Ektinwong

1. Avatpé€te oto Zxnua 10. Me 1o Zuykpotnua s Keparng
Extinmong avoryto, avoi&te tov extunmt (AC POWER
ON).

2. Evtorniocte t0 MoyA6 Tomobétnong tov Alsbntnipa tov
Méoov Extdnmong (p).

3. Mn-ovveyouevo HEco eKTUTMOTG — METUKIVIGTE TO HOYXAO
KOTE UNKOG TOL HEGOL EKTUTMGNG Y10l VO TOTOOETHOTE TOV
aweOntrpa (0) oe gvBLYpAupLon He TNV EVEEIEN TNG OPYIKNG
0éong g etikétac. H Adpyn and v kdkkivn Avyvio
(pwTtodiodog LED) nov Sromepvd o péco extvnmong fonddet
otV TomofETnon Tov atsbnTnpo.

Yvveyouevo pgoo extvmwons — Tomobetnote Tov acOnTnipo
(0) 0TOLANTOTE KAT® OO TO HECO EKTUNONG £TCL MGTE VO.
evrtomileton o Kotdotoon « EAlewyng Méosov Extinmongy.

4. BePorwbeite 611 10 p€co ekTHTMONG Kot 1 pEAavoToLvio
givon TomofeTNUEVE 6WOTE, KO 6TN CLVEYELD KAEIGTE TO
Touykpdtnua g Kepairg Extonmong.

TyAua 10. Toro8éTnon Tov AlcOntipo Tov
Mséoov Extinmong



MARkTpa tou Eumnpdéoblou Mivaka
MAnktpo Tpopodoaiag (Feed)

Tpopodotel pio kevi ETIKETO.

MAnktpo Madong (Pause)

Trapotd kot Eexiva T Stodikaoio eKTOTWONG.

MAnktpo Akdpwong (Cancel)

To MANKTPO aVTO AELTOVPYEL LOVO OTAV O EKTLTIMTNG PpioKeTaL
oe katdotaon navons. H Sidtaén eTiketdv mov TundveTal 6Tov
EKTUTIOTN oKLPOVETOL EQv Sev Tundveton kapio Sidtaén
ETIKETAV TN OTLYUN EKEIVN, TOTE AKLPAOVETOL 1| ETOUEVT St Taén
0L €ivol TPOYpappoTIonEVN va. Turtmbel. Edv 8ev vmdpyet
KAmow S14TaEN ETIKETOV GTN VAU TOL EKTLUTIOTT, TOTE 1
£VTOAT AKUP®OTNG Oy VOEITAL

Edv matioete 10 TANKTPO AKVP®ONG Y10 TEPLGGATEPD. OO TPia
SeutepOAETTO, O EKTUTWTNHG Bt aOBAAEL OAES TIC SIUTAEEIS ETIKETGOV
oL €yl AdPet ko Bo emavépBer otV KaTAOTOOT OSPAVELOC.

Auxvieg (LED) tou Eumnpéo6iou Mivaka
Ov AYXNIEX mov gaivovtol 6tov eunpdcbio mivaka
TPOoSIOPILovY TNV KOTAGTOOT TOL EKTUTWTH.

AYXNIA IZXYOXZ (POWER LED)
H AYXNIA IZXYOZX eivor avoppévn 6tav o eEKTunmTig eivot
ANOIXTOZ (ON).

AYXNIA AEAOMENQON (DATA LED)

H AYXNIA AEAOMENQN egivar cuviibwg ofnot (OFF).

‘Otov Aapfdvovtatl dedopéva, n Avyvio 0wt AELITOVPYET KOTA

TOV 0KOAOLBO TPOTO:

m  API'O ANABOXBHIMA — O ekTun®TNng 8ev Umopei va
AaBer meprocdTeEpa Sedopéva. amd Tov KOPLo LTOAOYIGTY.

B [PHI'OPO ANABOXBHEIMA — O gKTun®tig Séyetan
Sedouéva

B ANAMENH AYXNIA — O gktonotig 8 Aapfdver
dedopéva — emegepydletor dedopéva 1 EKTUTAOVEL

H AYXNIA AEAOMENQN oavofooPnvet pio gopd otov

TOTATE TO MANKTPO AKUPWONG Kol OTav Kamowo Sidtaén éxet

oKLPOOEL.

AYXNIA ENAEIZEQZ ZOAAMATOZ

H AYXNIA ENAEIZEQY SOPAAMATOX givat cuviifmg

opnotn (OFF). ‘Otav cupfel kAmolo opdiuo 10 0noio TpoKaAel

™ dakomn tng dadikaciog ektimwong, 1 AYXNIA avtn

Aertovpyel Katd Tov akdrlovbo Tpomo:

B APT'O ANABOXBHXIMA — IIpogidonoinon yio
Mehavotawvia, ITpogidonoinon Xouniic @eproxpacios 1
Ypdiuo Yrepbéppoavongs.

B ['PHI'OPO ANABOXBHXIMA — H Kepoln Extinwong
givol avouyTn.

®  ANAMENH AYXNIA — "EAleryn Méoov Extinmong,
"EXAeryn Mehavotoviag 1§ Zedipe tov Kémtn.

To €i80g avTob TOL oPAANATOS eppaviletar oty 06V Yypdv

Kpvotdirov (LCD)

by

ey Zebra

Tyqua 11. Tomikég Epnpdcbiog IMivakag

[ FRIMTER READ
Gre

Tyqua 12. Epnpdcbiog ITivakag Deluxe

AYXNIA MAYZHZ (PAUSE LED)

‘Otav 1 Avyvia avth eivor avopévn (ON), onpaiver 6Tt o
EKTUTIOTNG EXEL OTAUATNOEL OAES TIG AELITOVPYIEG EKTHTMONG.
Edv 0 EKTUTOTNG TUYYGVEL VO TUTIMOVEL TN GTLYUN 7oL SiveTtal 1
gvtoAn ITAYZHE, n AYXNIA 6o avdyet dtov teleidost
EKTUTMON TNG TPEXOLGAG SIATAENG ETIKETHOV.

Katd ™ Aettovpyio Amoproimong, n AYXNIA [TAYIHE
avapooPrivel dtav n eTikéTo eival £towun va apopedel. Kapio
Sradikoocio ektdmmong dev punopel va mporypatoromdei dtov o
eKTUTOTNG Ppioketan oTn Aettovpyio. Amoproiwong Kot 1
emAoyN TG ATOPAOIMONG eV EIVaL EYKATEGTNUEVT.



Kabaplopog

B

ITPOXOXH: Na xpnoiionoleite uévo ta
xabapiotikd vAikd mwov avagépovral. H
Zebra Technologies Corporation 8¢ 6a
gvdvverai yia BAdPeg mov npoxAinkayv
and Tn yprion onolwVSIinoTE AAAGV
KaBopioTIKDV VAIKDV OTOV EKTURMTI]
Z Series™,

O ITivokog 1 cog mapéyel £va TPOTELVOUEVO TIPOYPOLLLLLOL
KkaBopiopov. Mmopeite vo mpopndevteite to. Kobapiotikd
Toumév to onoia eivar Stomotiopéva pe 70% Isomponviiki
AAKOOAN amd To Srvopéa NG Zebra, oo et [IpoAnmtikiig
Touvtipnong (apBudc kataioyov 01429).

Kabapiopdg tng EEwtepikriq Emupdvelag

No kabapilete TNV e£WTEPIKT EMPAVELD TOV EKTUTMTI HE EVOL
podokd mavi xmpic xvovdl. Mn xpnolonoleite okANnpd 1 tpayid
KkaBoproTiKd LVAMKA 1 Steddpata kKabapiopov. Edv eival
OmOPAiTNTO, LEPIKEG POPEG UTOPEITE VO XPTCLLOTOLCETE EVOL
anard kabapioTikd N KobaPIoTIKO EMPAVELDY YPUPELDV.

Ka@apiopég tou Ecwteptkol

AQoIpécTe TUYOV GLOCMPELUEVT GKOVN KOl Y voudt antd to
E0MTEPIKS TOL EKTUNMTI] YPNOILOTOLDOVTOS L0 LOACKLE
Bovptoa | NAEKTPIKN ckovTa 1 Kot To dVo. No eAEYYETE TOV
£0MTEPLIKO ALTO XMPO UETA antd KAOe Yp1ioN TECCAPMOV POAGDV
HEooL EKTOHTMONG.

Awadikacia Kabaplopou tng Kegpalng
Extunwong kat Tou KuAivdpou EktUinwong

H younii moidtnto eKTHNWoNG, OTMS KeEVA 610 pafdwtd
K®O3KO 1 6T YpapuKd, Lropel vo. LTOSNAMVEL BPMOUIKN KEPOAT
ekTOMOonG. o kaAdTEPO 0MOTEALEGLOTO, VO TTPOLY O TOTOLEITE
v axéiovdn Swadikacio Kabapiopod petd and T ypron Kabe
POAO peravotaiviog.

C r

YHMEIQXH: Eqv a@1joeTe TOV EKTURMTI]
avoiyté (ON) katd tn Siadikaoio kabapiopot
TNG KEPAATS EKTUTWOTNG, Ot S1aTNp1iceTe OAES
TIG VIAPYOVOES SIATAEELS ETIKETMV, HOPPDV
KQl TPOCMPIVAOV TOPAUETPOV pLOUICEDV.

Avatpééte oto Zynuo 13 kot akolovdriote to €€1ig Prinota:
1. Avoi&te ™ Odpa ToL Oarduov Mécov Extinwong

2. Avoiéte 10 Tuykpotnua g Kepainig Extinwong mélovtog
0 Moy A6 g Kepaing Extinwong (e).

3. AQupécTe TO HEGO EKTUIMONG KOOMG KoL TN HeAavoTovio
(eGv LITAPYEL).

4. INKOCTE PE TO YEPL 060G TO TuyKpOTNU TNS Kepaing
EkTOm®ong Kot ypnoyonoi®VTas TO S10TOTIOUEVO UE
0AKOOAN KaBOPLOTIKS TOUTOV, GKOVTIGTE KOTA PKOG TV
e€apTNUdToV eKTUT®ONG TG KEPAANS extiwong (q). (Ta
eEapTNUOTO EKTUTMONG PpicKovTol péco TNV Kapé Apido
axkpOsg Tiow and ™ Ampido XPWUIOL 6TV KEPUATS
ekTOmmong). Emtpéyte va mepdoouvv pepikd devtepdrento
Yo va §pdoet 10 Kobapiotikd Sidivua.

XQPOX ME©OAOX XPONIKO AIAZTHMA
BA€me Ixpa 13 yla ta ovépata Twv MeTd anoé t xprion kabe poAd peoou ekTUNWONG (1
eEapTNUdATWV 160 . péoou ekTUTIWONG TUTIOU BEvTAAlag) dtav
Kegpahr Ektunwong (q) Owénveupa TUTIWVETE OTNV AuEON BEPUILKN ETILAOYY
. . . Metd ané kdbe poAd pehavotatviag 6tav TUTIWVETE
KUAwvdpog Exktunwong (r) Owdénveupa

AwgBntipag Meoou Exktunwong (p)

Memeopgvog A€pag

oTnV €TAOYN BEPULKNG HETAPOPAG.

Awadpopr) Tou Méoou Ektunwaong Owonveupa

Awgbntrpag tng MeAavotawviag (k)

MNemieougvog A€pag

Awadpopn tTng MeAavotatviag Owoénveupa

Koémntn Kal euaiobntou otn mieon

UEOOU EKTUTIWONG

ue Baon Kitpo

Juykpotnua |Edv yivetal kotr, ouvexoug| AlaAuTiko K6AAag

Metd ané kdbe poAd pETou EKTUMIWONG N TILO CuXVA
avaloya pe TNV EQApUOYN Kat To HECO EKTUTIWONG TIOU
XPNOLUOTIOLELTE.

A Miow XapTLoU ETIKETWV

Edv yivetal kot, €TIKETWYV | Ovémveupa Kat
Memeopgvog A€pag

Metd ano 2 1} 3 poAd pEoou eKTUMWONG

Pd&Bdog Anokorig/AmnogpAoiwaong Owonveupa

Muwa popd To prjva.

Aenida ArtopAoiwong Owdénveupa

MeTd ano kabe poAd HECOU EKTUTIWONG 1 TILO CUXVA
avaloya e TNV EQAPUOYN KAl TO JECO EKTUTIWONG TIOU
XPNOLUOTIOLE(TE.

Awobntipag EtikeTag (z) BAEne To
Zynua 7.

Memeopévog A€pag | Mia popd kdBe £EL urveg.

ITivakag 1. IIpotsivépevo Ipdypoppa Kodopiopoo.
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Tynuo 13. Kabapiopds tng Kegaing Extinmong kot
Tov KvAiv8pov Extinwong

5. TleptoTtpéyTe TOV KOAVEPO EKTUNMONG (I) KOl GTT CLVEYELN
KoBapiote TOV TOAD KOAG HE TO SLOMOTIGUEVO PE OLVOTVELLLOL
KkaBoploTikd Tapumdy.

6. Me o Bovptoa 1 He TNV NAEKTPLKT OKOVTO. OLTTOLOKPVUVETE
oo TNV TOPEIN TOL HEGOV EKTHTIMONG KOL TNG LEAOVOTOLVIOG
TUXOV GLGCMPEVUEVO Y VOUSL ATO YOPTI KOl OKOVEG.

Alnavon

Y

ITPOXOXH: A¢ Oa npérct va
XPTICILUOTOLT|OETE KAVEVA EIS0G
AImQVTIKOU OTOV EKTURWTI AvTd!
Mepikd Aimavtixd 0a KatacTpé yovy
70 Qivipioua kai Ta unyavikd
géapriuata péca oTov EKTUROTI.

PUBuwon t™ng Micong t™ng Kepainig
Ektunwong

H nigon tng KepoAng extinmong umopei vo. pubuicTtel dote vo
eEaoparioete ™ PEATIOTN TTOdTNTO EKTOM®ONG. H amaitoduevn
mieon 6TV KeQAAN eKTOT®ONG Kabopiletarl and To £idog kat T0
TEY0G TOL HEGOL EKTOTMONG KABDG Kol 0nd T0 TAGTOS TOL
UEGOL EKTUNOONG.

Avatpééte oto Tynuo 14 kot mepiotpéyete Toug AsikTeg
POBiong Iieong (s & t) de€1ooTpora yio vo avEnoete TNV migon
KO 0PLGTEPOGTPOPO Y10 VO T1] LELDCETE.

Edv 10 péco extinmong eivar otevo, o de&ng deiktng migong
UTOPEL VoL XPEIGTEL HEIWON Y10 VO, LELMGETE KOL TNV TEST GTNV
TEPLOYN TNG KEPAANG EKTUNWONG OV 8E YPNOLOTOLEITOL.

Tyfua 14. PYOuion tng Misong tng Kepaing
Extinmong

PuU6uion Tou Méoou EkTUunwong
Mnxavikrig MepttUAEng / Mnxaviknig
Ano@Aoiwong

O A&ovog Evbuypdpupiong tov Mécov Extinmong

eE0oPaAIleL OTL TO HEGO EKTVTIMONG T TO XOUPTL TOV ETIKETOV
TUALYOVTOL 60T YUpo amtd tov Aéova [TepiovAroynis.

Avatpéfte oto Zxnua 15. T'vpicte T0 deikn pvbuiong (v)
S8e€106TPoPa. Yoo vo vBLYpaupiceTe TO HECO EKTOHTMONG/
XOPTL ETIKETAOV TPOG TOL OPLOTEPC.

Tupiote 10 SeikTn PHOUIONG APLETEPOGTPOPO VIOl VOL
gubuypappiceTe 10 HEGO EKTOTMONG/ XOPTI ETIKETOV TTIPOG
10 8eid.

Iynuo 15. PH0pion tov Méosov Extinmong Mnyoviknig
Ieprtdiiéng / Mnyovikig AnopAoimong



MpodLaypapég MeAavotawviag

MPOAIATPADEZ MEAANOTAINIAZ

EKTYIMNQTHZ Z4000™ | EKTYMNQTH> Z6000™

pelavotawviag pe MAATOG TOUAAXLOTOV 60O Kal TO

TNV KEPAAN ekTUnwong amno ¢popd)

MAatog Mehavotawviag (n Zebra mpoteivel T xprion

EAaxoto

23,9 X1\ 39,9 xt\.

TAATOG TOU JECOU EKTUTIWONG, YA VA TIPOOTATEWYETE

Meyioto

110 XA 174 X\

Turkd 2:1 avaloyia poAd PETOU EKTUTIWONG TIPOG .
Mnkog pelavotawvia 300 pETpa
3:1 avahoyia poAd pEoOU EKTUMWONG TIPOG .
pehavotaivia 450 peTpa
EowTtepkn Aldpetpog KapouAtou Mehavotawviag 25,4 X\,
Megylotn Aldpetpog pod pehavotawviag 81,3 XtA.

Iivoxag 2. IIpodiaypopéc MeAdavotoiviag

Mpodiaypapeég Méoou ExkTinwong

MPOAIArTPAGEY MEZOY EKTYMNQXHX

EKTYMNQTHZ Z4000™ EKTYMNQTHX Z6000™

JuvoAlké mAGtog | Méyloto 115 XA 178 XIA.
MEOOU EKTUTIWONG | EAdyLoTO 12,7 X\ 25,4 XIA.
Mnkog ETikétag Méyioto BAEme T1q «Mpodlaypagpeg EkTunwaong» atov Odnyd
Tou Xprotn
EAaxoto | Aettoupyia Amokomng 12,7 XA\,

Aeltoupyia lMepttuhEng 12,7 XA,

Nettoupyia AntogpAoiwong 19,1 xtA.

Aeltoupyia pe Kéntn 19,1 XA
2UVOALKO TTAX0G MeyloTo (edv mavw amnéd 2,5 xtA., pmopei
(oupmnepthapPBavop | va Xpelaotel pUuBULON TNG KEPAANG 0,23 xtA.
€Vou Tou EKTUMWAONG)
KaAUppatog) EAAxL0TO 0,058 XIA.
MeyeBog KapouAlou 76,2 XA,
Meylotn dLapeTpog PpoAd 203 xtA.
Kevo tng | Meyloto 4 YA
igﬁ(’giggnq EAdxwoTo (katd mpotipnon 3 xiA.) 2\

Meyebog eTikeTag / ewottnpiou (MAaTog x Mrikog)

6 XA x 3,0 XtA.

Méoa ekTHmmong gvaichnto otn nieon: T0 wiow KaAvpupo 8¢ B mpénel va eivar TvmopEvo (ue povn e&aipeon To pavpo onuddt
£YYPAPNG) KOl cuVIoTATOL Vo unVy Eemepva Ta 3,2 (tA. 6€ A0S (Yot TO HEGO EKTOHTWONG TMV 25 KIAMV).

Iivoxkag 3. Ipodioypagéc Tov Mécov Extinmong.

Znueiwon Ot mpoSiaypapég umopel va
aAAdéovv ywpis npogiSomoinomn.
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Fevikég MAnpogopicq

O extun®Tg Z Series™ pmopei vo. Srofétet évav and dvo
SrapopeTikols eumpdsbiovg mivakes. O eumpdobiog mivokag
deluxe mepiéyer 086vn Yypov Kpvotdiiwv (LCD) aArd o
TumiKdG gumpochiog mivokag dev mepiExel tétowo 006vn. H
006vn Yypdv KpvotdAiov tov eunpdobiov mivoka deluxe
TOPOLCLALEL TIG TOPALETPOVG TTOL LoXVOLY KA TA TN Sradikooio
Sopdpemong. Ot EKTUTMTES e TOV TUTILKO EUTPOSHio Tivako.
SraBETouy 8V0 oePES amd OXTH PIKPOYPAPIKOVG SIKOTTEG GTNV
£0MTEPLKT TAELPA NG BVPaG TpdoPacng Tov eunpdcdiov mivaka,
Ol 070101 YPNCILOTOLOVVTAL Y10, TN SIOUOPPMCT TOL EKTUTTMTN.
O exTun®TIG Z Series™ gival epoSIOGUEVOG LE TT| CEIPLOKT
Slachvdeon emkovoviog dedonévov Kabds Kot pe v
ToPIAANAN Soovvdeon EmKOIVOVING SESOUEVMV, EMTPENOVTIG
£TGL TNV OMTOGTOAN GTOV EKTUTMTH S TAEEMV ETIKETMV amd dVo
S10pOPETIKES TTNYES SESOUEVMV.

Awapéppwon tou EKTUN®T (Tumkég
Epnpdobiog Mivakag)

—  XHMEIQZXH: I'lo Vo S1aUOopPAOETE EVay
G? exTUnWTI Z Series™ o omolog SiabETel TOV
gunpoobio mivaxa deluxe, avatpeéte oTig
T TANPOQPOPIES OV TAPEXOVTAL GTO TEAOS TNG
EVOTNTAS QUTIIG.

Mapduetpol Zelplakng Emnkowvwviag

Avatpééte oto Tynuo 16. ‘Otoy XpNOILOTOIEITE GEPLUKT
gmKovmvia, ot dtakdnteg g [IpmdTng Xepds (oproTtepd) mov
Bpickovtal otV gcTEPIKN TAELPA TNG B¥pOC TPdcPacng Tov
epmpocbiov mivaka, Bo TPENEL Vo Toptdlovy e TIG TaPUUETPOLG
TOL KUPLov LIoAOYLoTh. Ot SlakdnTEG OLTOl Eivar puButouévol
ot 6éon UP (Endvm) and o epyostdotlo. Autd yivetal dote o
EKTUTIOTNG VO, Toptdlel pe To TumKd MEPBAALOV LTOALOYIOTMOV
— 9600 Baud, 8 Data Bits, Xwpic Icotiuio ko X-on/X-of f
Handshaking.

Edv givar anapoitnto va tporonotoete Tig pubuicelg tou
EKTUTIOTNH MOTE VO TAPLALOLY UE TIG TOPAUETPOVS TOL SIKOV GOG
vroAoyloth, avatpéte otov Ilivaxo 4. Edv 8e yvapilete Tig
TOPOUETPOVS TOV LVIIOAOYLGTN GOG, AVATPEETE GTOV EYYEPISLO
0dNYLOV OV TAPEYETAL HE TOV EKTUTMOTY| GOGC.

— XHMEIQXH: O eKTUTOTIG UmOPEL va
G:? EVTOTIOEL QUTOUATA EXV VIAPYEL KATTOLO
KQADS10 TapdAAnAng entkolvmviag mov va
—  ovuvdéetau ue tov vmoloyiotij oag. Ot
Swaxonres tng [padTng Xepdc Kat ot
Swaxontes 7 ka1 & and tn Agvtepn Xeipd Sev
Exovv kauia enidpacn oTnv TapdAAnAn
SiaovvSeon emikovaviag SeSoUEVoV

TyAua 16. Tomikog Epnpdodiog Iivakag

Katdotaon Asttoupyiag

Xpnowononote toug StakdnTeg TG AgVTEPNS XEPAG (Se€14)
Yo va emAEETE T AgtTovpyia Tov eKTLUTTMTN. Ot SIUKOTTES
ovtoi givol puBuiopévol otn Béon UP (Endvo) and to
£pY00TAG10. AUTS YIVETOL OOTE O EKTLIOTIG VO TAPLALEL HE TIG
TO GUYVEG AELTOLPYIKEG KATOOTACES — AgLToupyio. ATOKOTNG,
Mn Zvveyobc Mécov Extinwong, Agitovpyio Oepuiknig
Metapopds kot Xeprokés Emkoivmvieg RS-232.



IIivakag 4. PuOpiceic 1oV AlaKORTOV TG

BAUD RATE |AIAKOMNTHZ 1] AIAKOMTHX 2|AIAKOMNTHX 3 EAEIrXOZX ZPL TOY AIAKOINTH AIAKOMTHZ 1
9600 MANQ MANQ MANQ O1 dlakoénTeg 2-6 akupwvouv to ZPL MANQ
19200 KATQ NANQ MANQ To ZPL aKUpwVeL TOUG BLOKOTITEG 2-6 KATQ
28800 MNANQ KATQ NANQ NAEITOYPTIA AIAKOIMNTHZ 2
38400 KATQ KATQ MANQ EKTYMQEHE AL E

600 MANQ MANQ KATQ Armokorn MANQ MANQ
1200 KATQ MANQ KATQ AmtogpAoiwon KATQ MANQ
2400 MANQ KATQ KATQ Me kémTn MANQ KATQ
4800 KATQ KATQ KATQ MepLTUAEN KATOQ KATO
DATA BITS |AIAKOMTHZ 4
TYNOZ MEZOY
8 DataBits | MANQ i AIAKOMTHE 4 | AIAKOMTHE 5
7 Data Bits KATQ Mn Zuvexéuevn
P . MANQ MANQ
HANDSHAKE|AIAKOMNTHS 5 Avixveuon Aktuou
XON/XOFF MANQ Mn Zuvexouevn
DTR/DSR KATQ AVI:XVSUOTI Znusiwv MANQ KATQ
IZOTIMIA |AIAKOMTHE 6| AIAKOMTHE 7 ZUVEXOLEVD KATO KATQ
AkUpwon NANQ AANQ MEGOAOX EKTYMOYHY| AIAKOMTHX 6
lootiuiag Oepuikr Metapopd MANQ
Zuyd KATQ MANQ Ayigon OEppK KATO
Mové MANQ KATQ ExktUnwon
AkUpwon
IooTupiag KATOQ KATOQ T AR KHE | AIAKOMTHE 7 | AIAKOMTHZ 8
AIAMIZTOH |\ Ak oM THE 8 RS-232 MANQ MANQ
>OAAMATOZ] P
KAEISTH NANQ RS-485 Movn Xuvdeon KATQ MANQ
RS-485 MoAAanAn
ANOIXTH KATQ &JVB £on KATQ KATQ

Iivakag 5. Pupiceig Tov Alokontdv Tng

TIpdtng Teipdg

Edv 0 ekTun®tg oog eivol eE0MAIGUEVOS LE EMAOYEG OTMG
TEPLTUAIEN, amoproiwon N Aettovpyio KOTTN N €4V M EQAPULOYT
oL Ypnowonoleite anortel drapopeTikn pébodo exTimmoNg 1
SrapopeTikd eidog uécov extimwong, avatpééte otov Iivaxa 5
Y10, TIG KoTdAANAES pubUicels TV Sl10KONTOV TG AgVTEPTS
Yepdc.

Mmnopeite vo TAPETE £va AVTIYPOPO TNG SLUUOPPOONG TOV
EKTUTIMOTN OTOLOSNMOTE GTLYUN, TPOYLOTOTOLOVTOG TN
Aertovpyia avtogAéyyov tov TAiktpov AKYPQYXHE. BAéme tnv
evotnto «Enidvon TIpoPAnudtovy.

MArkTpa EAEyxou Tou TumikoU Epumnpdéobiou
MNivaka

Edv 0éAhete va puBuicete Tny évtoon Thg EKTOTMONG, TN BEon
™G eTIKETOG N TN BEon TNG e1KOVAG TAVE GTNV ETIKETA,
xpnowonolgiote t0. akdAovBa TAKTPO. ELEYYOL ToL BpickovTtot
GTO ECOTEPIKO TNG TOPTAG TOL EUNPSSOLOoL TivaKa.

IIAfkTpo EAéyyov "Evrtacng tng Extinmong

TTotnote t0 TAKTPO 0T (B avdyer n Avyvia) Yo vo
petafdiiete T pvBUIoN TNG EvTOONG TNG EKTVTIWONG EITE
TOTOVTOG T0 TANKTPO ToL LYN (+) gite maTdvTog T0 TANKTPO
T0v MEION (-). Kdfe @popd mov matdte 10 TANKTPO + N -, N
pvbuon Ba aArGler kotd €va Pabud. I'e va emrééste v

Ted ik piBuion mov emOvuEITE TaTIIOTE AAAN Ui Popd TO
ITAtikTpo EAEyyov tng "Eviacns. Ot Twég yio Ty éviacn
kopaivovtor oo undév (0) €mg 30.

Agbdtepng Tepdc

IIANktpo EAEyyov tng ®éong tng ETikétog
TTatote 10 TAMKTPO avTd (Bo avdyel n Avyvia) yio vo
petafdiiete T pvBuon Tng BEoNg amoPAoimons/amoKonig
TOTOVTOG TO TANKTPO (+) 1 To TANKTPO (). Kdbe popd mov
TOTATE TO TANKTPO + 1 -, N pUBUIoN B aAAGLEL KOTd TEcoEPIG
GEPEG KOLKISwV. T va emiAééete tnv TeAiKT] pvbuion mov
emboueite matiiote dAAN pa popd 1o ITATKTpo EAEY)0U TNG
Ofone tng Enikérag. H pdbuion unopel va petofindel and v
mpokaBoptopévn T, omd +120 £mg -120 oepés KOLKIS®V.

IIAMktpo EAEyyov tng ®éong tng Elkdvog

ITatote 10 TAMKTPO avTd (Bo avdyel n Avyvia) yio vo
petafdiiete T pvBuion Tng BEong TG E1KOVOS TAV® GTNV
ETIKETA TOTAOVTOG TO TANKTPO (+) 1| To TAfKTpO (-). Kdbe popd
OV MATATE TO TANKTPO + 1] =, N p¥OULoN aALAlEL K0T TECOEPIG
oepéc Koukidwv. I'a va emiAééete TV tedikii pvbuion mov
embougite matiiote dAAN wa popd to ITA1KkTpo EAEY)0L TNG
Ofong tng Eikévag ndvm otnv etikéta. H pOBuion pmopel va
petaPindei and v mpoxkabopiopnévn tiun, and +120 £wg -120
oEPEG KOVKISWV.



Alapdéppwon tou EKTUnwTh
(Epnpdéobiog Mivakag Deluxe)

MAnktpa EAEyxou Tou Epmnpdobiou Mivaka
Deluxe

Avatpééte oto Tyfua 17. Edv avoiete v mopTaL TOL
eunmpochiov mivaxa Bo £xete mpdoPaon 6T TAKTPO. ELEYYOL
TIOL XPNGILOTOLOVVTOL Y10 TN SLOUOPPOST TOV AELTOVPYLMV TOL
ektuneT). H 006vn Yypdv Kpuotdirlov cog Seiyvel to pevod
Kka0og o mpaypatonoteite ™ Sadikacio Stapope®oNc.

H Sadikoosio tng Stapdppmong onoteAel pio oeipd and pevon
KoL odnyieg pe puOulopeves TopapéTpous Yo To Kabe pevov.

MAnktpo EKKINHZH/AMOOHKEYZH
(START/SAVE)

TTothote T0 TAKTPO 0LTO Yo Vo EEKIVIGTE TN AgLTOoVpYio TNG
Sropdppmongs.

ITAnktpo EIIOMENO MENOY (NEXT MENU)

TTotnote TO0 TANKTPO QLT Yo VO LETAKIVIOEITE ALVANESO GTO
Baoikd pevov.

IIAfxtpo EIIOMENH EIIIAOTH (NEXT ITEM)
‘Otov (pTaoeTe 6T0 KOTAAANAO Baciko HEVOD, TO OTOI0 PUIVETAL
oty 006vn Yypdv KpuotdArmv, xpNoonoliote 10 TANKTPO
EITOMENH EITIAOT'H yw va kivnfeite avdpesa 6Tig 0dnyieg
SLHOPPMONG TOL GLYKEKPLHEVOL LEVOD.

‘OtoV EREAVIOTEL N KOTAAANAT ETAOYN, XPTICLLOTOEIGTE TO
mAnkTpo (+) M (-) Yo vo emdé€ete v gmbount pdbuion yia
™V ENA0YT QUTN.

IIAfkTpo ZYN (+)
Tlatiote T0 TAMKTPO OUTO Yo Vo, QLENGETE TNV TN TNG
gmloyng otnv 0O06vn Yypdv Kpuotdiimv.

IIAfqxTpo (-)
TTothoTe TO TANKTPO OLTO Y1 VO LELOGETE TNV T TNG
gmloyng otnv 0O86vn Yypdv Kpustdidmv.

— __ XHMEIQXH: Otav 0é)ete va E104YETE
(G OUYKEKPIUEVES APIOUNTIKES TIUEG,
xpnoornotjote 1o mAtikTpo MEION yia va
—  emlAééete 10 yneio mov BéLeTe va
uetafdirete kat 1o mArktpo XYN yia va
emAEEETE TNV TIUT] TOL YNPIOL AVTOU.

‘E€0do0g amné tn Aettoupyia Atapéppwong
‘Otov TELELDOETE TIG PLONIGELS 1) TOV EAEYXO TV TOPOUETPOV,
natiote 0 TANKTpo EKKINHEH/ATIO®OHKEYXH.
Xpnowonotiote o mAiktpo EIIOMENH EITIAOT'H v va

emAEEETE oL ot TIG TOPOKATO TBoVEG EMAOYES amobiKevonG.

211 OLVEYELWD TOTNGTE TAAL TO TANKTPO
EKKINHXH/ATIO®@HKEYZXH 7y vo tekeidoete ™ Stodikooio
Stopdpepmong.

B MONIMO (PERMANENT) : véa ptBuion n onoio akupdvel
OAEG TIG TIPONYOVUEVES TIHES SLOUOPP®ONG ToL BpicKovTtot
OTN PVAUT.

B [IPOXQPINO (TEMPORARY) : 0 EKTUT®TNG AELTOVPYEL UE
véeg pubuicels £wg dtov ofroete Tov ekTLTMOTNH. ‘OTOV
avoi&eTe KoL TAAL TOV EKTUTMTY, O EKTUIOTNG B0l eMovELOEL
o611Ic MONIMEZX tipée.

B AKYPO (CANCEL): 0 ekTunmTnig dev kdvel Kopio aArayn
KO EMOVEPYETAL GTIG TPEXOVOES TILES.

Iyqua 17. Epnpdciog ITivakag Deluxe

®m  EITANA®OPA ITPOKA®OPIZXMENQN (LOAD
DEFAULTS) : 6A&g o1 THéG EMOVEPYOVTAL OTIG TIES TTOL
mpokafopicTniKay 0nd TO EPYOCTAGLO.

B OOPTQXH TEAEYTAIAY ATIOOHKEYXHX (LOAD
LAST SAVE): 0 eKTU®TNG AELTOVPYEL UE TIG TEAELTAIEG
TWES TOL opioTNKAV (E(T€ HOVILEG EITE TPOCWPLVEG).

O TOPOKAT® TIVOKOG TOPOVGLALEL TIG TAPUUETPOVS

S1OUOPPOONG TOL EKTLTIIMTN UE TN CEPA UE TNV OTola.

gppavitovtor atnv 086vn Yypov Kpvotdiiwv. Ot

TTPOKA®OPIEMENEY (DEFAULT) Tiuég eupavitovtal pe

E£VTOVa YPApIATOL.

Edv n Tiun mov emA£YETE gival SaPOPETIKN ad AT TOL EXEL

anofnkevtel, évag aotepiokog (*) gppaviletal oty Tave

aprotepn Yovia tng 006vng Yypdv KpuotdAlov.

—— XHMEIQZXH: Kdbe popd mov oog {nreital va

(G Saoete KWSIKG mpdoPfacns katd T SidpKeLe
Tn¢ Sradikaociag SIUOPPWONG, UTOPEITE Vo

——— JSdoete N npokabopiousvn tiun «/234». H

Tiutf autij propel vor aAlayOsi HEcw EVTOADV

TPOYPOUUATICUOY IOV ATTOCTEALOVTAL GTOV

EKTUNMTI] Q7O TOV KUPLO VITOAOYIOTH].



MENQY NAPAMETPOX ENIANOTEX
GENERAL SETUP LANGUAGE EmAEETe TIq KaTAAANAEQ YAWOOEG yia Ty OB6vn Yypwyv KpuoTdAAwy
DARKNESS 0 €wq +30 (10)
TEAR OFF -120 gwg +120 (00)
PRINT MODE A, NepltuhiEn, E@apuoveag, Kéntng, AnopAoiwo
LABEL TOP -120 €wqg +120 (+00)
LCD ADJUST 0 to +19 (10)
COMMUNICATIONS | BAUD 110 €wgq 38400 (9600)
(Anatteitat DATA BITS 718
KWBLKOG) PARITY Zuyo, Mové, Kavéva
HOST HANDSHAKE | Xon/Xoff ) DTR/DSR
PROTOCOL Kavéva, Ack-Nak, Zebra
SERIAL COMM RS232, RS422/RS485, RS485 MoAAanAwyv JUVSECEWY
NETWORK ID 000 £wg 999
COMMUNICATIONS | Kavovikni Aettoupyia 1} AlayvwoTiKd
PRINT LISTINGS LIST FONTS MatioTe «+» yla va Tunwote tTn AiloTta
LIST BARCODES [MatioTe «+» yla va tunwoTte tTn Alota
LIST IMAGES Natnote «+» yla va TUNWoTe Tn AloTa
LIST FORMATS Natnote «+» yla va TUNWoTe Tn AloTa
LIST SETUP Natnote «+» yla va TUNWoTe Tn AMloTa
LISTALL Natnote «+» yla va TUNWoTe OAeq TIG AOTEQ
MEDIA SETUP MEDIA TYPE SUVEXOWEVO 1] 1N GUVEXOUEVO
SENSOR TYPE Aiktuo 1) Evdel&n
PRINT METHOD y )/ A j
PRINT WIDTH Z4000 — Méexpt kat 104 XLA. (To MANKTPO + aAAdlel amnd XIAlooTda oe
{VTOEQ 1 KOUKIDEQ)
Z6000 — Méexpt kat 168 XLA. (To TAKTPO + aAlalet and XIALooTd oe
{vTo€eQ 1] KOUKIBEQ)
CALIBRATION MEDIA POWER UP | ETuA€ETe TnV evEpyela Tou péoou ekTunwong — BaBpovéunon,

Tpopodooia, Kauia Kivnon, Mrikog

HEAD CLOSE ETAEETE TV evEpyeLla Tou PEoou ekTUTIwoNg — BaBpovéunon,
Tpogodooia, Kauia Kivnon, Mrkog

MANUAL MaTtroTe TO MARKTPO «+» Yla va ETLTPEYETE TNV MpaypatTonoinon g

CALIBRATE dladikaoiag Babuovéunong

SENSOR PROFILE

MatAoTE TO MARKTPO «+» yla va ETILTPEWYETE TNV EKTUNMWON TNG
NepLypapng tou Aobntrpa

WEB S Ol PYOMIZEIZ AYTEZ OA MPEMEI NA METABAAAONTAI MONON ArMO
MEDIA S ENAN EZOYZIOAOTHMENO TEXNIKO ZYNTHPHZHZ

RIBBON S, Avatpggte otov Odnyod Xuvtrpnong Z Series yla eTLIMAE0V TANPopopieq
MEDIA LED OXETIKA PE TIG PUBUIOELG QUTEG.

RIBBON LED

ZPL CONTROL

CONTROL PREFIX

MNpokaBopiougvn Agia= 7E

(Anateital FORMAT PREFIX MNpokaBoplopgvn Akia= 5E | AvatpgEte atov Odnyo MpoypappuaTiopou
KWOLKAG)) DELIMITER CHAR MpokaBoplopgvn Afia= 2C | Tou ZPL Il yia emiumA€ov Anpogopieq

ZPL MODE ZPL A ZPL Il
ADVANCED SETUP | BACKFEED MpokaBopiopévn A&la, Metd, KAelotd, Mptv, 10%, 20%, 30%, 40%,
(Anatteitat 50%, 60%, 70%, 80%
KWOLKOG)

YHMEIQXH: H dtagpopd peta&u tng a&iag mou elocdyetat kat Tou 100%
MPoodLlopilel TNV avaTpogodoacia mou cupBaivel TPV TUMWOEL N ETIOPEVN
eTKETA. Na napddetypa, n T 40 dnAwvel 6tL €xoupe 40%
avaTpoPoddTNON HETA TNV apaipeon 1 Kot TNG ETKETAG. To untdAotro
60% ouppaivel TpLy amnéd Tnv EKTUNMWON TNG EMOPEVNG ETIKETAG. Ma aia
«TIPLV» onuaivel 6Tt n avatpopoddtnon Ba cupBel TPy TNV EKTUTIWON TNG
EMOPEVNG ETIKETAG.

LEFT POSITION

-9999 €wqg +9999 (+000)

INITIALIZE CARD

H nmapduetpog autr 0ag ETLTPETIEL va PpOopHApeTe (oPrioeTe) Tnv Kapta
PCMCIA mou €xeL eykataotabel otnv npoatpeTikny Yrodoyxry PCMCIA

MatAoTe «+» yla va QopuApeTE. TN CUVEXELQ, €AV dev €l0TE Olyoupol,
natioTe To «—» yia OXI, 1§ edv e{caote giyoupol, MATACTE TO «+» yia NAL

INIT FLASH MEM

H mapduetpog autr 0ag EMLTPETIEL va POPHAPETE (OPNOETE) TNV
TIPOALPETLKY) UN EUMETABANTN MVAUN TIOU £{val EYKATECTNUEVN OTOV
EKTUTIWTN.

MatAoTe «+» yla va QopuapeTe. TN OUVEXELQ, €AV dev €l0TE Olyoupol,
natiote 1o «-» yia OXI 1) edv elgaoTe giyoupoL, TIaTNoTe To «+» yia NAI




Autogleyxog Aettoupyiag

O Avtoéreyyog Agttovpyiog (POST) mparypotonoeitor ke
(POPA. TOL OVOIYETE TOV EKTLTMTN coG. Kotd tov édeyyo avtd, ot
Avyvieg tov eunpdcbiov mivaka o avéyovv (ON) kot Oa
opnoovv (OFF) yio va emiBefaidoovy 6Tt Ag1TOupyolV 6mGTA.
Y10 téh0g TOL EAEYYOL, B Tapapeivel avoryth ndvov n Avyvio
Aertovpyiog (POWER LED).

Mobhg tedeidoel 0 AvTOEAEYY0G AgLTOVPYiNG, TO HEGO
ekTUM®ONG Ba TPowBHNOel 6N KatdAANAN BEon mavong. To
cuveyOUEVO HEGO EKTUTONG Bewpeitarl 0Tt BpickeTal 6TN 6MGTI
0éon movong.

ZpdApata Ektinwong

Yndpyovv opkeTd cOAALOTO EKTUTOONG T OTToio. EMNPEAiOLY
™V eKTOT®ON. Mepikd 6OAALOTO GTALOTOVY EVIEANDS TN
Sradikacio ekTHT®ONG, EVE AAAN 0TAL EVILEPDVOLY TO YPNOTN
TOV EKTLIMTN 1} TOL KUPLOL LTOAOYIGTYH Yo TNV Vapén) Tovg. To
GPAALO. TNG AVOLYTNG KEPOANS EKTUTTMONG B oTOpATHOEL TNV
TPOHONGT TOL HEGOV EKTUTMONG, EVH 1 LTEPBEPHAVET TNG
KEPUANG eKTUNMONG 8 Ba €xel kapio enidpoon oTnv Kivnon Tov
néoov ekTOHMMONG. Mepikd opdlpata Tpénel va Stopfmbovy yio
VO LTTOPECEL O EKTLUTMTNG VO TPOPOSOTNGEL TO XUPTL ETIKETMV 1
VO TUTACEL ETIKETEG.

‘EAAewpn Xaptiold, EAAEWYn Mehavotalviag iy
Avouxtr KepaAn Extinwong.

Ta o@dipata EAAEWYNG XOPTIOV, EAAEIYNG HEAOVOTALVIOG T
OVOLXTNG KEPAANG EKTUTIMONG B0 GTAUATHCOLY AUECMS TN
Aertovpyia Tov ekt H gTikéta n onoia Tum@vOTAY TN
GTLYUT| IOV TPOYROTOTOONKE TO SQAApa, B0 TUTMOET HEPLKMG.
H AYXNIA XOAAMATOZX 6a avdyel. Eniong, avdfer kot n
AYXNIA ITAYXHX ko1 0 EKTUNMOTHG TEPHEVEL TNV EKKOOEPLIoN
TOV GPOARATOV KOl TNV EVEPYOTOiNon Tov TANKTpov [TAYEHY.

Ynepbepuavon tng KepaAng Ektunwong
‘Otav vrepBeppaviel N KePoA eKTOTOONG, N EKTOTWON Bo
otapotioet kot o avdyer n AYXNIA TOAAMATOX. O
eKTUTOTNG Ba TEpuéver £mg GTov M Beppokpacio TNG KEPOANS
EKTOMMONG TTECEL GE OMOSEKTA EMIMESO DGTE VO AELTOVPYNGEL
Kot TaAL.

XapnAn ©eppokpacia tng Kepahng
Extinwong

Edv n feprokpacio tng KeQaAg eKTOTMONG Eival XOUNAOTEPN
ond TV embouunTn, 0 EKTLTOTNG Ba cuveyicel va AetTovpyel
oALrG B avayer 1 AYXNIA TOAAMATOY mg £vdeién g
VTapENG ToL GOAALOTOC.

AvTtikatdotaon HAEKTPLKNG
AcpdAelag

Mo Hiektpikiy Acpdrero. AC, tnyv onoia propei va
QVTIKOTOGTHOEL O XPNoTNG, BpiokeTan akpims KAT® and To
Sraxomntn Agrtovpyiog AC 6To micw HEPOS Tov EKTLTMTN. H

aopdielo avt eivan pa acediea Tomov 3AG Tayeiog
Tnhéng, S Amp/250 VAC.

TIpwv avTIKOTOGTHCETE TV ACPGAELD, YUPIOTE TO SLOKOTTN
Tov ekTVOTH 6TN Béon KAEIZTOZX (OFF) kot BydAte tov
ekTUNOTN and v mpilo.

To Vo 0VTIKOTOGTHCETE TNV 06PAAELD, ToToBeTGTE €val (610
KotoeBidt otny ecoxn otnv dkpn g Tdnag g OnNknNg g
nAekTPIKNG aopdAelos. ITiéote ehappds otny Tdno g OnNknNg
Kot oTpiyte T0 KaTooPidt eEAappds apiotepdaTpopa. H Tdna
MG ONKNG amocvVIEETAL amd T ONKN TNG ACPAAELNG KOl
EMTPENEL TNV OVTIKOTAGTOOT TNG.

T vo TonoBeTtrioete TN vEX 0OQAAELD, OVTICTPEYTE TNV
Topandve Sradikacio.



2YMOTOMA

AIATNOZH

EMIAY>H

Kapia AYXNIA dev avaBet

To nAeKTPIKO pelpa dev
TNyaivel 0Tov EKTUTIWTH

BeBawwBeite 6tL To HAekTpikd Karwdio AC eival
OUVOEMEVO PE AELTOUPYLKN TINYN PEUUATOR]

Kapgévn HAektpikry Aopdiela

AvatpeEte 0TO KEPAAALo AVTLKATACOTAONG
HAektplkng Aogpdalelag ya tig dladlkacieg
avTlkaTtaoTaong.

O eKTUTIWTAG KOAAGEL 6Tav
mpaypatonoteitat o
auTOEAEYX0G AeLToupyiag kat
MEPLKEG 1 OAEG OL AuxVieg
avapouv

O ekTUNWTNG eV EXEL
SLapoppwbel ocwoTa.

Series).

AvaTtp€ETe OTN MAPATIOUTIH YLA TOV QUTOEAEYXO
TwVv MARKTPpwV MAYZHZ kat TPO®OAOZIAY kat
ETAVAPOPTWOTE TLG TIPOKABOPLOUEVES
TIOPAPETPOUG TOU EPYOOTACIOU. XTN CUVEXELA
OLAMOPPUWOTE TOV EKTUTIWTH YLA TN OUYKEKPLUEVN
epappoyn (Avatpegte otov Odnyd Xpnotn Z

ITivakag 6.

Erilvon IpopAnpdtev Agitovpyiag Tov ExTonmth

2YMMOTOMA

AIATNOYH

EMIAY>H

O eKTUNWTNG OTAPATA, Kat oL
Auxvieg MAYZHZ kat ZOAAMATOZ
avaBouv kat ot duo

To péoo ekTunwong dev ExeEL
TomoBeTNBEl N} €xeL ToOBETNOEL
£0QAAUEVA.

TomnoBeTNOTE TO HECO EKTUTIWONG HE
ToV KatdAAnAo TpoTo.

O AwgBntripag Tou Méoou Ektunwong
dev eival TonobeTnUEVog owoTd

EA€yETe TN B€0n Tou AloBnTtripa Tou
Mégoou EkTunwong.

O eKkTUNWTNAG oTapatd, n Auyvia
MAYZHZ avaBel kal n Auyxvia

H pelavotawvia dev €xel TormoBeTndel 1y
€XEeL TonoBeTnBel egpalugva

TomoBeTroTE TN peEAavotalvia pe tov
KatdAAnAo tpoéTmo

XOAAMATOZX avaBoofrvet

O Awgbntripag Tng MeAavotawviag de
AELTOUPYEL CWOoTA

KaAg€ote €vav Texviké Zuvinpnong

O eKTUNWTNG OTAPATA, N Auxvia
MAYZHZ avapel kat n Auxvia

H ke@aAn ektunwong dev eivat teleiwg
KAELOTA

KAeiote evteAwg TNV KEPaAAR
EKTUMWONG

ZOAAMATOZ avaBoofrvel

O AwgBntipag g Kegpalnig
Ektinwong 8¢ Acttoupyei owotd

KaA€oTte €vav Texviké Zuvtipnong

O eKTUNWTNAG oTANATA,
avapoopPrivel n Auxvia MAYZHZ

O ektunwTtng PplokeTal o€ Aettoupyia
anopAoiwong Xwpig va €xeL
eykataotabel n emAoyn Tng
ano@Aoiwong

AAN\GETE TN AeLToupyia TOU EKTUNIWTH
WOTE va Talpladel HE TNV EPAPUOYN.

O eKTUNWTNAG OTANATA, Kal oL
Auxvieg MAYZHZ kat ZOAAMATOZ
avaBouv kat oL duo

To otolxelo TNG KEPANAG EKTUTIWONG
€xeL unepBeppaveel

O ekTUNWTAG Ba Eekvioel dtav
KPUWOEL TO OTOLXEIO TNG KEPAANG
EKTUNWONG

Aeimouv Koukideg amo tnv
TUTIWMEVN TIEPLOXN TNG ETIKETAG

To oTolxeilo TNG KEPANAG EKTUTIWONG
XaAdeL. Anutoupyouvtal rpofAnipata
gTNV MoLOTNTA TNG EKTUNMWONG

AVTIKATAOTAOTE TNV KEPAAN
EKTUTWONG

ATWAELO TUTIOYPAPLKIG
£UBUYPAUULONG OTLG ETIKETEG

MBavo mpéBAnua tou Alobntrpa Tou
Méoou EkTunwong

PuBpiote tn B€on Tou AlobnTrpa Tou
Méoou Ektunwong kat eav eivat
anapaitnTo KAAESTE €vav TEXVIKO
Zuvtnpnong

O eKTUNWTNG €ival pUBULOPEVOG yLa Un
OUVEXOUEVO PECO EKTUTIWONG, KAl EXEL
TomoBeTNBEl CUVEXOUEVO HECO
EKTUNWONG

Avatpegte 0TO KEPAAALo Alapdppuwon
Tou EkTunwTh Kat pubpioTte Tov
EKTUTWTN YLa TO OWOTO PECO
eKTUNMWoNGg

AkaTAAANAN pubulon Twv Odnywv
Mégou EkTunwong

AvatornoBeTtrioTte Toug Odnyoug Tou
Meoou Ektunwong

YrnepPBoAwkry Ka0etn AndkAion otnv
TUTIOYPaPpLKA EUBUYPAUULON TNG
Kopuprg ZeAidag

AkaTAAANAo pECO eKTUNIWONG
akatdAAnAn pubuion tou AloBnthpa
Tou Mégou EkTunwaong

Enavagoptwote o Méoo Ektunwong
kaL eAEYETE TN B€0m Tou AloBnTrpa Tou
Megoou Ektunwong

Eppavion apudpwyv Kabetwv

BpwpLkn KEQAAN EKTUNMWONG

KaBapioTe TNV KEPAAN EKTUNTWONG

YPAUMWY OTIG TUMWHEVEG ETIKETEG

EAatTwpaTik@ otolxeia otnv KEPaAn
EKTUNWOoNG

AVTIKATAOTAOTE TNV KEPAAR
EKTUNMWONG

Apudpn ektunwon 1} kaboAou
eKTUTNIWON oTnV aplotepn f deLa
TIAEUPA TNG ETLKETAG

MoAU uikpn miieon T™ng KEPAARQ
eKTUTNWONG

PuBpiote tnv mieon Tng KeaAAng
EKTUTIWONG

IMivakag 7. Exidvon IIpofAnudtov Extonoti




ZYMIMNTOMA

AIATNOZH

EMIAYZH

MKPEQ TUNMWHEVEG YPAUUEG OE
ywvia 45° otnv aplotepn i de€La
TTAEUPA TNG ETIKETAG

YnepBoAwkn mieon Tng kEPAAg
€KTUTIWONG

PuBpiote tnv mieon Tng KEPAANG
EKTUTIWONG

NETTEQ YKPL YPAUMEG UE KALON,
OTLG KEVEG ETLKETEQ

H peAhavotawvia eivat {apwpevn

BAeéne Zapwpgvn MeAavotawia og autd
TO mivaka

MeydAa kevd ekTunwong oe
QPKETEQ ETLKETEQ

H pelavotawia eivat {apwpevn

BAEéne Zapwpgvn MeAavotawia oe autd
To Tivaka

EAattwpatikd otolxeia otnv Kepain
£KTUNWOoNG

AVTIKOTAOTAOTE TNV KEPAAR
EKTUNWONG

X1n Aettoupyia AnogpAoiwong, ot
ETIKETEQ €lval AoEEQG 1) KOANAveE

H kéAAa and to niow xapti Twv
ETIKETWV TIPOKAAEL TN PETAKIVNON TOU
MEOooU EKTUNIWONG

[MpaypatomnowoTe ouvTAPNOoN Kat
KaBapioTe TOV EKTUNWTHA.

To p€oo eKTUMWONG Kat To Tow XapTi
dev eival katdAAnAa eubuypaUULOPEVO
OTOV EKTUTIWTH.

EAEYETE TIQ BETELG TWV 0dNYWV TOU
MEOOU EKTUTIWONG

Zapwpevn pelavotawvia

H pehavotawvia dev €xel mepaotel
OowoTA HECA ATd TOV EKTUNMWTA

Eykataotiote maAL Tn pelavotawvia.

AKaTAAANAN puBuLon €vtaong

Opiote TN XaunAdtepn pubuLon mou
MTOPE(TE Yla va €XETE KAAN TIoLdTNTA
eKTUnwong

AKaTAAANAN Tiieon KEPAANG EKTUTIWONG

PuBpiote maAL tnv miieon TG KEPAANG
eKTUNWong

To péoo ektunwong dev TpogpodoTeiTal
owoTd, peTaklveital and dkpn o akpn

PuBpiote maAL toug Odnyoug Tou
Mégoou Ektunwong

Kakn euBuypdupLon ekTunwong
kat AavBaopgvn ektunwon oe 1
ME 3 ETIKETEQ

To péoo ekTUnwong TPaBiXTNke 6Tav o
punxaviopog 8e Asttoupyouoe

AvoiEte Kal KAE(OTE TNV KEPAAN
eKTUTIWOoNG yla va Babuovoundei €wg
O6Tou Bpel TOo KATAAANAO UHKOG ETIKETAG

AavBaopgvn O€on Alobntrpa Meoou
EktUnwong

TonoBetnote AL Tov AloOnTripa
Meoou EKkTunwong

AKATAANANAQ POPTWHEVO HECO
ekTUnwong n pehavotawvia

Enavagoptwote 1o Méoo Exktunwong
Kat Tn MeAavotawvia

O aAayeg oTLg pubuioelg Twy
TIAPAUETPWYV BEV
npaypatomnowénkav

OL mapdapetpol dev oplotnkav 1y dev
anofnkeUtnKav owoTda

Enavagoptwote Tig MNpokaboplopgveg
AEleq Tou epyootaciou, dlapopPpwOTE
TAAL TOV EKTUTIWTH, AvOLYoKAE(OTE TO
NAEKTPLKS peupa.

To ZPL amneotdAn otov
EKTUTIWTT aAAd dev
avayvwpiotnke. H Auxvia
AEAOMENOQON napapgvel ofnoti.

Ot MapduUETPOL ETILKOLVWVLWYV 1j OL
Awakémnteg DIP dev €xouv pubuLotel
owota

EAEvETe Kal pubuioTe TAAL TIG
TIAPAPETPOUG ETILKOLVWVIAG

O eTIKETEG deV KOBovTAL
kaBoAou

O ekTUNWTNG d€ BpiokeTal oTn
Aeltoupyia Korrg

KaBapiote tig Aenideg Tou Kémtn

O Komntng dev k6BeL kald TLg
ETIKETEQ

O Kémntng eival Bpwutkog

AlapoppwoTE KAl TTIAAL TOV EKTUTIWTH

O Aemideq Tou Kémn dev eivat
KOPTEPEG

AvTtikataotiote Tnv Ymnopovada tou
Kéntn

21t Aettoupyia Korng, ot
ETIKETEG Byaivouv AOEEQ N
KOAAGvE

O Kontng eilvat Bpwpikog

KaBapiote TIq AeTidEG TOU KOTITN

O Komtng UIMAOKAPEL JE ETIKETEQ
N OL ETIKETEG KOBovTaL
MEPLOCOTEPO amd pia popd

O Kéntng eivat Bpwipikog

KaBapiote TIq AeTideG TOU KOTITN

To UAKOG TWV ETIKETWV £ival KOVTO

AUEAOTE TO UNKOG TWV ETLKETWY

H ektunwon ‘EAAewyn Méoou EkTunwaong Poptwote To Méoo Ektunwong
g;gggl}\?d lMa ektunwteg pe | To Méoo EkTunwong €xel UMAOKAPEL Apatpgote To Méoo EkTUnwong, eav
AUYViE EYKATETTNUEVN H€oa atov Komtn elval anapaitnto kabapiote T Movada
n AE(YZI-CI:Z ka | TV Emhoyn tou Tou Koérmtn

YOAAMATOX Kénm H Movada tou Kémtn eival oteyvn KaBapiote tn Movada tou Komn.
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Guida di consultazione rapida

Per le stampanti Zebra Z4000™ e Z6000™
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Questa guida di consultazione rapida contiene informazioni
di base sull’installazione e ’uso della stampante Zebra.

Per la stampante ¢ disponibile il software per la preparazione

delle etichette. Per ulteriori informazioni, rivolgersi al distri-
butore della Zebra Technologies Corporation.

Tl Manuale di riparazione e manutenzione delle stampanti
Serie Z (codice n® 77450L) fornisce le informazioni necessa-
rie per la corretta manutenzione della stampante.

Per cominciare

Rimozione dall'imballaggio
Conservare il contenitore e tutto il materiale di imballaggio
per eventuali spedizioni future.

Ispezionare la stampante per accertarsi che non abbia subito

danni durante la spedizione:

m Controllare tutte le superfici esterne per verificare che
non abbiano subito danni.

B Sollevare lo sportello d’accesso al supporto di stampa
e ispezionare lo scompartimento.

Rapporto sui danni
Se si rilevano danni dovuti alla spedizione:

B Informare immediatamente la societa di trasporto e
inoltrare un rapporto sui danni.

m Conservare il contenitore e tutto il materiale di
imballaggio per I’ispezione.

B Informare il distributore della Zebra sui danni rilevati.

La Zebra Technologies Corporation non si ritiene responsa-
bile dei danni subiti dalla stampante durante la spedizione e il
risarcimento di tali danni non ¢ coperto dalla garanzia. Tutte
le eventuali richieste di risarcimento devono essere inoltrate
alla societa di trasporto.

Comunicazione

Consultare la Figura 1. La stampante Serie Z standard ha in
dotazione sia un’interfaccia seriale di dati RS-232 EIA (Elec-
tronics Industries Association) (a) che un’interfaccia paral-
lela bidirezionale (b) conformemente agli standard
IEEE1284. Anche il connettore dell’interfaccia seriale dei
dati ¢ configurato per i modi di comunicazione con stam-
pante singola RS-485 e con stampanti multiple RS-485.

Alimentazione della stampante

L’alimentatore della stampante Serie Z rileva automatica-
mente la tensione di rete applicata e funziona nella gamma
tra 90 e 265 VAC.

Consultare la Figura 1. Il cavo d’alimentazione ¢ dotato ad
un’estremita di un connettore femmina tripolare che si
accoppia al connettore corrispondente (c) sul retro della
stampante. Se il cavo d’alimentazione non ¢ fornito, consul-
tare I’ Appendice C della Guida dell’utente.

ATTENZIONE!! Per la sicurezza del
personale e dell’attrezzatura, utilizzare
sempre una spina tripolare a massa per il
"

collegamento alla rete a ca.
Consultare la Figura 1. Prima di collegare il cavo d’alimenta-
zione a ca ad una presa di rete, verificare che I’ interruttore
(ON/OFF) di ca (d) sia in posizione OFF (O).

Figura 1. Veduta posteriore della stampante



Caricamento del supporto di

stampa

1. Consultare la figura 2. Sollevare il coperchio del sup-
porto di stampa.

2. Premere la leva d’apertura della testina (e). L’insieme
testina (f) si solleva automaticamente.

3. Ripiegare verso il basso la guida d’alimentazione del
supporto di stampa (g) e spostarla in fuori il piu lontano
possibile dal telaio della stampante.

4. Spostare la guida del supporto di stampa (h) allontanan-
dola il piu possibile dal telaio della stampante.

5. Determinare il tipo di supporto di stampa necessario e

gli accessori opzionali della stampante. Seguire le istru-
zioni per il caricamento delle etichette in rotolo o a
ventaglio.

Figura 2. Caricamento del supporto di stampa

Caricamento del rotolo di etichette
(a strappo)

1.

Consultare la Figura 3. Collocare il rotolo sull’apposita
staffa (i) e inserirlo completamente.

Ripiegare in su la guida dell’alimentazione del rotolo di
etichette (g) e spingerla contro il bordo esterno del
rotolo stesso.

Instradare le etichette sotto il supporto del rotolo (j) e
sotto il sensore del nastro (k) facendole uscire dalla parte
anteriore della stampante.

Inserire la guida delle etichette (h) portandola contro il
bordo esterno del rotolo.

Figura 3. Caricamento del rotolo di etichette
(a strappo)

Caricamento delle etichette a ventaglio
(a strappo)

Per caricare le etichette a ventaglio, collocarle dietro la
stampante. Vedi Figura 4.

Fare passare le etichette a ventaglio sopra I’apposita
staffa di supporto (i).

Ripiegare la guida d’alimentazione delle etichette (g)
verso Ialto e spingerla contro il loro bordo esterno.
Instradare le etichette sotto il perno di supporto delle eti-
chette (j) e sotto il sensore del nastro (k) facendole
uscire dalla parte anteriore della stampante.

Spingere la guida (h) contro il bordo esterno delle
etichette.

Figura 4. Caricamento delle etichette a ventaglio

(a strappo)



Caricamento del rotolo etichette
(opzioni con riavvolgitore o con
spellicolatore motorizzati)

Consultare la Figura 5 (opzione con riavvolgitore motoriz-
zato) o la Figura 6 (opzione con spellicolatore motorizzato).
Caricare il rotolo attenendosi alle istruzioni dei punti dall’1
al 4 delle istruzioni per il caricamento del rotolo di etichette
(a strappo) e attenersi alla procedura seguente.

1. Tirare fuori circa un metro di etichette dalla parte ante-
riore della stampante.

2. (Riavvolgitori motorizzati) — Instradare le etichette
verso il basso sopra la piastra (u), attraverso 1’alloggia-
mento della stampante e sotto il supporto d’allineamento
del rotolo (V).

(Spellicolatori motorizzati) — Sollevare la piastra (u) e
girarla in avanti. Rimuovere le etichette dal materiale di
sostegno, instradare il materiale di sostegno sulla barra
di spello (w), in giu dietro la piastra (u) attraverso 1’al-
loggiamento della stampante e sotto il supporto d’alli- Figura 6. Caricamento del rotolo etichette (opzione
neamento del rotolo (v). Riportare la piastra alla con spellicolatore motorizzato)

posizione operativa.

3. Allentare la vite a testa zigrinata e fare scivolare la guida 2
delle etichette del riavvolgitore (x) in fuori fino all’estre-
mita del perno e girarla fino alla posizione orizzontale.

Tagliare le etichette/materiale di sostegno prima del punto
in cui si avvolgono attorno allo spinotto di raccolta.

3. Sfilare il rotolo delle etichette/materiale di sostegno

4. Collocare un nucleo del supporto di stampa vuoto sul dallo spinotto di raccolta.

perno riavvolgitore (y). Avvolgere il supporto stampa

intorno al nucleo. Girare il perno in senso antiorario per Caricamento del rotolo di etichette
riavvolgere I’eccesso. (opzione con spellicolatore Value)
5. Girare la guida delle etichette del riavvolgitore portan- Consultare la Figura 7. Caricare il rotolo delle etichette
dola in posizione verticale. Spingerla in dentro contro il seguendo le istruzioni dei punti dall’l al 4 per il caricamento
rotolo e serrare la vite zigrinata di blocco. del rotolo (opzione a strappo). Attenersi alla seguente
. B . R procedura.
Rimozione delle etichette/materiale 1. Tirare fuori circa 300 mm di etichette dalla parte ante-

di sostegno

1. Allentare la vite a testa zigrinata e fare scivolare la guida
delle etichette del riavvolgitore in fuori (x) fino all’estre-
mita del perno. Girarla per portarla in posizione orizzontale.

riore della stampante. Rimuovere tutte le etichette dal
materiale di sostegno.

2. Instradare il materiale di sostegno sopra la barra di
spello (w) e in giu dietro la piastra delle etichette (u).
3. Riportare la piastra alla sua posizione operativa.

Figura S. Caricamento del rotolo etichette (opzione
con riavvolgitore motorizzato) Figura 7. Caricamento del rotolo di etichette (opzione
con spellicolatore Value)



Caricamento del rotolo di etichette

(opzione con taglierina)

1. Consultare la Figura 8. Caricare il rotolo di etichette
seguendo i punti dall’l al 4 delle istruzioni per il loro
caricamento (opzione a strappo).

2. Assicurarsi che le etichette siano alimentate attraverso il
modulo della taglierina.

Figura 9. Caricamento del ribbon

Rimozione del ribbon

Per rimuovere il nastro, girare in senso antiorario la mano-
pola di rilascio all’estremita dello spinotto di raccolta (n).
Sfilare il nastro dallo spinotto.

Figura 8. Caricamento del rotolo di etichette (opzione
con taglierina)

Autocalibrazione
Caricamento del ribbon L’autocalibrazione della stampante Serie Z si verifica all’ac-
censione e ogni volta che la stampante supera una condizione
- ATTENZIONE: la larghezza del nastro di errore. Nella correzione di un errore, aprire ¢ chiudere la
& deve essere sempre superiore a quella del testina, poi portare la stampante fuori da PAUSE (pausa).
supporto di stampa. La superficie liscia del l,Jna voltg corretti tutti gli errori, la stampante inizia
materiale di sostegno del nastro protegge I"autocalibrazione.
la testina contro ’usura (nella stampa ter- L’autocalibrazione non si verifica se il comando ZPL o
mica diretta, non caricare il nastro nella I’impostazione del pannello frontale di lusso per il “sup-
stampante). porto di stampa all’accensione” o la “chiusura testina” ¢
. . ) stabilita o su “alimentare” o su “ferma”. In questi casi, la
1. Per caricare il nastro consultare la Figura 9. Allineare i stampante presuppone che la posizione del supporto di
segmenti del perno d’alimentazione del nastro (1). stampa sia corretto e comincia a stampare senza calibrare.

2. Collocare il rotolo sul perno d’alimentazione del nastro
(1) e inserirlo completamente.

3. Tirare I’estremita del nastro sopra il sensore del nastro
(k) stesso, sotto I’insieme della testina (f) e verso I’alto
sopra la piastra di guida del nastro (m).

4. Avvolgere il nastro in senso orario diverse volte intorno
all’apposito spinotto di raccolta (n).

5. Nel chiudere I’insieme della testina, mantenere il nastro
tirato senza arricciarlo e allinearlo con il contrassegno di
guida presso il bordo sinistro della piastra di guida del
nastro.



Funzionamento del sensore
dell’etichetta

I supporti di stampa non continui (etichette, cartellini intac-
cati) hanno delle caratteristiche fisiche (intacca, contrassegno
nero, intervallo tra una etichetta formata a stampo e I’altra,
ecc.) che indicano il punto di inizio dell’etichetta o altro sup-
porto di stampa. Il sensore etichetta deve essere collocato in
posizione correttamente perché possa rilevare questi
indicatori.

Generalmente il supporto di stampa continuo non contiene
indicatori dell’inizio dell’etichetta. La lunghezza dell’eti-
chetta deve essere specificata mediante comandi inviati alla
stampante.

Se si utilizza lo ZPL II, includere un comando per la lun-
ghezza dell’etichetta (*LL) nel formato di ogni etichetta
inviato alla stampante (vedi la Guida di programmazione
della ZPL II). Se si utilizza un software diverso, consultare le
istruzioni fornite con il software.

Posizione del sensore etichetta

1. Consultare la Figura 10. Con I’insieme testina aperto,
mettere la macchina sotto tensione a ca (ON).

2. Individuare la leva regolatrice della posizione del sen-
sore (p).

3. Supporto di stampa non continuo — Spostare la leva
lungo la larghezza del supporto di stampa per allineare il
sensore (0) con I’indicatore dell’inizio dell’etichetta. La
luce rossa del LED attraverso il supporto di stampa aiuta
a regolare la posizione del sensore.

Supporto di stampa continuo — Collocare il sensore (0)
in un qualsiasi punto sotto il supporto di stampa in modo
che possa rilevare la condizione di “supporto di stampa
assente”.

4. Verificare che il supporto di stampa e il nastro siano cor-

rettamente in posizione, poi chiudere I’insieme della
testina.

Figura 10. Regolﬁzione della posizione del sensore



Tasti del pannello frontale

Tasto di alimentazione: FEED
Fa avanzare un’etichetta in bianco.

Tasto di pausa: PAUSE
Arresta e riavvia il lavoro di stampa.

Tasto per cancellare: CANCEL

Funziona solo quando la stampante ¢ in pausa. Il formato
dell’etichetta in corso di stampa viene annullato. Se nessun
formato di etichetta ¢ in corso di stampa, la stampa dell’eti-
chetta successiva viene cancellata. Se non ci sono formati
memorizzati, il tasto CANCEL viene ignorato.

Se il tasto CANCEL viene premuto per oltre 3 secondi, la
stampante elimina tutti i formati di etichetta ricevuti e si
ferma di nuovo.

LED del pannello frontale

T LED (diodi emettitori di luce) del pannello frontale indi-
cano lo stato della stampante.

LED dell’alimentazione: POWER

11 LED dell’alimentazione si illumina quando la stampante
viene messa sotto tensione.

LED DEI DATI: DATA

11 LED normalmente ¢ spento. Nella ricezione di dati, il LED
si illumina nei seguenti modi:

B LAMPEGGIA LENTAMENTE — quando la
stampante non puo accettare piu dati dall’host.

B LAMPEGGIA RAPIDAMENTE — quando la
stampante riceve dati.

® EILLUMINATO — quando la stampante non riceve
dati, ma sono in corso ’elaborazione dei dati o la stampa.

I LED dei dati lampeggia una volta quando si preme il tasto

CANCEL e un formato viene cancellato.

LED DEGLI ERRORI: ERROR

I1 LED degli errori normalmente ¢ spento. Quando si verifica

un errore che interrompe il processo di stampa, il LED si

illumina nei seguenti modi:

B LAMPEGGIA LENTAMENTE — avvertendo la
presenza del nastro, un errore di temperatura troppo
bassa o un errore di temperatura troppo elevata.

B LAMPEGGIA RAPIDAMENTE — quando la testina
stampante ¢ aperta.

B EILLUMINATO — quando il supporto di stampa o il
nastro mancano o quando si verifica un errore di taglierina.

Figura 11. Pannello frontale standard

FEIMTER READY
1.8ME ,

Figura 12. Pannello frontale di lusso

11 tipo di errore viene visualizzato nel visualizzatore a cri-
stalli liquidi (LCD).

LED DI PAUSA: PAUSE

Quando ¢ acceso, tutte le operazioni di stampa sono arrestate.
Se la stampante stampa quando ¢ stata richiesta una PAUSA,
il LED si ILLUMINA al completamento dell’etichetta in
corso di stampa.

Nella modalita con spellicolatore, il LED di PAUSE lampeg-
gia quando I’etichetta ¢ pronta per la rimozione. Se la stam-
pante non ¢ fornita di spellicolatore, ma si trova nel modo
con spellicolatore, la stampa non si verifica.



Pulizia

B

ATTENZIONE: utilizzare solo gli agenti di
pulizia indicati. La Zebra Technologies
Corporation non si ritiene responsabile di
danni provocati da altri prodotti di pulizia
usati per pulire la stampante Serie Z.

La Tabella n°l indica la pulizia periodica consigliata. I batuf-
foli saturati al 70% di alcool isopropilico sono disponibili
presso il distributore della Zebra e fanno parte di un kit di
manutenzione preventiva (codice n°01429).

Pulizia dell’esterno

Pulire I’esterno della stampante con un panno privo di
filacce. Non usare agenti o solventi di pulizia potenti o abra-
sivi. Se occorre, usare un detersivo leggero o un prodotto per
la pulizia dei piani delle scrivanie.

Pulizia dell’interno

Rimuovere la sporcizia e la lanugine accumulatesi all’interno
della stampante con una spazzola morbida, oppure usare un
aspirapolvere. Ispezionare I’interno della macchina ogni
quattro rotoli di supporto di stampa.

Pulizia della testina stampante e del
rullo di lamiera
Una qualita di stampa non omogenea, come degli spazi vuoti
nel codice a barre o nei grafici, puo essere dovuta alla testina
sporca. Per ottenere i migliori risultati, eseguire la procedura
di pulizia sottodescritta alla fine di ciascun rotolo di nastro.
—  NOTA: lasciando la stampante accesa
lG durante la pulizia della testina, si salva il for-
- mato delle etichette, le immagini e le imposta-
zioni dei parametri temporanei.

Consultare la Figura 13 e seguire le seguenti istruzioni.

1. Aprire lo sportello dello scompartimento del supporto di
stampa.

2. Aprire I’insieme della testina premendo la leva d’aper-
tura testina (e).

3. Rimuovere il supporto di stampa e il nastro (se
presente).

Sollevare manualmente 1’ insieme testina e, mediante un
batuffolo impregnato d’alcool, pulire lungo gli elementi
stampanti (q) della testina da un’estremita all’altra (gli
elementi si trovano entro la striscia marrone appena
dietro la striscia cromata nella testina). Aspettare qual-
che minuto per fare evaporare il solvente.

SETTORE METHODO INTERVALLI DI MANUTENZIONE
Vedi Figura 13 per i riferimenti ai vari pezzi Alla fine di ogni supporto di stampa in rotolo o ogni 150
Testina (q) Alcool metri circa (500 pie_di) di supporto di stampa a ventaglio
- - per la stampa termica diretta.
Rullo di lamiera (r) Alcool Alla fine di ogni rotolo di nastro nella stampa a

Sensore etichetta (p)

Aria compressa

trasferimento termico.

Percorso del supporto di stampa Alcool

Sensore del nastro (k)

Aria compressa

Percorso del nastro Alcool

Insieme
taglierina

Per il taglio supporto di stampa

Leva-adesivo a
continuo sensibile alla pressione| base di olio di

Alla fine di ogni rotolo di supporto di stampa o pitu
spesso a seconda dell'impiego e del tipo di supporto di

agrumi stampa.
Per il taglio cartellini su cartone |Alcool e aria Ogni 2 o 3 rotoli di supporto di stampa.
o materiale di sostegno compressa
Barra di strappo/spello Alcool Una volta al mese.
Coltello dello spellicolatore Alcool Alla fine di ogni rotolo di supporto di stampa o pit

spesso, a seconda dell'impiego e del tipo di supporto di
stampa.

Sensore di etichetta pronta (z). Vedi Figura 7./ Aria compressa

Ogni 6 mesi.

Tavola 1. Pulizia periodica consigliata
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Figura 13. Pulizia della testina stampante e del rullo
di lamiera

5. Girare il rullo di lamiera (r) e pulire a fondo la testina
con un batuffolo impregnato d’alcool.

6. Spazzolare o pulire con aspirapolvere per togliere la
lanugine di carta e la polvere dai percorsi del supporto di
stampa e del nastro.

Lubrificazione

Y

ATTENZIONE: non usare nessun tipo di
agente lubrificante per pulire la stampante;
alcuni lubrificanti disponibili in commercio
danneggiano la finitura e il meccanismo in-
terno della stampante.

Regolazione della pressione
della testina stampante

La pressione della testina puo essere regolata al fine di otte-
nere la migliore qualita di stampa. La pressione necessaria
dipende dal tipo, dallo spessore e dalla larghezza del sup-
porto di stampa.

Consultare la Figura 14. Ruotare i quadranti regolatori della
pressione (s e t) in senso orario per aumentare la pressione o
in senso antiorario per diminuirla.

Se il supporto di stampa usato ¢ stretto puo essere necessario
ridurre la pressione sulla destra per minimizzare la pressione
della testina sui punti non usati.

Figura 14. Regolazione della pressione della
testina stampante

Allineamento del supporto di
stampa nelle stampanti con
riavvolgitore o spellicolatore
motorizzati

11 dispositivo d’allineamento assicura che il supporto di
stampa o il materiale di sostegno si avvolgano correttamente
sullo spinotto di raccolta.

Consultare la Figura 15. Girare il quadrante regolatore (v)
in senso orario per allineare il supporto di stampa/mate-
riale di sostegno verso sinistra.

Girare il quadrante in senso antiorario per allineare il
rotolo / materiale di sostegno verso destra.

Figura 15. Allineamento del supporto di stampa nelle
stampanti con riavvolgitore o spellicolatore



Specifiche tecni

che del ribbon

SPECIFICHE TECNICHE DEL RIBBON

STAMPANTE Z4000™ | STAMPANTE Z6000™

Larghezza (/la Zebra consiglia I'uso di un nastro
largo almeno quanto il rotolo del supporto di
stampa per proteggere la testina contro l'usura).

Minima

23,9 mm (0,94 pollici) 39,9 mm (1,57 pollici)

Massima

110 mm (4,3 pollici) 174 mm (6,85 pollici)

Lunghezze

Rapporto supporto di stampa/nastro 2:1

300 m (984 piedi)

standard

Rapporto supporto di stampa/nastro 3:1

450 m (1476 piedi)

Diametro interno del nucleo del nastro

25,4 mm (1,0 pollici)

Diametro massimo del roto

lo di nastro

81,3 mm (3,20 pollici)

Tavola 2. Specifiche tecniche del ribbon

Specifiche tecniche del supporto di stampa

SPECIFICHE TECNICHE DEL SUPPORTO DI STAMPA

STAMPANTE Z4000™ | STAMPANTE Z6000™

Larghezza totale Massima 115 mm (4,5 pollici) 178 mm (7,0 pollici)
Minima 12,7 mm (0,50 pollici) 25,4 mm (1,0 pollici)

Lunghezza Massima Vedi “Specifiche di stampa” nella Guida dell’utente
Minima | A strappo 12,7 mm (0,5 pollici)

Con riavvolgitore

12,7 mm (0,5 pollici)

Con spellicolatore

19,1 mm (0,75 pollici)

Con taglierina

19,1 mm (0,75 pollici)

Spessore totale (materiale
di sostegno incluso)

Massimo — se superiore a 0,254
mm (0,01 pollici), puo essere
necessario regolare la pressione
della testina

0,23 mm (0,009 pollici)

Minimo

0,058 mm (0,0023 pollici)

Dimensione del nucleo

76,2 mm (3,0 pollici)

Diametro massimo del roto

lo

203 mm (8,0 pollici)

Spazio tra un’etichetta e

Massimo

4 mm (0,157 pollici)

I'altra

Minimo: 3 mm (0,718 pollici)
preferibile

2 mm (0,079 pollici)

lunghezza)

Dimensione intacca biglietto/cartellino (larghezza x

6 mm (0,236 pollici) x 3,0 mm (0,12 pollici)

Supporto di stampa sensibile alla pressione: il materiale di sostegno deve essere privo di segni pre-stampa (ad eccezione della
registrazione dei contrassegni neri) ed ¢ consigliabile che non superi 3,2 mm di spessore (cartoncino da 24,95 Kg/55 libre).

senza preavviso.

C r

Tavola 3. Specifiche tecniche del supporto di stampa

Nota: le specifiche tecniche possono variare




Informazioni di carattere
generale

La stampante Serie Z ha uno o due tipi di pannello frontale.
11 pannello di lusso ¢ dotato di un visualizzatore a cristalli
liquidi (LCD), mentre il pannello frontale standard non ne ¢
dotato. Il visualizzatore LCD del pannello frontale di lusso
visualizza i parametri durante la configurazione. Le stam-
panti con pannello frontale standard sono dotate di otto com-
mutatori miniaturizzati situati all’interno dello sportello
d’accesso al pannello frontale. I commutatori servono a con-
figurare la stampante.

La stampante Serie Z ¢ dotata di interfacce di comunicazione
dati sia parallela che seriale. In tal modo il formato delle eti-
chette puo essere inviato alla stampante da due sorgenti.

Configurazione della
stampante (pannello frontale
standard)

= NOTA: per configurare una stampante
(G Serie Z, dotata di pannello frontale di lusso,
consultare le informazioni pertinenti piu in la
T inquesto capitolo.
Parametri di comunicazione seriale
Consultare la Figura 16. Per la comunicazione seriale, i com-
mutatori del banco Uno (sinistra) all’interno dello sportello
del pannello frontale devono corrispondere ai parametri di
comunicazione del computer host. La stampante viene spe-
dita dalla fabbrica con tutti i commutatori rivolti in SU. In tal
modo, la stampante ¢ impostata in precedenza in modo che

corrisponda all’ambiente PC tipico — 9600 Baud, 8 bit dei
dati, nessuna parita e handshake X-ON/X-OFF.
Se occorre modificare le impostazioni della stampante per far
si che corrispondano a quelle del computer host, consultare
la Tavola 4. Se non si conoscono le impostazioni del compu-
ter host, consultare il manuale di istruzione in dotazione al
computer.
= NOTA: la stampante rileva automaticamente
K? la presenza di un cavo di comunicazione
parallela collegato al computer host; i com-
mutatori del banco Uno e i commutatori 7 e 8
del banco Due non hanno effetto sull 'interfac-
cia parallela di comunicazione dei dati.

Figura 16. Pannello frontale standard

Modi di funzionamento

Per selezionare i modi di funzionamento della stampante,
servirsi dei commutatori del banco Due (destra). Alla spedi-
zione dalla fabbrica, tutti i commutatori sono rivolti in SU,
per cui la stampante ¢ pronta per i modi di funzionamento
pit comuni: a strappo, con supporto di stampa non continuo,
a trasferimento termico e a comunicazione seriale RS-232.



BAUD RATE _|COMMUT. 1|COMMUT. 2| COMMUT. 3 COMANDO ZPL DEI DIP SWITCH COMMUT.1
9600 Sl.] SU SU DIP switch 2-6 sorpassano ZPL SuU
19200 GlU su SU ZPL sorpassa DIP switch 2-6 GIU
28800 SU GIU Su MODO DI STAMPA __|COMMUT. 2 | COMMUT. 3
38400 GIU GIU su A strappo SuU su

600 SU SU GlU A spello GIU su
;42188 CsilllJJ gILLJJ 2:3 Taglierina SuU GIU

: : S Ri Igit GIU GIU
4800 GIU GIU GIU e

BIT DEI DATI_|COMMUT. 4 TIPODLSIPEORTO DL | commuT. 4| cCOMMUT. 5

8 bit dei dati SuU Non continuo

7 bit dei dati GIU A sensore della bobina su su

HANDSHAKE |COMMUT. 5 Non continuo su GIU

XON/XOFF SU A sensore del contrassegno

DTR/DSR GIU Continuo GIU GIU

PARITA __ |COMMUT. 6]/COMMUT. 7 METODO DI STAMPA | COMMUT. 6
JParita disabilitata SU SU Trasferimento termico suU
Pari GIU SU Termico diretto GIU
Dispari SU GIU MODO DI
[Parita disabilitata.__ GIU GIU COMUNICAZIONE SERIALE| COMMUT. 7 | COMMUT. 8

RILEE\{RARI\CA)ERPTO COMMUT 8 RS-232 su su

OFF SU RS-485 stampante singola GIU SU

ON GIU RS-485 stampanti mLﬂpIe GIU GIU

Tavola 4. Impostazione dei commutatori
del banco Uno

Se la stampante ¢ dotata di un’opzione, per esempio un riav-
volgitore, un dispositivo di strappo o una taglierina o se
richiede un metodo di stampa diverso o un diverso tipo di
supporto di stampa, consultare la Tabella 5 per le corrette
impostazioni del banco Due.

Lo stampato della configurazione della stampante si puo
ottenere in un qualsiasi momento eseguendo 1’autocollaudo
del tasto CANCEL (cancellare). Vedi le informazioni sull’in-
dividuazione dei guasti.

Tasti di comando del pannello frontale
standard

Se occorre regolare la densita di stampa, la posizione dell’eti-
chetta o la posizione dell’immagine nell’etichetta, usare i
seguenti tasti di comando situati internamente allo sportello
del pannello frontale.

Tasto della densita di stampa: PRINT DARKNESS

Premere questo tasto (il LED si illumina) per modificare
I’impostazione della densita di stampa premendo i tasti del
PIU (+) o del MENO (-). Ogni volta che si preme uno di
questi tasti, I’impostazione viene modificata di un grado.
Premere il tasto della densita di stampa una seconda volta
per memorizzare le nuove impostazioni. 1 limiti della densita
di stampa sono impostati da Zero (0) a 30.

Tavola 5. Impostazione dei commutatori
del banco Due

Tasto di posizione dell’etichetta: LABEL POSITION

Premere questo tasto (il LED si illumina) per modificare
I’impostazione della posizione di strappo o di taglio dell’eti-
chetta premendo i tasti del (+) o del (-). Ogni volta che si
preme uno di questi tasti, si modifica I'impostazione di quat-
tro righe di punti. Premere il tasto LABEL POSITION una
seconda volta per memorizzare le nuove impostazioni. Dal
valore di default, I’impostazione puo essere modificata di
+120 o -120 righe di punti.

Tasto di posizione dell’immagine: IMAGE POSITION

Premere questo tasto (il LED si illumina) per modificare
I’impostazione della posizione dell’immagine premendo i
tasti (+) o (-). Ogni volta che si premono questi tasti, si modi-
fica I’impostazione di quattro righe di punti. Premere il tasto
IMAGE POSITION una seconda volta per memorizzare le
nuove impostazioni. Dal valore di default, I’impostazione
puo essere modificata di +120 o -120 righe di punti.



Configurazione della stampante
(pannello frontale di lusso)

Tasti di comando del pannello frontale
di lusso

Consultare la Figura 17. Aprendo lo sportello del pannello
frontale si accede ai tasti di comando della configurazione
delle funzioni operative della stampante. Durante la configu-
razione, il visualizzatore a cristalli liquidi, LCD, visualizza i
menu.

La sequenza di configurazione consiste di una serie di menu
e di prompt con parametri programmabili per ciascuna voce
di menu.

Tasto di inizio/memorizzazione: START/SAVE

Premere questo tasto per accedere al modo di
configurazione.

Tasto del menu successivo: NEXT MENU

Premere questo tasto per visualizzare in successione i titoli
principali del menu.

Tasto della voce successiva: NEXT ITEM

Quando il menu principale corretto viene visualizzato
sull’LCD, il tasto NEXT ITEM serve a visualizzare in suc-
cessione i prompt di configurazione del menu.

Quando la voce voluta viene visualizzata, i tasti del PIU (+) e

del MENO (-) servono a selezionare I’impostazione della
voce.

Tasto del PIU (+)

Premere questo tasto per aumentare il valore della voce sele-
zionata nel visualizzatore.

Tasto del MENO (-)

Premere questo tasto per diminuire il valore della voce sele-
zionata nel visualizzatore.
— __ NOTA: quando si immettono dei valori nume-
(:G rici specifici, usare il tasto del MENO per
selezionare la posizione della cifra e il tasto
del PIU per selezionare il valore della
posizione.

Uscita dal modo di configurazione
Quando si ¢ finito di modificare o di riesaminare i parametri
necessari, premere il tasto START/SAVE. Servirsi del tasto
NEXT ITEM per selezionare una delle possibilita di memo-
rizzazione mostrate piu sotto. Premere di nuovo il tasto
START/SAVE per terminare il processo di configurazione.
B PERMANENT — le nuove impostazioni
sovrascrivono i valori precedenti nella memoria di
configurazione.

B TEMPORARY — La stampante funziona secondo le
nuove impostazioni fino a quando 1’alimentazione
viene disinnestata. Quando 1’alimentazione viene
nuovamente innestata, la stampante ritorna ai valori
PERMANENT.

Figura 17. Pannello frontale di lusso

B CANCEL — La stampante non effettua le
modifiche e ritorna alle impostazioni correnti.

B LOAD DEFAULTS — Tutti i valori ritornano
all’impostazioni di fabbrica.

B LOAD LAST SAVE — La stampante funziona con
I’ultimo insieme di valori memorizzati (sia permanenti
che temporanei).

La seguente tavola indica i parametri della configurazione

della stampante nell’ordine in cui sono visualizzati. I valori

di default sono visualizzati in grassetto.

Se il valore selezionato ¢ diverso da quello memorizzato cor-

rentemente, un asterisco “*” viene visualizzato nell’angolo

sinistro superiore dell’LCD.

= NOTA: quando viene richiesta la parola d’or-

(ﬁ dine, durante il processo di configurazione, é

possibile immettere il valore di default

= “1234"; questo valore puo essere modificato

mediante i comandi di programmazione
inviati alla stampante dal computer host.



MENU PARAMETRI SELEZIONI

IMPOST GENERALE | LINGUA Selezionare la lingua voluta per il visualizzatore a cristalli liquidi
TEMPERAT. Da 0 a +30 (10)
A STRAPPO Da -120 a +120 (00)
MODO DI STAMPA A strappo, con riavvolgitore, applicatore, taglierina, spellicolatore
CIMA ETICH. Da -120 a +120 (+00)
REGOLAZ.LCD Da0a +19(10)

COMUNICAZIONE | BAUD Da 110 a 38400 (9600)

(Parola d’ordine) BIT DI DATI 708
PARITA Pari, dispari, nessuna
HANDSHAKE HOST | Xon/Xoff o DTR/DSR
PROTOCOLLO Nessuno, Ack-Nak, Zebra
COMUNIC SERIALE RS232, RS422/RS485, RS 485 stampanti multiple
ID RETE Da 000 a 999
COMUNICAZIONE Modo regolare o diagnostico

STAMPA LISTE LISTA FONT Premere “+"” per stampare lista
LISTA COD.BARRE Premere “+"” per stampare lista
LISTA IMMAGINI Premere “+"” per stampare lista

LISTA FORMATI

Premere “+" per stampare lista

LISTA IMPOSTAZ.

Premere “+" per stampare lista

LISTATUTTE

Premere “+" per stampare tutte le liste

IMP SUPPORTO ST

TIPO SUPPORT ST

Continuo o non continuo

TIPO SENSORE

Bobina o contrassegno

METODO STAMPA

Trasferimento termico o termico diretto

LARGH. STAMPA

Z4000 — fino a 104 mm (tasto + cambia da mm a pollici o a punti)
76000 — fino a 168 mm (tasto + cambia da mm a pollici o a punti)

CALIBRAZIONE

SUPPOR.ALL'ACC.

Selezionare azione per supporto di stampa — calibrazione,
alimentazione, fermo, lunghezza

CHIUSURA TESTINA

Selezionare azione per supporto di stampa — calibrazione, fermo,
lunghezza

CALIBR MANUALE

Premere “+" per attivare il processo di calibrazione

PROFILO SENSORE

Premere “+” per attivare la stampa del profilo del sensore

COMANDO ZPL
(Parola d’ordine)

S. BOBINA QUESTE IMPOSTAZIONI DEVONO ESSERE MODIFICATE SOLO DA UN
S. SUPPORTO ST TECNICO AUTORIZZATO.

S. NASTRO Per ulteriori informazioni su queste impostazioni, consultare il Manuale
LED SUPPORTO ST di manutenzione e riparazione delle stampanti Serie Z

LED RIBBON

PREF COMANDO Default = 7E

PREF. FORMATO Default = 5E Per ulteriori informazioni, consultare la
CAR.DELIMIT Default = 2C Guida di programmazione ZPL II.

MODO ZPL ZPL o ZPL 1l

IMPOSTAZ AVANZ
(Parola d'ordine)

RETROALIMENTAZ

Default, dopo, Off, prima, 10%, 20%, 30%, 40%, 50%, 60%, 70%, 80%

NOTA: la differenza tra il valore immesso e il 100% é la percentuale di
retroalimentazione che si verifica prima della stampa dell’etichetta
successiva, per esempio, 40 significa che si verifica il 40% di
retroalimentazione dopo il taglio o la rimozione dell’etichetta;, il
rimanente 60% si verifica prima della stampa dell’etichetta successiva;
“prima” significa che la retroalimentazione si verifica tutta prima della
stampa dell’etichetta successiva.

POSIZ SINISTRA

Da -9999 a +9999 (+000)

INIZIAL SCHEDA

Questo parametro consente di inizializzare (cancellare) la scheda
PCMCIA installata nella porta opzionale PCMCIA

Premere + per inizializzare. Quindi, se non si & sicuri, premere — per NO,
o se si e sicuri, premere + per SI

INIZ MEM FLASH

Questo parametro consente di inizializzare (cancellare) la memoria non
volatile installata nella stampante.

Premere + per inizializzare. Poj, se non si & sicuri, premere — per NO, o
se si & s_icuri, premere + per Sl.




Autocollaudo all’accensione

L’autocollaudo all’accensione (POST) viene eseguito ogni
volta che la stampante ¢ messa sotto tensione. Durante il col-
laudo, il LED del pannello frontale si illumina e si spegne per
verificare che la macchina funzioni bene. Alla fine dell’auto-
collaudo, solo il LED dell’alimentazione, POWER, rimane
illuminato.

Dopo aver completato 1’autocollaudo all’accensione, il sup-
porto di stampa avanza fino alla corretta posizione di riposo.
Si presuppone che il supporto di stampa continuo sia nella
corretta posizione di riposo.

Condizioni di errore di stampa

Diverse condizioni di errore influiscono sulla stampa. Alcuni
errori arrestano completamente il processo di stampa, mentre
altri sono solo riferiti all’operatore o al sistema host. La con-
dizione di errore di testina aperta arresta il movimento del
supporto di stampa, mentre 1’errore di testina sottoriscaldata
non influisce sul movimento del supporto di stampa. Alcune
condizioni di errore devono essere corrette prima che la
stampante alimenti o stampi nuovamente etichette.

Carta esaurita, nastro esaurito o
testina aperta

Se si verifica un errore di carta esaurita, nastro esaurito e
testina aperta, la stampante si arresta immediatamente.
Quando si verifica ’errore, I’etichetta in corso di stampa,
viene stampata solo parzialmente. Il visualizzatore LED di
errore, ERROR, rimane illuminato costantemente. Il LED di
pausa, PAUSE, si illumina e la stampante rimane in attesa
che gli errori vengano eliminati e che il tasto PAUSE sia
premuto.

Testina surriscaldata

Se la testina si surriscalda, tutti i lavori di stampa si arrestano
e il LED di ERROR si illumina. Prima di ricominciare a fun-
zionare, la stampante attende che la testina di raffreddi fino
ad una temperatura accettabile.

Testina sottoriscaldata

Se la testina ¢ sottoriscaldata, la stampante NON si arresta,
ma il LED di ERROR si illumina segnalando la condizione
d’errore.

Sostituzione di fusibili

Un fusibile a corrente alternata che puo essere sostituito
dall’utente ¢ situato appena sotto I’interruttore della corrente
alternata sul retro della stampante. La sostituzione va effet-
tuata con un fusibile 3AG a 5 Ampere/250 VAC del tipo ad
azione rapida.

Prima di sostituire il fusibile, spostare I’interruttore di cor-
rente alternata in posizione OFF e staccare il cavo d’alimen-
tazione a ca.

Per sostituire il fusibile, inserire la punta di un cacciavite a
lama piatta nella fessura dell’estremita del cappuccio del
portafusibili. Premere lievemente nel cappuccio e girare il
cacciavite leggermente in senso antiorario. Cosi facendo il
cappuccio si stacca dal portafusibili consentendo la rimo-
zione del fusibile.

Per installare un nuovo fusibile, invertire I’ordine della
procedura.



SINTOMI

DIAGNOSI

AZIONE

| LED non si accendono mai

La stampante non é sotto tensione

Assicurarsi che il cavo d'alimentazione a
ca sia collegato ad una sorgente
d'alimentazione funzionale.

Fusibile a corrente alternata
difettoso

Per la sostituzione, consultare le
informazioni sulla sostituzione dei fusibili

Durante I'autocollaudo
all’accensione, la stampante si
blocca e alcuni o tutti i LED sono
ILLUMINATI

Stampante configurata
incorrettamente

Consultare le informazioni
sull’autocollaudo dei tasti di PAUSE e
FEED e ricaricare i valori di default.
Riconfigurare la stampante a secondo
I'impiego (vedi Guida all’'uso della
stampante Serie Z).

Tavola 6. Individuazione dei guasti: alimentazione

SINTOMI

DIAGNOSI

AZIONE

La stampante si arresta, i LED di
PAUSE e ERROR sono illuminati.

Supporto di stampa caricato
incorrettamente o non caricato.

Ricaricare correttamente il supporto di
stampa

Sensore etichetta regolato
incorrettamente.

Controllare la posizione del sensore.

La stampante si arresta, il LED di
PAUSE ¢ illuminato e il visualizzatore
LED di ERROR LAMPEGGIA.

Nastro caricato incorrettamente o non
caricato.

Caricare correttamente il nastro.

Sensore del nastro difettoso.

Rivolgersi a un tecnico.

La stampante si arresta, il LED di
PAUSE é illuminato e il LED di
ERROR LAMPEGGIA.

Testina non completamente chiusa.

Chiudere completamente la testina.

Sensore della testina aperta difettoso.

Rivolgersi a un tecnico.

La stampante si arresta e il LED di
PAUSE LAMPEGGIA.

Stampante in modo con spellicolatore
ma |'opzione con spellicolatore non &
montata.

Cambiare il modo di stampa per
adeguarlo all’'operazione.

La stampante si arresta, i LED di
PAUSE e ERROR sono illuminati.

Elemento testina surriscaldato.

Quando gli elementi della testina si
raffreddano, la stampante riprende a
stampare.

Nella parte stampata dell’etichetta
mancano punti.

Elemento testina avariato. Problemi di
qualita di stampa.

Sostituire la testina.

Nelle etichette manca la
registrazione di stampa.

E possibile che ci sia un problema con
il sensore dell’etichetta.

Regolare la posizione del sensore e, se
occorre, rivolgersi a un tecnico.

Stampante impostata per supporto di
stampa di tipo non continuo, ma
quello caricato ¢ di tipo continuo.

Consultare le pagine sulla
Configurazione della stampante e
impostare la stampante per il supporto
di stampa usato.

Guida delle etichette regolata
incorrettamente.

Regolare la posizione delle guide del
supporto di stampa.

Spostamento verticale eccessivo
nella registrazione della cima
dell’etichetta.

Il supporto di stampa caricato non &
idoneo o il sensore etichetta
regolato incorrettamente.

Ricaricare le etichette e controllare la
posizione del sensore.

Delle sottili righe verticali appaiono
su tutte le etichette.

Testina sporca.

Pulire la testina.

Elementi della testina sporchi.

Sostituire la testina.

Stampa chiara o assente sul lato
sinistro o sul lato destro
dell’etichetta.

Pressione testina troppo bassa

Regolare la pressione della testina.

Tavola 7. Individuazione dei guasti della stampante




SINTOMI

DIAGNOSI

ACTION

Righe corte stampate a 45° rispetto al
bordo dell’etichetta sulla sinistra o
sulla destra.

Pressione della testina troppo elevata.

Regolare la pressione della testina.

Sottili righe grigie negli angoli delle
etichette in bianco.

Nastro raggrinzato.

Vedi Nastro raggrinzato in questa
tavola.

Lunghe striature prive di stampa su
diverse etichette.

Nastro raggrinzato.

Vedi Nastro raggrinzato in questa
tavola.

Elemento di stampa danneggiato.

Sostituire la testina.

Nel modo con spellicolatore le
etichette sono disallineate o attaccate.

La colla sul retro delle etichette
intralcia il movimento del supporto di
stampa.

Eseguire la manutenzione e pulire
la stampante.

Le etichette e il materiale di supporto
non sono allineati correttamente nella
stampante.

Controllare la posizione delle guide
delle etichette.

Nastro raggrinzato.

Il nastro viene alimentato attraverso la
stampante incorrettamente.

Rimontare il nastro.

Incorretta impostazione della densita di
stampa.

Impostare al minimo necessario per
ottenere una stampa di buona
qualita.

Incorretta pressione della testina.

Regolare nuovamente la pressione
della testina.

Il supporto di stampa non avanza
correttamente; si sposta lateralmente.

Regolare nuovamente la posizione
delle guide delle etichette.

Registrazione o stampa sbagliate in un
numero di etichette (da 1 a 3).

Le etichette sono state tirate quando il
motore non era in moto.

Aprire e chiudere la testina in modo
che sia calibrata per il rilevamento
della lunghezza dell’etichetta.

Incorretta posizione del sensore
etichetta.

Regolare nuovamente la posizione
del sensore etichetta.

Incorretto caricamento delle etichette o
del ribbon.

Ricaricare le etichette e il nastro.

Le modifiche dell'impostazione dei
parametri non sono attuate.

Parametri impostati o memorizzati
incorrettamente.

Ricaricare i default di fabbrica,
riconfigurare la stampante,
Spegnere la stampante e poi
rimetterla sotto tensione.

ZPL inviato alla stampante non & stato
riconosciuto. Il LED dei dati, DATA,
rimane spento.

Parametri di comunicazione o DIP
switch impostati incorrettamente.

Controllare e, se necessario,
ripristinare i parametri di
comunicazione.

Le etichette non vengono tagliate
affatto.

Stampante non in modo di taglio.

Riconfigurare la stampante.

La taglierina non taglia le etichette
nitidamente.

Taglierina sporca.

Pulire i coltelli della taglierina.

Coltelli della taglierina non affilati.

Sostituire il modulo della taglierina.

Nel modo a taglierina, le etichette
sono storte o si attaccano.

Taglierina sporca.

Pulire i coltelli della taglierina.

Le etichette si inceppano nella
taglierina oppure vengono tagliate
ripetutamente.

Taglierina sporca.

Pulire i coltelli della taglierina.

Etichette troppo corte.

Aumentare la lunghezza
dell’etichetta.

La stampa si

Supporto di stampa esaurito.

Caricare il supporto di stampa

arresta. | LED di
PAUSE e ERROR
sono illuminati.

Nelle le stampanti
dotate di taglierina.

Etichette inceppate nella taglierina.

Rimuovere il supporto di stampa e,
se occorre, pulire il modulo della
taglierina.

Modulo della taglierina sporco.

Pulire il modulo della taglierina.

Tavola 8. Individuazione dei guasti
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Denne hurtigreferansen inneholder grunnleggende opplys-
ninger om installasjon og bruk av Zebra-skriveren.

Programvare for etikettpreparering kan skaffes for skrive-
ren. Ta kontakt med distributeren eller Zebra Techologies
Corporation for ytterligere opplysninger.

Z Series™ Maintenance Manual (delenr. 77450L) inne-
holder all nedvendig informasjon om riktig vedlikehold
av skriveren.

Komme i gang

Utpakking
Ta vare pa kartongen og alt pakkematerialet i tilfelle
transport.

Inspiser skriveren for mulige transportskader:
m Sjekk alle utvendige overflater om de er skadet.

m  Apne tilgangsdekselet for utskriftsmateriale, og se
etter skader i rommet for utskriftsmateriale.

Rapportere skade
Gjer folgende ved eventuell transportskade:

B Underrett transportfirmaet oyeblikkelig, og fyll ut en
skademelding.

B Behold kartongen og alt pakkematerialet for
inspeksjon.

B Underrett nermeste Zebra-forhandler om skaden.

Zebra Techologies Corporation er ikke ansvarlig for even-
tuell skade som paferes under transport av skriveren, og
vil ikke dekke reparasjoner av denne typen skader under
garantien. Eventuell skadeerstatning skal rettes til
transportfirmaet.

Kommunikasjon

Se Figur 1. Skriveren Z Series™ leveres som standard
med bade et serielt datagrensesnitt (a) av typen Electonics
Industries Association (EIA) RS-232 og et toveis paral-
lellgrensesnitt (b) som oppfyller kravene ifolge
IEEE1284-standarden. Den serielle datagrensesnittkoblin-
gen er i tillegg konfigurert bade for
kommunikasjonsmodusen RS-485 for vert til én skriver,
og kommunikasjonsmodusen RS-485 for vert til flere
skrivere.

Stromforsyning til skriveren

Stremforsyningen i Z Series™ registrerer automatisk den
aktuelle spenningen, og fungerer i omradet mellom 90 og
265 V.

Se Figur 1. Den trepinnede hunnkobling i den ene enden
av stromledningen kobles til tilsvarende kobling (c) bak
pé skriveren. S1a opp i Tillegg C i brukerhandboken hvis
det ikke fulgte med stromledning til skriveren.

ADVARSEL!! Ta hensyn til personlig sik-
kerhet og sikkerheten til utstyret: Bruk
D
Se Figur 1. Pase at av/pa-bryteren (d) er i av-stilling (O)

alltid et trepinnet jordingsstopsel i
vekselstromsuttak.
for stromledningen kobles til en stikkontakt i naerheten.

Figur 1. Skriveren sett bakfra



Isetting av utskriftsmateriale

1. Se Figur 2, og apne tilgangsdekselet for
utskriftsmateriale.

2. Trykk ned spaken for a apne skrivehodet (e). [Skrive-
hode-enheten (f) apnes automatisk.].

3. Vipp ned materialmateforingen (g), og skyv den sa
langt ut fra skriverrammen som mulig.

4. Skyv materialferingen (h) sa langt ut fra skriverram-
men som mulig.

5. Finn ut hva slags utskriftsmateriale som er nedvendig
for arbeidsoppgaven, og hva slags utstyr skriveren
har. Folg aktuelle anvisninger for isetting av utskrifts-
materiale pé rull eller listepapir.

Figur 3. Isetting av utskriftsmateriale pa rull
(avrivningsmodus)

Isetting av listepapir (avrivningsmodus)
1. Legg listepapiret bak skriveren nar det skal settes i.
Se Figur 4.

For listepapiret over materialholderen (i).

3. Vipp materialmateferingen (g) opp, og skyv den mot
den ytre kanten av rullen med utskriftsmateriale.

4. For papiret under materialspolen (j), under farge-
bandsensoren (k) og ut pa forsiden av skriveren.

5. Skyv materialferingen (h) inn til den bererer utsi-
den av utskriftsmaterialet.

Figur 2. Isetting av utskriftsmateriale

Isetting av utskriftsmateriale pa rull

(avrivningsmodus)

1. Se Figur 3. Sett rullen med utskriftsmateriale pa
materialholderen (i), og trykk den helt inn.

2. Vipp materialmateforingen (g) opp, og skyv den mot
den ytre kanten av rullen med utskriftsmateriale.

3. For papiret under materialspolen (j), under fargeband-
sensoren (k) og ut pa forsiden av skriveren.

4. Skyv materialforingen (h) inn til den bererer utsiden
av utskriftsmaterialet.

Figur 4. Isetting av listepapir (avrivningsmodus)



Isetting av utskriftsmateriale pa rull
(motordrevet opprullings-/
etikettskilleutstyr)

Se Figur 5 (motordrevet opprullingsutstyr) eller Figur 6
(motordrevet etikettskilleutstyr). Sett i rullen med
utskriftsmateriale i folge anvisningene i trinn 1 til 4 under
Isetting av utskriftsmateriale pa rull (avrivningsmodus),
og gjor deretter folgende:

1. Trekk ut ca. én meter av utskriftsmaterialet gjennom
fronten pa skriveren.

2. (For motordrevet opprullingsutstyr). Tre utskrifts-
materialet ned over materialplaten (u), gjennom
skriverhuset og under materialjusteringsspolen (v).
(For motordrevet etikettskilleutstyr) Loft material-
platen (u) og vri den forover. Fjern etikettene fra
underlagspapiret, og trae deretter underlagspapiret
over etikettskillestangen (w), ned bak materialplaten
(u), gjennom skriverhuset og under materialjuste-
ringsspolen (v). Sett materialplaten tilbake i
driftsstilling.

3. Lesne tommelskruene og skyv opprullingsferingen
(x) ut mot enden av spolen, og vri den til horisontal
stilling.

4. Sett en tom materialinnsats pa opprullingsspolen (y),
vikle utskriftsmaterialet rundt innsatsen og vri rullen
mot urviseren for & vikle opp overflodig
utskriftsmateriale.

5. Vri opprullingsferingen til vertikal stilling, skyv den
mot utskriftsmaterialet, og stram tommelskruene som
laser den pa plass.

Fjerning av utskriftsmateriale/

underlagspapir

1. Lesne tommelskruene og skyv opprullingsferingen
(x) ut mot enden av rullen, og vri den til horisontal
stilling.

Figur 5. Isetting av utskriftsmateriale pa rull
(motordrevet opprullingsutstyr)

Figur 6. Isetting av utskriftsmateriale pa rull
(motordrevet etikettskilleutstyr)

2. Kutt utskriftsmaterialet/underlagspapiret for der det
vikles pé opprullingsspolen.

3. Skyv rullen med utskriftsmateriale/underlagspapiret
av opprullingsspolen.

Isetting av utskriftsmateriale pa rull

(skonomisk etikettskilleutstyr)

Se Figur 7. Sett i rullen med utskriftsmateriale i folge

anvisningene i trinn 1 til 4 under Isetting av utskriftsmate-

riale pa rull (avrivningsmodus), og gjer deretter folgende:

1. Trekk ut ca. 300 mm papir gjennom fronten pa skri-
veren, og fjern alle etikettene fra underlagspapiret.

2. Tre underlagspapiret over etikettskillestangen (w) og
ned bak materialplaten (u).

3. Sett materialplaten tilbake i driftsstilling.

Figur 7. Isetting av utskriftsmateriale pa rull
(ekonomisk etikettskilleutstyr)



Isetting av utskriftsmateriale pa rull

(knivutstyr)

1. Se Figur 8. Sett i rullen med utskriftsmateriale i folge
anvisningene i trinn 1 til 4 under Isetting av utskrifts-
materiale pa rull (avrivningsmodus).

2. Serg for at utskriftsmaterialet mates gjennom
knivmodulen.

Figur 9. Isetting av fargeband

Fjerne fargeband

Fjern fargebandet ved a vri utleserknotten pa enden av
opprullingsspolen (n) mot urviseren, og skyve fargebandet
av rullen.

Figur 8. Isetting av utskriftsmateriale pa
rull (knivutstyr)

Automatisk kalibrering
Den automatiske kalibreringen av Z Series™ skjer nar
Isetting av fargebé’md skriveren slés pa, og hver gang den gjenopprettes fra en
. feiltilstand. En feiltilstand rettes ved & apne og lukke skri-
. OBS! Bri ".k allttdffzrgeband som er br et?er 4 vehodet og deretter ta skriveren ut av PAUSE-tilstand.
& enn utskrifismaterialet. Den glatte baksiden Skriveren starter den automatiske kalibreringsprosessen
pd fargebdndet beskytter skrivehodet mot hvis alle feil er rettet.
slitasje. (Sett ikke fargeband i skriveren der-

som det benyttes direkte termisk utskrift,) Den automatiske kalibreringsprosessen aktiveres ikke hvis

ZPL-kommandoen eller innstillingen for delux-frontpa-

1. Se figur 9 ved isetting av fargeband. Juster segmen- nelet for “Utskriftsmateriale oppstart” eller “Hode
tene til fargebandspolen (1). lukket” er innstilt pa enten “mat” eller “ingen beve-
2. Sett rullen pa fargebdndspolen (1), og skyv den helt gelse”. Skriveren gdr da ut i fra at utskriftsmaterialet er
pa. satt 1 riktig posisjon, og begynner a skrive ut uten &
kalibrere.

3. Trekk enden av fargebandet over fargebandsensoren
(k), under skrivehode-enheten (f) og opp over farge-
béandfereplaten (m).

4. Vikle fargebandet rundt opprullingsspolen (n) mot
urviseren flere ganger.

5. Hold fargebéandet stramt, uten skrukker, idet skrive-
hode-enheten lukkes. Serg for at fargebandet er pa
linje med registermerkene ner den venstre kanten av
fargebandfereplaten.



Slik fungerer materialsensoren:

Ikke-kontinuerlig utskriftsmateriale (etiketter, oppdelte
merkelapper) har en fysisk karakteristikk (hakk, svart
merke, mellomrom mellom stansede etiketter, osv.) som
angir begynnelsen pa etikettposisjonen. Materialsensoren
ma settes i riktig posisjon for & fole denne indikatoren.

Kontinuerlig utskriftsmateriale har vanligvis ikke indika-
torer for etikettstart. Etikettlengden ma angis med
kommandoer som sendes til skriveren.

Inkluder en kommando for etikettlengde (*LL) i alle eti-
kettformater du sender til skriveren hvis du bruker ZPL II
(se ZPL II Programming Guide). Ved bruk av annen pro-
gramvare, se anvisningene som folger med den aktuelle
programvaren.

Justering av posisjonen til
materialsensoren

1. Se Figur 10. Sla pa stremmen mens skrivehode-enhe-
ten er apen.

Finn innstillingsspaken for materialsensoren (p).

3. [Ikke-kontinuerlig utskrifismateriale — Flytt spaken
tvers over bredden av utskriftsmaterialet for a sette
sensoren (0) pa linje med indikatoren for etikettstart.
Lyset fra den rede indikatorlampen gjennom
utskriftsmaterialet kan brukes til & plassere sensoren i
riktig posisjon.

Kontinuerlig utskriftsmateriale — Plasser sensoren
(0) hvor som helst under utskriftsmaterialet, slik at
tilstanden “tomt for utskriftsmateriale” registreres.

4. Pase at utskriftsmaterialet og fargebandet er i riktig
posisjon, og lukk deretter skrivehode-enheten.

Figu

Fic

r 10. Plassering av sensor



Knapper pa frontpanelet

Feed-knapp (Mat-knapp)
Mater én blank etikett.

Pause-knapp
Stopper og starter utskriftsprosessen pa nytt.

Cancel-knapp (Avbryt-knapp)

Fungerer bare nar skriveren er i pausetilstand. Etikettfor-
matet som skrives ut i gyeblikket, avbrytes. Hvis ingen
etikettformater skrives ut, avbrytes det neste som skrives
ut. Hvis ingen etikettformater er lagret, blir CANCEL-tas-
ten ignorert.

Hvis du trykker pa CANCEL-knappen i mer enn 3 sekun-
der, sletter skriveren alle etikettformatene den har mottatt,
og gar tilbake til inaktiv tilstand.

Indikatorlamper pa

frontpanelet

Indikatorlampene pa frontpanelet angir skriverstatusen.

POWER-indikator (av/pa-lampe)

POWER-indikatoren er tent nar skriveren slés pa.

DATA-indikator

DATA-indikatoren er vanligvis av. Indikatorlampen opp-

trer som folger nar data mottas:

B LANGSOM BLINKING — Skriveren kan ikke ta i
mot mer data fra verten.

m RASK BLINKIN — Skriveren mottar data.

® INDIKATORLAMPEN ER PA — Skriveren mottar

ikke data - databehandling eller utskrift holder pa
fremdeles.

DATA-indikatoren blinker én gang nar du trykker pa
CANCEL-knappen og et format blir avbrutt.
ERROR-indikator (feil-indikator)
ERROR-indikatoren er vanligvis av. Nar det oppsar en

feil som forer til avbrudd i utskriftsprosessen, opptrer
indikatorlampen som felger:

B LANGSOM BLINKING — Advarsel om fargeband
innsatt, for lav eller for hay temperatur.

B RASK BLINKING — Skrivehodet er apent.

B INDIKATORLAMPEN ER PA — Tomt for utskrifts-
materiale, fargeband eller feil med kniven.

Typen feil vises pa LCD-skjermen (Liquic Crystal

Display).

QA

Y Zebra

Figur 11. Standard frontpanel

| FRINTER READ
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Figur 12. Delux-frontpanel

PAUSE-indikator

Nar denne er pa, har skriveren stoppet all utskrift. Hvis
skriveren skriver ut nar det er anmodet om en PAUSE-
tilstand, tennes indikatorlampen pa slutten av gjeldende
etikett.

1 etikettskillemodus, blinker PAUSE-indikatoren nar eti-
ketten er klar til & fjernes. Ingen utskrift foregar i
etikettskillemodusen og etikettskilleutstyret er montert.



Rengjoring

ZAN

OBS'! Bruk kun angitte rengjoringsmidler.
Zebra Technologies Corporation er ikke
ansvarlig for skade som er fordrsaket av
eventuelle andre rengjoringsmidler som
brukes pd Z Series™ .

Tabell 1 viser et anbefalt rengjeringsskjema. Vattpinner
som er gjennomtrukket med 70 % isopropylalkohol kan
kjopes hos nermeste Zebra-forhandler som en forebyg-
gende vedlikeholdsanordning (delenr. 01429).

Utvendig rengjgring

Rengjor skriveren utvendig med en klut som ikke loer.
Bruk ikke sterke rengjeringsmidler, skuremidler eller
losemidler. Bruk litt mildt vaskemiddel eller skrivebords-
rengjoeringsmiddel hvis det er nedvendig.

Innvendig rengjgring

Fjern eventuell skitt og lo som har bygd seg opp inni skri-
veren, med en myk berste og/eller stovsuger. Inspiser
dette omrédet etter hver fjerde rull med utskriftsmateriale.

Rengjogring av skrivehode og
trykkvalse

Ujevn utskriftskvalitet, som for eksempel blanke omrader
i strekkodene eller grafikken, kan tyde pa at skrivehodet
er skittent. Foreta folgende rengjeringsprosedyre etter
hver fargebandrull for & oppna best resultat.

—
{. .
ij for etikettformater, bilder og midlertidige
parametre.

Se Figur 13, og felg disse trinnene:

1. Apne dekselet til rommet for utskriftsmateriale.

2. Apne skrivehode-enheten ved 4 trykke ned spaken for
apning av skrivehodet (e).

3. Fjern utskriftsmaterialet og fargebandet (hvis dette
finnes i skriveren).

4. Left opp skrivehode-enheten for hind, og terk langs
skrivehodets (q) skriveelemeter, fra den ene siden til
den andre, med en alkoholgjennomtrukket vattpinne.
(Skriveelementene sitter innenfor den brune stripen
rett bak kromstripen pa skrivehodet.) Vent noen sek-
under til losemidlet har fordampet.

OMRADE METODE INTERVALL
Se Figur 13 for navn pé deler. Etter hver rull med utskriftsmateriale (eller 500 fot med
- listepapir) ved utskrift i direkte termisk modus.
Skrivehode (q) Alkohol Etter hver fargebé&ndrull ved utskrift i termisk
Trykkvalse (r) Alkohol overfgringsmodus.
Materialsensor (p) Lufttgrking
Materialbane Alkohol
Fargebéndsensor (k) Lufttgrking
Fargebéndbane Alkohol
Knivenhet Ved kutting av Sitrusbasert | Etter hver rull med utskriftsmateriale eller oftere, avhengig
kontinuerlig, trykkfglsomt |limfjerner av arbeidsoppgaven og utskriftsmaterialet.
utskriftsmateriale.
Ved kutting av oppdelte | Alkohol og Etter hver 2. eller 3. rull med utskriftsmateriale.
etiketter eller lufttgrking
etikettunderlagsmateriale.
Avrivnings-/etikettskilleplate Alkohol Manedlig.
Etikettskilleplate Alkohol Etter hver rull med utskriftsmateriale eller oftere, avhengig
av arbeidsoppgaven og utskriftsmaterialet.
Etikettsensor (z) Se Fig. 7 Lufttgrking Hver 6. maned.

Tabell 1. Anbefalt rengjoringsskjema

MERK: La skriveren veere pd ved rengjoring
av skrivehodet. Dette lagrer alle innstillinger
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Figur 13. Rengjoring av skrivehode og trykkvalse

5. Drei trykkvalsen (r) rundt, og rengjer grundig med en
vattpinne som er gjennomtrukket med alkohol.

6. Borst/stovsug eventuelt papirstov og annet stov bort
fra banene for utskriftsmateriale og fargeband.

Smgring
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Justering av skrivehodetrykket

Skrivehodetrykket kan justeres for & oppna maksimal
utskriftskvalitet. Hvor stort trykk som kreves pa skrive-
hode, er avhengig av bade typen, tykkelsen og bredden pa
utskriftsmaterialet.

OBS! Ingen smoremidler av noe slag skal
brukes pd denne skriveren! Noen smore-
midler skader overflaten og de mekaniske
delene inni skriveren.

Se Figur 14 og drei trykkjusteringsskivene (s og t) med
urviseren for a eke trykket, eller mot urviseren for a senke
trykket.

Hvis utskriftsmaterialet er smalt, ma trykket pa hoyre side
kanskje minskes for a redusere trykket over det ubrukte
omradet pa skrivehodet.

Figur 14. Justering av skrivehodetrykket

Motordrevet opprullings-/
etikettskilleutstyr Justering av
utskriftsmateriale

Spolen for justering av utskriftsmateriale forsikrer at
utskriftsmaterialet eller underlagspapiret rulles ordentlig
opp pa opprullingsspolen.

Se Figur 15. Vri justeringshjulet (v) med urskiven for a
justere utskriftsmaterialet/underlagspapiret lenger mot
venstre.

Vri justeringshjulet mot urskiven for & justere utskriftsma-
terialet/underlagspapiret lenger mot hoyre.

Figur 15. Automatisk opprulling/automatisk
etikkettskiller



Spesifikasjoner for fargeband

SPESIFIKASJONER FOR FARGEBAND

Z4000™ Z6000™

Bredde pa fargeband (Zebra anbefaler bruk av Minimum

23,9 mm (0,94 tommer) | 39,9 mm (1,57 tommer)

fargebdnd som er minst like brede som
utskriftsmaterialet for & beskytte skrivehodet mot
slitasje.)

Maksimum

110 mm (4,3 tommer) | 174 mm (6,85 tommer)

Standard | Utskrifts-materiale og bénd i forholdet 2:1 (avhengig
lengde p& | av typen)

300 m (984 fot)

bandruller Utskrifts-materiale og band i forholdet 3:1 (avhengig

av typen)

450 m (1 476 fot)

Innv. diam. pé bandrullinnsatsen

25,4 mm (1,0 tomme)

Maks. diam. pd bandrull

81,3 mm (3,20 tommer)

Tabell 2. Spesifikasjoner for fargeband

Spesifikasjoner for utskriftsmateriale

SPESIFIKASJONER FOR UTSKRIFTSMATERIALE Z4000™ Z6000™
Hel bredde pa Maksimum 115 mm (4,5 tommer) 178 mm (7,0 tommer)
utskriftsmateriale | Minimum 12,7 mm (0,50 tommer) | 25,4 mm (1,0 tomme)
Etikett-lengde Maksimum Se under “Spesifikasjoner for utskrift” i
brukerhandboken
Minimum Avrivningsmodus 12,7 mm (0,5 tommer)
Opprullingsmodus 12,7 mm (0,5 tommer)
Etikettskillemodus 19,1 mm (0,75 tommer)
Knivmodus 19,1 mm (0,75 tommer)
Total tykkelse Maksimum (Hvis tykkelsen er over 0,01
(inkludert tomme, ma4 trykket pa skrivehodet kanskje 0,23 mm (0,009 tommer)
under-lagspapir) justeres.)
Minimum 0,058 mm (0,0023 tommer)
Indre diameter 76,2 mm (3 tommer)
Maks. diameter for rull 203 mm (8,0 tommer)
Etikettmellomrom Maksimum 4 mm (0,157 tommer)
)L\g;gltr:;llj(kmej[g mm (0,118 tommer er § 2 mm (0,079 tommer)
Stgrrelse pd hakk mellom billetter/merker (Bredde x Lengde) 6 mm (0,236 tommer x 3 mm (0,12 tommer)

Trykkfelsomt utskriftsmateriale: Underlagspapiret mé vaere uten trykk (unntatt svarte registermerker) og anbefales ikke a

overstige en tykkelse pa 3,2 mm (55 1b).

Tabell 3. Spesifikasjoner for utskriftsmateriale

.. Merk: Spesifikasjonene kan endres uten
{ ,_(_f Jorvarsel.




Generelt

Skriveren av typen Z Series™ har ett av to typer frontpa-
neler. Delux-frontpanelet har et LCD-vindu (Liquic
Crystal Display), som ikke finnes pé det standard frontpa-
nelet. LCD-skjermen pé delux-frontpanelet viser
parametrene under konfigurasjonsprosessen. Nar det gjel-
der skriverne med standard frontpanel, konfigureres
skriveren ved hjelp av to miniatyrbrytergrupper som sitter
pé innsiden av frontpanelderen til skriveren.

Skriveren av typen Z Series™ er utstyrt med bade serielt
og parallelt grensesnitt for datakommunikasjon, noe som
gjor det mulig & sende etikettformater fra to kilder til
skriveren.

Skriverkonfigurasjon (standard
frontpanel)

MERK: Se informasjonen senere i denne
delen ndr det gjelder konfigurering av en skri-
ver av typen Z-Series™ med delux-frontpanel

(valgfritt).

Parametre for seriell kommunikasjon

Se Figur 16. Ved bruk av seriell kommunikasjon, mé bry-
terne i gruppe 1 (til venstre) pa innsiden av frontpanelderen
tilsvare kommunikasjonsparametrene til vertsdatamaski-
nen. Nar skriveren sendes fra fabrikken, er alle bryterne i
opp-stilling. Dette forhandsinnstiller skriveren til a passe
med et vanlig PC-miljo — overforingshastighet pa 9600,

8 databiter, ingen paritet og X-On/X-Off-handtrykk.

Se Tabell 4 hvis du ma endre skriverens innstillinger for &
tilsvare de pé vertsdatamaskinen. Hvis du ikke vet innstil-
lingene til vertsmaskinen, ma du sla opp i
instruksjonsboken som fulgte med datamaskinen.

MERK: Skriveren foler automatisk at en
{ﬁ parallell kommunikasjonskabel tilkobles fra
vertsmaksinen. Bryterne i gruppe 1 (Bank
One) og bryterne 7 og 8 i gruppe 2 (Bank
Two) har ingen innvirkning pa det parallelle
grensesnittet for datakommunikasjon.

Figur 16. Standard frontpanel

Driftsmodi

Bruk bryterne i gruppe 2 (til hoyre) til a velge skriverens
driftsmodi. Nar skriveren sendes fra fabrikken, er alle bry-
terne i opp-stilling. Dette forhandsinnstiller skriveren til a
passe med de vanligste driftsmodiene — avrivningsmo-
dus, ikke-kontinuerlig utskriftsmateriale, termisk
overforing og seriell kommunikasjon (RS-232).



OVigFT?gg‘gSH BRYTER 1 | BRYTER 2 | BRYTER 3 COma S O T R e n BRYTER 1
9600 OPP OPP OPP Konfigurasjonsbryter 2-6 overstyrer ZPL OPP
19200 NED OPP OPP ZPL overstyrer konfigurasjonsbryter 2-6 NED
28800 OPP NED oPP UTSKRIFTSMODUS  |BRYTER 2 | BRYTER 3
38400 NED NED OPP Avrivningsmodus OPP oPP

600 OPP OPP NED Etikettskillemodus NED OPP
1200 NED OPP NED Knivmodus OPP NED
2400 OoPP NED NED Opprullingsmodus NED NED
4800 NED NED NED
DATABITER | BRYTER 4 UTSIkKI:!:k‘I;SnIZIrﬁl‘I:IFi{;ALE BRYTER 4 | BRYTER 5
8 datab!ter OPP Perforering OPP OPP
7°datab|ter NED Ikke-kontinuerlig OPP NED
HANDTRYKK BRYTER 5 Registermerker
XON/XOFF OPP Kontinuerlig NED NED
DIR/DSR NED UTSKRIFTSMETODE | BRYTER 6
PARITET BRYTER 6 | BRYTER 7 Termisk overfgring OPP

Paritet deaktivert OPP OPP Direkte termisk NED
Jevn NED OPP
Ujevn OPP NED SEE;E%NKS?MMONI'D%%" BRYTER7 | BRYTERS

Paritet deaktivert NED NED

RS-232 OPP OPP

FEILREGISTRER-| BryTeR 8 RS-485 vert til én skriver NED oPP

AV OPP RS-485 vert til flere skrivere NED NED
PA NED

Tabell 4. Bryterinnstillinger for gruppe 2

Se Tabell 5 som viser riktige bryterinnstillinger for
gruppe 2, hvis skriveren har en opprullingsenhet, avriv-
ningsenhet eller kniv, eller hvis arbeidsoppgaven krever
en annen utskriftsmetode eller utskriftmateriale.

Skriverkonfigurasjonen kan skrives ut nar som helst
ved 4 utfore selvtest for CANCEL-knapp. Se delen
“Feilsoking”.

Justeringsknapper pa standard
frontpanel

Hvis du ma justere merkhetsgraden pa utskriften, etikett-
eller bildeposisjonen pa en etikett, bruk de folgende juste-
ringsknappene pa innsiden av frontpanelderen.

Knapp for merkhetsgrad pa utskriften

Trykk pa denne knappen (indikatorlampen tennes) for a
endre innstillingen av merkhetsgraden pé utskriften ved 4
trykke pa PLUSS (+) eller MINUS (-) knappene. Hver
gang du trykker pa + eller —, endres innstillingen med ett
trinn. Trykk pa knappen for morkhetsgraden pa utskriften
igjen for a lagre innstillingen. Grenseverdiene for innstil-
ling av merkhetsgrad gar fra null (0) til 30.

Tabell 5. Bryterinnstillinger for gruppe 2

Knapp for etikettposisjon

Trykk pa denne knappen (indikatorlampen tennes) for &
endre innstillingen av posisjonen for avrivning/avkutting
av etiketter ved a trykke pa (+) eller (-) knappene. Hver
gang du trykker pa + eller —, endres innstillingen med fire
punktrader. Trykk pa knappen for a endre posisjonen av
etiketter igjen for a lagre innstillingen. Innstillingen kan
endres +120 eller -120 punktrader i forhold til
standardverdien.

Knapp for bildeposisjon

Trykk pa denne knappen (indikatorlampen tennes) for &
endre innstillingen av bildeposisjonen ved & trykke pé (+)
eller (-) knappene. Hver gang du trykker pa + eller —,
endres innstillingen med fire punktrader. Trykk pd knap-
pen for d endre bildeposisjonen igjen for a lagre
innstillingen. Innstillingen kan endres +120 eller -120
punktrader i forhold til standardverdien.



Skriverkonfigurasjon
(delux-frontpanel)

Justeringsknapper pa delux-frontpanel
Se Figur 17. Nar du apner frontpanelderen, far du tilgang
til kontrollknappene som brukes til konfigurering av skri-
verens driftsfunksjoner. LCD-skjermen (Liquid Crystal
Display) viser menyene etter hvert som du gar gjennom
konfigurasjonsprosessen.

Konfigurasjonssekvensen er en serie med menyer og mel-
dinger med programmerbare parametre for hver
menyoppfering.

START/SAVE-knapp (START/LAGRE)
Trykk pa denne knappen for 4 ga inn 1
konfigurasjonsmodus.

NEXT MENU-knapp (NESTE MENY)
Trykk pa denne knappen for a ga trinnvis gjennom
hovedmenyene.

NEXT ITEM-knapp (NESTE FUNKSJON)

Straks passende hovedmeny vises pd LCD-skjermen, kan
du bruke NEXT ITEM-knappen til & ga gjennom konfigu-
rasjonsmeldingene for den aktuelle menyen.

Nar riktig funksjon vises, brukes PLUSS (+) og MINUS
(-) knappene til a velge innstillinger for den aktuelle
funksjonen.

PLUSS (+) knapp
Trykk pa denne knappen for a ga trinnvis forover gjen-

nom verdiene til funksjonen som er valgt pa
LCD-skjermen.

MINUS (-) knapp
Trykk pa denne knappen for a ga trinnvis bakover gjen-

nom verdiene til funksjonen som er valgt pa
LCD-skjermen.

MERK: Ved innlegging av spesielle nume-

K? riske verdier, bruker du MINUS-knappen til a
velge sifferposisjonen, og PLUSS-knappen til
a velge verdien for den aktuelle posisjonen.

Avslutte konfigurasjonsmodusen

Nar du er ferdig med a endre eller ga gjennom de nedven-
dige parametrene, trykker du pd START/SAVE-knappen.
Bruk NEXT ITEM-knappen til a velge ett av valgene for
“LAGRE” som vises nedenfor. Trykk deretter pa
START/SAVE-knappen igjen for & avslutte
konfigurasjonsprosessen.

B PERMANENT — ny innstilling overskriver tidligere
verdier i konfigurasjonsminnet.
B MIDLERTIDIG — skriveren bruker nye innstillinger

til den slds av. Nar den slés pa igjen, gar skriveren til-
bake til verdiene for PERMANENT.

Figur 17. Delux-frontpanel

B AVBRYT — skriveren foretar ingen endringer, og gar
tilbake til gjeldende innstillinger.

B L AST STANDARDER — alle verdiene gar tilbake
til fabrikkinnstillinger.

B LAST SISTE LAGR — skriveren opererer med
det siste lagrede verdisettet (enten permanent eller
midlertidig).

Folgende tabell inneholder parametrene for skriverkonfi-
gurasjon i den rekkefolgen de vises pa LCD-skjermen.
STANDARD-verdiene vises med fet skrift.

e

En stjerne vises @verst i venstre hjorne pa LCD-skjer-
men hvis den valgte verdien er forskjellig fra den som er
lagret i oyeblikket.

—— MERK: Standardverdien pa “1234" kan

[ﬁ legges inn hver gang det blir forespurt om

et passord under konfigurasjonsprosessen.

Verdien kan endres via programmeringskom-

mandoer som sendes til skriveren fra
vertsmaskinen.



MENY PARAMETER VALG
GENERELT OPPSETT | SPRAK Velger passende sprék for LCD-skjerm
M@RKHETSGRAD 0 til +30 (10)
RIV AV -120 til +120 (00)
UTSKRIFTSMODUS Riv av, Spol tilbake, Applikator, Kniv, Etikettskille
ETIKETTOPP -120 til +120 (+00)
LCD-JUST. 0til +19(10)
KOMMUNIKASJON | BAUD 110 til 38400 (9600)
(Krever passord) DATA-BIT 7 eller 8
PARITET Like, Ulike, Ingen
VERTSHANDTRYKK | Xon/Xoff eller DTR/DSR
PROTOKOLL Ingen, Ack-Nak, Zebra

SERIELL KOMM.

RS232, RS422/RS485, RS-485 vert til flere skrivere

NETTVERKS-ID

000 til 999

KOMMUNIKASJON

Normal-modus eller Diagnose

SKRIV UT LISTER FONTLISTE Trykk pa “+"” for a skrive ut liste
STREKKODELISTE Trykk pd “+" for & skrive ut liste
BILDELISTE Trykk pa “+" for & skrive ut liste
FORMATLISTE Trykk pd “+"” for & skrive ut liste
KONFIG.LISTE Trykk pd “+" for & skrive ut liste
VIS ALT Trykk pd “+" for & skrive ut alle listene
OPPSETT UTSKRIFTSMAT. Kontinuerlig eller Ikke-kontinuerlig
UTSKR.MAT. MATERIALSENSOR | Perforering eller Merke
UTSKRIFTSMETODE | Termisk overf. eller Dir. termisk
UTSKRIFTSBREDDE | Z4000 — opptil 104 mm (+ knappen endres fra mm til tommer eller
unkter,
26000 l opptil 168 mm (+ knappen endres fra mm til tommer eller
punkter)
KALIBRERING UT.MAT.OPPSTART | Velger handling for utskriftsmateriale — Kalibrer, Mat, Ingen

bevegelse, Lengde

HODE LUKKET

Velger handling for utskriftsmateriale — Kalibrer, Mat, Ingen

bevegelse, Lengde

KALIBR. MAN.

Trykk pd “+" for & aktivere kalibreringsprosessen

SENSORPROFIL

Trykk pa “+" for & aktivere utskrift av Sensorprofil

PERF.SENSOR.

UT.MAT.SENS.

F.BANDSENS.

UTS.MAT.-LED

F.BAND-LED

DISSE INNSTILLINGENE B@R BARE ENDRES AV EN AUTORISERT

SERVICETEKNIKER

Sla opp i Z Series Maintenance Manual for ytterligere informasjon om

disse innstillingene.

ZPL-KONTROLL
(Krever passord)

KONTROLLPREFIKS

Standard = 7E

FORMATPREFIKS

Standard = 5E

SKILLETEGN

Standard = 2C

ZPL-MODUS

ZPL eller ZPL 1l

Sla opp i ZPL Il Programming Guide for
ytterligere informasjon

AVANSERT
OPPSETT (Krever
passord)

MAT FRA BAKSIDE

Standard, Etter, Av, Fgr, 10 %, 20 %, 30 %, 40 %, 50 %, 60 %, 70 %,

80 %

MERK: Forskjellen mellom verdien som er lagt inn og 100 % fastsetter
mengden av innmating fra baksiden fgr neste etikett skrives ut. En
verdi pé 40, betyr for eksempel at 40 % av innmatingen bakfra skjer
etter at etiketten er fiernet eller avklipt. De resterende 60 % skjer for
neste etikett skrives ut. Verdien “Far” betyr at all innmating bakfra vil
skje fgr neste etikett skrives ut.

VENSTRE POS.

-9999 til +9999 (+000)

INITIALISER KORT

Denne parameteren gjgr det mulig 4 initialisere (slette) PCMCIA-kortet
som er installert pa den valgfrie PCMCIA-utgangen.

Trykk pd + for & initialisere. Deretter, hvis du ikke er sikker, trykker du
pa — for NEI, eller hvis du er sikker, trykker du pa + for JA.

INIT. FLASH-MIN

Denne parameteren gjgr det mulig & initialisere (slette) det valgfrie
ikke-flyktige minnet som er installert i skriveren.

Trykk pa + for & initialisere. Deretter, hvis du ikke er sikker, trykker du
pa - for NEI eller hvis du er sikker, trykker du pd + for JA




Selvtest nar skriveren slas pa

Hver gang du slér pa skriveren, utferer den en selvtest for
stromtilkobling (POST). Under denne testen slér indika-
torlampene pé frontpanelet seg av og pa for & vaere sikker
pé at alt virker som det skal. P4 slutten av denne selvtes-
ten er det kun POWER-lampen som er PA.

Nar denne selvtesten er ferdig, fores utskriftsmateriale til
riktig hvileposisjon. Kontinuerlig utskriftsmateriale antas
& veere ved riktig hvileposisjon.

Feiltilstander ved utskrift

Det kan veere flere feiltilstander som innvirker pa utskrif-
ten. Noen stopper utskriften helt opp, mens andre bare
rapporteres til operateren eller vertssystemet. En feiltil-
stand der skrivehodet er apent, stopper bevegelsen av
utskriftsmaterialet, mens for lav temperatur pa skriveho-
det ikke har noen innvirkning pa bevegelsen av
utskriftsmaterialet. Noen feiltilstander ma rettes for skri-
veren mater eller skrive ut etiketter igjen.

Tomt for papir, Tomt for f.band eller
Skrivehode apen

Feiltilstandene tomt for papir, tomt for fargebéand eller
skrivehode apent stopper skriveren eyeblikkelig. Etiketten
som skrives ut nar feilen oppstr, skrives bare delvis ut.
ERROR-lampen lyser kontinuerlig. PAUSE-lampen
kommer pa, og skriveren venter til feilene er fjernet og du
trykker pd PAUSE-knappen.

For hgy temperatur pa skrivehodet
Nar skrivehodet blir for varmt, stopper all utskrift, og
ERROR-lampen tennes. Skriveren venter til skrivehodet
er avkjelt til en akseptable temperatur for den starter pa
nytt.

For lav temperatur pa skrivehodet
Hvis skrivehodet er kaldere enn enskelig, stopper IKKE
skriveren, men ERROR-lampen tennes for a angi
feiltilstanden.

Skifte sikring

En sikring som operateren selv kan skifte, sitter rett under
av/pa-bryteren bak pa skriveren. Sikringen er en 3AG hur-
tigsikring med klassifiseringen 5 A/250 V.

For sikringen skiftes, skal av/pa-bryteren slas av og
stromledningen trekkes ut av kontakten.

Sett tuppen av en vanlig skrutrekker inn i sporet pa enden
av endedekselet til sikringsholderen. Trykk forsiktig inn
pé endedekselet og vri skrutrekkeren litt mot urviseren.
Endedekselet losner fra sikringsholderen, slik at du kan
skifte sikringen.

Gjer operasjonen motsatt ved installering av ny sikring.



SYMPTOM

DIAGNOSE

HANDLING

Indikatorlampene lyser aldri.

Strgmmen er ikke koblet til skriveren.

Kontroller om strgmledningen er koblet
til en strgmkilde som virker.

Sikringen er rgket.

Se under “Skifte sikring” for anvisninger
om hvordan sikringen skal skiftes.

Skriveren laser seg nar den kjgrer
selvtesten med noen eller alle
indikatorlampene pé.

Skriveren er ikke konfigurert pa riktig
maéte.

Se under selvtest for PAUSE- og
FEED-knappen og last fabrikkstandarder
pé nytt. Konfigurer deretter skriveren pa
nytt for arbeidsoppgaven. (Sla opp i
brukerh&ndboken for Z Series.)

Tabell 6. Feilsoking nar skriveren slis pa

SYMPTOM

DIAGNOSE

HANDLING

Skriveren stopper, bdde PAUSE- og
ERROR-indikatoren er pa.

Utskriftsmaterialet er ikke satt i, eller
ikke satt i pa riktig mate.

Sett i utskriftsmaterialet pa riktig
mate.

Ujustert materialsensor.

Sjekk posisjonen til materialsensoren.

Skriveren stopper, bade
PAUSE-indikatoren er pd og
ERROR-indikatoren blinker.

Feil fargeband eller fargeband er ikke
satt i.

Sett fargebandet i pa riktig mate.

Fargebandsensoren fungerer ikke.

Ring til en servicetekniker.

Skriveren stopper, bade
PAUSE-indikatoren er pd og
ERROR-indikatoren blinker.

Skrivehodet er ikke lukket ordentlig
igjen.

Lukk skrivehodet ordentlig igjen.

Sensoren for &pent skrivehode
fungerer ikke.

Ring til en servicetekniker.

Skriveren stopper, og
PAUSE-indikatoren blinker.

Skriveren er i avrivningsmodus, men
avrivningsutstyr er ikke installert.

Endre driftsmodus til & passe
sammen med arbeidsoppgaven.

Skriveren stopper, bdde PAUSE- og
ERROR-indikatoren er pa.

Elementer i skrivehodet er for varme.

Skriveren fortsetter utskriften nar
elementene i skrivehodet er avkjglt.

Punkter mangler i det
utskriftsomradet pa etiketten.

Elementer i skrivehodet holder pa &
gé i stykker. Problemer med
utskriftskvaliteten.

Skift skrivehodet.

Tap av utskriftsregistrering pa
etiketter.

Mulig problem med materialsensor.

Juster posisjonen til
materialsensoren, og ring til en
servicetekniker hvis det er ngdvendig.

Skriveren er innstilt for
ikke-kontinuerlig utskriftsmateriale,
men det er kontinuerlig
utskriftsmateriale i skriveren.

Sla opp under Skriverkonfigurasjon,
og innstill skriveren for riktig type
utskriftsmateriale.

Materialeskinnene er ikke riktig
justert.

Sett materialeskinnene i riktig
posisjon.

For mye forskyvning i registreringen
av toppen av skjema.

Feil utskriftsmateriale, eller feil
justeringer av materialsensor.

Sett i utskriftsmaterialet pa nytt, og
sjekk posisjonen til materialsensoren.

Lyse vertikale streker gar gjennom
alle etikettene.

Skittent skrivehode.

Rengjgr skrivehodet.

Defekte elementer i skrivehodet.

Skift skrivehodet.

Lys utskrift, eller ingen utskrift pa
venstre side av etiketten.

For lite trykk pa skrivehodet.

Juster skrivehodetrykket.

Tabell 7. Feilseking av skriveren




SYMPTOM

DIAGNOSE

HANDLING

Korte linjer som er utskrevet ved
45 grader i forhold til
etikettkanten péa venstre eller
hgyre side av etiketten.

For mye trykk pa skrivehodet.

Juster skrivehodetrykket.

Tynne gra streker pa blanke
etiketter i vinkler.

Krgllet fargeband.

Se under Krgllet fargebénd i denne
tabellen.

Lange spor med manglende
utskrift pa flere etiketter.

Krgllet fargeband.

Se under Krgllet fargebénd i denne
tabellen.

Skriveelementet er gdelagt.

Skift skrivehodet.

Skjeve etiketter, eller etiketter
som sitter fast i
etikettskillemodus.

Limet pa baksiden av etikettene er
arsaken til problemer med bevegelsen
av utskriftsmaterialet.

Utfgr vedlikehold, og rengjg@r skriveren.

Utskriftsmaterialet og underlagspapiret
er ikke ordentlig justert i skriveren.

Sjekk posisjonen til materialskinnen.

Krgllet fargeband.

Fargebandet er matet gjennom
skriveren pé feil mate.

Sett i fargebéndet pa nytt.

Feil innstilling for mgrkhetsgrad.

Innstill pa den laveste verdien som er
ngdvendig for god utskriftskvalitet.

Feil skrivehodetrykk.

Juster skrivehodetrykket pa nytt.

Utskriftsmaterialet mates ikke ordentlig.
Det gar fra side til side.

Juster materialskinnene pa nytt.

Feilregistrering av feiltrykk p& 1 til
3 etiketter.

Det ble trukket i utskriftsmaterialet da
motoren ikke var i bevegelse.

Apne og lukk skrivehodet, slik at det
kalibreres til & finne etikettlengden.

Feil posisjon pd materialsensor.

Juster posisjonen til materialsensoren.

Utskriftsmaterialet eller fargebandet er
satt i pa feil mate.

Sett i utskriftsmaterialet eller
fargebandet pa nytt.

Endringer i parameterinnstillinger
tradte ikke i kraft.

Parametrene er innstilt eller lagret pa
feil mate.

Last fabrikkstandardene pa nytt,
konfigurer skriveren pé nytt, sla
skriveren av og pa.

ZPL ble sendt til skriveren, men
ble ikke registrert.
DATA-indikatoren er av.

Kommunikasjonsparametrene eller
konfigurasjonsbryterne er innstilt pa feil
mate.

Sjekk og tilbakestill
kommunikasjonsparametrene hvis det
er ngdvendig.

Etiketter rives ikke av i det hele
tatt.

Skriveren er ikke i avrivningsmodus.

Konfigurer skriveren pa nytt.

Kniven kutter ikke etikettene med
rene kanter.

Kniven er skitten.

Rengjgr knivbladene.

Knivbladene er slgve.

Skift knivmodulen.

Skjeve etiketter, eller etiketter
som sitter fast i knivmodus.

Kniven er skitten.

Rengjgr knivbladene.

Etiketter setter seg fast i kniven,
eller etiketter kuttes mer enn én

gang.

Kniven er skitten.

Rengjgr knivbladene.

Etikettlengden er for kort

@k etikettlengden.

Skriveren Tomt for utskriftsmateriale. Sett i utskriftsmateriale.
1t ’ . . . . . . . .
;Xl;jg%r og For skrivere Utskriftsmaterialet setter seg fast i Fjern utskriftsmateriale, rengjgr
ERROR-indikat | Med installert kniven. knivmodulen hvis det er ngdvendig.
Kni
oren er pa. nv Knivmodulen er skitten. Rengjgr knivmodulen.

Tabell 8. Feilseking.
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In deze naslaggids vindt u algemene informatie voor het
installeren en bedienen van uw Zebra printer.

Software voor het voorbereiden van labels is verkrijgbaar
voor uw printer. Neem voor verdere informatie contact op
met uw groothandelaar of met Zebra Technologies
Corporation.

De onderhoudshandleiding van de Z Series™ (onder-
deelnr. 77450L) bevat de informatie die u nodig kunt
hebben om uw printer op de juiste wijze te onderhouden.

Aan de slag

Uitpakken
Bewaar de doos en al het verpakkingsmateriaal in geval
de printer verzonden moet worden.

Inspecteer de printer op mogelijke transportschade:
m Controleer alle buitenoppervlakken op schade.

®  Til de mediatoegangsdeur omhoog en inspecteer het
mediacompartiment op beschadiging.

Schade melden

Als u transportschade ontdekt, doet u het volgende:

m Stel onmiddellijk de vervoersmaatschappij op de
hoogte en dien een schaderapport in.

B Bewaar de doos en al het verpakkingsmateriaal voor
inspectie.

m Stel uw plaatselijke Zebra-groothandelaar op de
hoogte van de schade.

Zebra Technologies Corporation is niet aansprakelijk voor

enige schade opgelopen tijdens het vervoer van de printer
en de reparatie van deze schade wordt niet gedekt onder
haar garantiebepalingen. Elke schadeclaim dient bij de
vervoersmaatschappij te worden ingediend

Communicatie

Raadpleeg atbeelding 1. De Z Series™ printer wordt stan-

daard geleverd met zowel een Electronics Industries
Association (EIA) RS-232 seriéle data-interface (a) als
een bidirectionele parallelle interface (b) die voldoen aan
de IEEE1284 norm. De seriéle gegevensinterfaceconnec-
tor is ook voor zowel RS-485 singledrop als RS-485
multidrop communicatiemodes geconfigureerd.

Voeding van de printer

De voeding in de Z Series™ printer detecteert de netspan-
ning automatisch en werkt in het gebied van 90 tot 265 V
wisselstroom.

Raadpleeg afbeelding 1. Het wisselstroomnetsnoer heeft
een driepensconnector (vrouwtje) aan het ene uiteinde, die
in de bijbehorende connector (c) aan de achterkant van de
printer wordt aangesloten. Als het netsnoer niet bij uw
printer is geleverd, raadpleeg dan bijlage C van de
gebruikershandleiding.
WAARSCHUWING!! Gebruik voor de

——— veiligheid van personeel en

apparatuur altijd een driepensstekker

- met een massaverbinding naar de

—  wisselstroomvoeding.
Raadpleeg afbeelding 1. Controleer of de AAN/UIT-
schakelaar (d) in de stand UIT (O) staat voordat u de stek-
ker van het wisselstroomnetsnoer in een nabij stopcontact
steekt.

Afbeelding 1. Achteraanzicht van printer



Plaatsen van media

1. Raadpleeg afbeelding 2 en til het mediadeksel
omhoog.

2. Druk op de hendel Printkop open (e). [De printkop (f)
springt automatisch omhoog.]

3. Klap de media-aanvoergeleider (g) omlaag en schuif
deze zo ver mogelijk van het printerframe vandaan
naar buiten toe.

4. Schuif de mediageleider (h) zo ver mogelijk van het
printerframe vandaan naar buiten toe.

5. Bepaal welk type media voor uw toepassing nodig is
en welke opties uw printer heeft. Volg de juiste proce-
dure voor het plaatsen van rolmedia of kettingmedia.

Afbeelding 3. Plaatsen van rolmedia
(mode Afscheuren)

Plaatsen van kettingmedia (mode

Afscheuren)

1. Plaats voor het plaatsen van kettingmedia de media
achter de printer en raadpleeg afbeelding 4.

2. Voer de kettingmedia over de hangende drager voor
de media-aanvoer (i).

3. Klap de media-aanvoergeleider (g) omhoog en schuif
deze tegen de buitenrand van de media.

4. Voer de media onder de mediaspil (j) en de lintsensor
(k) door en aan de voorkant van de printer naar buiten

toe.
5. Schuif de mediageleider (h) tegen de buitenrand
van de media. @
Afbeelding 2. Plaatsen van media
Plaatsen van rolmedia (mode
Afscheuren)

1. Raadpleeg afbeelding 3. Plaats de rol media op de
hangende drager voor media-aanvoer (i) en druk hem
er helemaal op.

2. Klap de media-aanvoergeleider (g) omhoog en schuif
deze tegen de buitenrand van de mediarol aan.

3. Voer de media onder de mediaspil (j) en de lintsensor
(k) door en aan de voorkant van de printer naar buiten
toe.

4. Schuif de mediageleider (h) naar binnen totdat deze
tegen de buitenrand van de media ligt.

Afbeelding 4. Plaatsen van kettingmedia
(mode Afscheuren)



Plaatsen van rolmedia (optie
Oprollen/lostrekken met aandrijving)
Raadpleeg atbeelding 5. (Oprollen met aandrijving) of
afbeelding 6. (Lostrekken met aandrijving). Plaats de rol
media aan de hand van stap 1 t/m 4 van de instructies
voor Plaatsen van rolmedia (mode Afscheuren) en gebruik
vervolgens de onderstaande procedure.

1. Trek ongeveer ¢én meter media door de voorkant van
de printer.

2. (Voor Oprollen met aandrijving) Voer de media
omlaag over de mediaplaat (u), door het printerhuis
en onder de media-uitlijnspil (v).
(Voor Lostrekken met aandrijving) Til de media-
plaat (u) omhoog en draai deze naar voren. Verwijder
de labels van het rugpapier en voer het rugpapier over
de lostrekstang (w), naar beneden achter de media-
plaat (u), door het printerhuis en onder de
media-uitlijnspil (v). Plaats de mediaplaat weer in de
bedrijfsstand.

3. Draai de duimschroef los en schuif de oprolmediage-
leider (x) naar buiten naar het uiteinde van de spil en
draai deze naar de horizontale stand.

4. Plaats een lege mediakern op de oprolspil (y), wikkel

Afbeelding 6. Plaatsen van media (optie Lostrekken
met aandrijving)

3. Schuif de rol media/rugpapier van de spanspil af.

de media rond de kern en draai de spil tegen de klok Plaatsen van rolmedia (optie

in om het overtollige materiaal op de kern te Lostrekken)

wikkelen. Raadpleeg afbeelding 7. Plaats de rol media aan de hand
5. Draai de oprolmediageleider (x) naar de verticale van stap 1 t/m 4 van de instructies voor Plaatsen van rol-

stand, schuif deze tegen de media en draai de duim- media (mode Afscheuren) en gebruik de onderstaande

schroef vast die hem op zijn plaats vergrendelt. procedure.

1. Trek ongeveer 300 mm media door de voorkant van

V ijd di i
erwijderen van media/rugpapier de printer en verwijder alle labels van het rugpapier.

1. Draai de duimschroef los, schuif de oprolmediagelei-
der (x) naar buiten naar het uiteinde van de spil en
draai deze naar de horizontale stand.

2. Voer het rugpapier over de lostrekstang (w) en naar
beneden achter de mediaplaat (u).

3. Plaats de mediaplaat weer in de bedrijfsstand.

2. Snijd media/rugpapier af voor de plaats waar dit op
de spanspil gewikkeld wordt.

Afbeelding 7. Plaatsen van media (optie Lostrekken)

Afbeelding 5. Plaatsen van media (optie Oprollen met
aandrijving)



Plaatsen van rolmedia (optie Snijmes)

1. Raadpleeg afbeelding 8. Plaats de rol media aan de
hand van stap 1 t/m 4 van de instructies voor Plaatsen
van rolmedia (mode Afscheuren).

2. Controleer of de media door de snijmesmodule wordt
gevoerd

Afbeelding 8. Plaatsen van media (optie Snijmes)

Plaatsen van lint

——— OPGELET: Gebruik altijd lint dat breder is
& dan de media. De gladde achterzijde van het
=0 lint beschermt de printkop tegen slijtage.

T (Plaats voor direct thermisch printen geen

lint in de printer.)

1. Raadpleeg afbeelding 9 voor het plaatsen van het lint
en breng de segmenten van de lintaanvoerspil (1) in
lijn.

2. Plaats de rol op de lintaanvoerspil (1) en druk hem er
helemaal op.

3. Trek het uiteinde van het lint over de lintsensor (k),
onder de printkop (f) en omhoog over de lintgeleide-
plaat (m) heen.

4. Wikkel het lint enkele slagen met de klok mee op de
spanspil (n).

5. Houd bij het sluiten van de printkop het lint strak en
vrij van plooien, en in lijn met het merkteken van de
geleider nabij de linkerrand van de lintgeleideplaat.

Afbeelding 9. Plaatsen van lint

Verwijderen van lint

Draai voor het verwijderen van het lint de vrijgeefknop op
het uiteinde van de spanspil (n) tegen de klok in en schuif
het lint van de spil af.

Automatische kalibratie

De automatische kalibratie van de Z Series™ printer vindt
plaats bij het AANzetten en steeds wanneer de printer her-
stelt van een foutconditie. Open en sluit voor het wissen
van een fout de printkop en haal de printer uit de stand
PAUSE (PAUZE). De printer begint met automatisch kali-
breren als alle fouten zijn gewist.

De automatische kalibratie vindt niet plaats als het ZPL-
commando of de instelling op het luxe-voorpaneel voor
“Media Power Up” (Media aanzetten) of “Head Close”
(Kop gesloten) op “feed” (doorvoeren) of “no motion”
(geen beweging) is ingesteld. In die gevallen gaat de prin-
ter ervan uit dat de media op de correcte plaats zitten en
begint de printer te printen zonder te kalibreren.

@D



Werking van de mediasensor
Onderbroken media (labels, labels met inkepingen) heb-
ben een fysieke eigenschap (inkeping, zwart merkteken,
tussenruimte tussen gestanste labels enz.) die de plaats
aangeeft waar het label begint. De mediasensor moet zich
op de juiste plaats bevinden om deze indicator te kunnen
detecteren.

Continue media bevatten gewoonlijk geen indicatoren die
het begin van een label aangeven. De labellengte moet
worden opgegeven door commando’s die naar de printer
worden gestuurd.

Als u gebruik maakt van ZPL II, neem dan een com-
mando voor labellengte (*LL) in elk labelformaat op dat u
naar de printer stuurt (raadpleeg uw ZPL II programmeer-
gids). Als u gebruik maakt van andere software, raadpleeg
dan de instructies die bij die software zijn geleverd.

Plaats van de mediasensor

1. Raadpleeg afbeelding 10. Zet de wisselstroomvoe-
ding AAN terwijl de printkop open is.

2. Zoek de hendel om de mediasensor in de juiste posi-
tie te brengen (p) op.

3. Onderbroken media — Beweeg de hendel over de
breedte van de media om de sensor (0) op één lijn te
brengen met de indicator die aangeeft waar het label
begint. De gloed van het rode LED door de media
heen helpt om de sensor in de juiste positie te
brengen.

Continue media — Breng de sensor (0) ergens onder
de media zodat een “Out-of-Media” (Media op) con-
ditie gedetecteerd kan worden.

4. Zorg dat de media en het lint juist geplaatst zijn en
sluit de printkop.

Afbeeldin:

¢ 10. Juist plaatsen van sensor



Toetsen op het voorpaneel

Toets Feed (Doorvoeren)
Voert één blanco label door.

Toets Pause (Pauze)
Stopt het printen en start het opnieuw.

Toets Cancel (Annuleren)

Werkt alleen wanneer de printer in de stand Pauze staat.
Het labelformaat dat op dat moment geprint wordt, wordt
geannuleerd. Als op dat moment geen labelformaat wordt
geprint, wordt de eerstvolgende die geprint zal worden,
geannuleerd. Als geen labelformaten opgeslagen zijn,
wordt de toets CANCEL (ANNULEREN) genegeerd.
Als de toets CANCEL (ANNULEREN) langer dan 3
seconden ingedrukt wordt gehouden, verwijdert de printer
alle ontvangen labelformaten en keert hij naar de stand
Vrij terug.

LED’s op het voorpaneel

De LED’s op het voorpaneel geven de status van de prin-
ter aan.

POWER (AAN) LED

Het POWER LED is AAN wanneer de printer AAN staat.

DATA (GEGEVENS) LED

Het DATA LED is normaliter UIT. Wanneer gegevens

worden ontvangen, gedraagt het LED zich als volgt:

m KNIPPERT LANGZAAM — De printer kan niet meer
gegevens van de host ontvangen

B KNIPPERT SNEL — De printer ontvangt gegevens

B LED AAN — Er worden geen gegevens ontvangen — het
verwerken of printen van gegevens is nog aan de gang

Het DATA LED knippert één keer wanneer de toets

CANCEL wordt ingedrukt en een formaat succesvol is

geannuleerd.

ERROR (FOUT) LED

Het ERROR LED is normaliter UIT. Wanneer een fout
optreedt die een onderbreking in het printen veroorzaakt,
gedraagt het LED zich als volgt:

B KNIPPERT LANGZAAM — Waarschuwing Lint in,
waarschuwing temperatuur te laag of foutmelding
temperatuur te hoog

m KNIPPERT SNEL — Printkop open

B LED AAN — Media op, lint op of foutmeldingen voor
het snijmes

Het soort fout wordt weergegeven op het LCD-scherm.

QA

Y Zebra

Afbeelding 11. Standaard voorpaneel

| FRINTER READ
aie

Afbeelding 12. Luxe-voorpaneel

PAUSE (PAUZE) LED

Wanneer dit LED AAN is, heeft de printer alle printactivi-
teiten gestopt. Als de printer bezig is met printen wanneer
een PAUZE-conditie wordt verzocht, gaat het LED aan
het einde van het huidige label AAN.

In de bedrijfsmode Lostrekken knippert het PAUSE LED
wanneer het label verwijderd kan worden. Er wordt niet
geprint wanneer de printer in de bedrijfsmode Lostrekken
staat en de optie Lostrekken niet is geinstalleerd.



Reinigen

— . OPGELET: Gebruik uitsluitend de aange-
/A& geven reinigingsmiddelen. Zebra Technolo-
= gies Corporation aanvaardt geen enkele

aansprakelijkheid voor schade die veroor-

zaakt wordt door andere reinigingsmateria-

len die op de Z Series™ printer worden

gebruikt.

Tabel 1 geeft een aanbevolen reinigingsschema weer.
Wattenstokjes, verzadigd met 70% isopropylalcohol, zijn
verkrijgbaar bij uw Zebra groothandelaar als set voor pre-
ventief onderhoud (onderdeelnummer 01429).

Reinigen van de buitenkant

Reinig de buitenkant van de printer met een niet-plui-
zende doek. Gebruik geen bijtende, schurende reinigings-
of oplosmiddelen. Gebruik zonodig een weinig zacht rei-
nigingsmiddel of bureaubladreiniger.

Reinigen van de binnenkant

Verwijder opgehoopt vuil en papiervezels met een zachte
borstel en/of een stofzuiger uit de binnenkant van de prin-
ter. Inspecteer dit gebied na elke vier rollen media.

Reinigen van de printkop en geleiderol
Een onregelmatige printkwaliteit, zoals lege plekken in de
barcode of grafische voorstellingen, kunnen wijzen op een
vuile printkop. Voer voor de beste resultaten na elke rol
inktlint de volgende reinigingsprocedure uit.

———— OPMERKING: Als u de printer tijdens het

'G reinigen van de printkop AAN laat staan,

2 blijven alle labelformaten, beelden en
— tijdelijke parameterinstellingen bewaard.
Raadpleeg afbeelding 13 en voer de volgende stappen uit:

1. Open de mediacompartimentsdeur.

2. Open de printkop door op de hendel Printkop open
(e) te drukken.

3. Verwijder media en lint (indien aanwezig).
Til de printkop met de hand omhoog en veeg met een
met alcohol doordrenkt wattenstokje van het ene naar
het andere einde langs de printelementen van de
printkop (q). (De printelementen bevinden zich bin-
nen de bruine strip vlak achter de chroom strip op de

printkop.) Wacht een paar seconden tot het oplosmid-
del verdampt is.

drukgevoelige media del op basis van

citrusvruchten

GEBIED METHODE TUSSENPOOS
Zie afbeelding 13 voor verwijzing naar Na elke rol media (of 150 m kettingmedia) bij printen in
onderdelen. directe thermische mode.
Prinko (g Acohol | Ne ke o ot o peten
Geleiderol (r) Alcohol
Mediasensor (p) Blazen
Mediabaan Alcohol
Lintsensor (k) Blazen
Lintbaan Alcohol
Snijmes Voor snijden van continue,| Lijmverwijdermid- | Na elke rol media of vaker, afhankelijk van uw toepassingj|

en media.

Voor snijden van labels of | Alcohol en blazen

rugpapier van labels

Na elke 2 of 3 rollen media.

afbeelding 7.

Afscheur/lostrekstang Alcohol Eenmaal per maand.

Lostrekblad Alcohol Na elke rol media of vaker, afhankelijk van uw toepassingj
en media.

Sensor Label beschikbaar (z) Zie Blazen Eenmaal per half jaar.

Tabel 1. Aanbevolen reinigingsschema
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Afbeelding 13. Reinigen van printkop en geleiderol

5. Draai de geleiderol (r) en maak deze grondig schoon
met een met alcohol doordrenkt wattenstokje.

6. Borstel/stofzuig alle opgehoopte papiervezels en stof
weg van de media- en lintbaan.

Smering
~ . OPGELET! Op deze printer mag geen en-
& kel soort smeermiddel worden gebruikt!
— Sommige smeermiddelen beschadigen de
afwerking en de mechanische onderdelen

binnenin de printer.

Afstellen van de printkopdruk
De printkopdruk kan worden afgesteld om de beste print-
kwaliteit te verzekeren. De hoeveelheid druk die nodig is
op de printkop, wordt bepaald door de soort en dikte van
de media alsook door de mediabreedte.

Raadpleeg afbeelding 14 en draai de drukafstelwijzers (s
en t) met de klok mee om de druk te verhogen of tegen de
klok in om de druk te verlagen.

Als de media smal zijn, kan het nodig zijn de druk aan

de rechterkant te verlagen om de druk over het onge-
bruikte gebied van de printkop tot een minimum terug

te brengen.

Afbeelding 14. Afstellen van printkopdruk

Media-uitlijning
Oprollen/lostrekken met
aandrijving

De media-uitlijnspil zorgt ervoor dat de media of het rug-
papier op de juiste wijze op de spanspil worden
gewikkeld.

Raadpleeg afbeelding 15. Draai de afstelwijzer (v) met de
klok mee om media/rugpapier meer naar links uit te
lijnen.

Draai de wijzer tegen de klok in om media/rugpapier meer
naar rechts uit te lijnen.

Afbeelding 15. Media-uitlijning Oprollen/lostrekken
met aandrijving



Technische gegevens van inktlinten

TECHNISCHE GEGEVENS INKTLINTEN Z4000™ PRINTER Z6000™ PRINTER
Lintbreedte (Zebra raadt aan inktlint te Min. 23,9 mm (0,94") 39.9 mm (1,57")
gebruiken dat minstens even breed is als de Max
media om de printkop tegen slijtage te ' 110 mm (4,3") 174 mm (6,85")
beschermen.)

Standaardlengten | verhouding media-lintrol 2:1 300 m (984')
verhouding media-lintrol 3:1 450 m (1476')

Binnendiameter lintkern 25,4 mm (1,0")

Max. diameter lintrol 81,3 mm (3,20")

Tabel 2. Technische gegevens van inktlinten

Technische gegevens van media

TECHNISCHE GEGEVENS MEDIA Z4000™ PRINTER Z6000™ PRINTER
Totale mediabreedte | Max. 115 mm (4,5") 178 mm (7,0")
Min. 12,7 mm (0,50") 25,4 mm (1,0")
Labellengte Max. Zie “Technische gegevens printen” in de
Gebruikershandleiding.
Min. Mode Afscheuren 12,7 mm (0,5")
Mode Oprollen 12,7 mm (0,5")
Mode Lostrekken 19,1 mm (0,75")
Mode Snijmes 19,1 mm (0,75")
apapen oo | nikopdrak eventuce bigesteld worden] 0,23 mm (0,009")
Min. 0,058 mm (0,0023")
Kernformaat 76,2 mm (3,0")
Max. roldiameter 203 mm (8,0")
Ruimte tussen labels Max. 4 mm (0,157")
Min. /Bij voorkeur 3 mm (0,118")] 2 mm (0,079")
Inkepingformaat kaartje/label (breedte x lengte) 6 mm (0,236") x 3.0 mm (0,12")

Drukgevoelige media: rugpapier dient vrij van voorbedrukking te zijn (met uitzondering van zwarte merktekens) en er
wordt aangeraden een dikte van 3,2 mm [25 kg (55 Ib) papier] niet te overschrijden.

Tabel 3. Technische gegevens van media

Opmerking: Technische gegevens kunnen
"C?‘ zonder voorafgaande kennisgeving worden
- gewijzigd.



Algemeen

De Z Series™ printer heeft één van de twee verschillende
soorten voorpanelen. Het luxe-voorpaneel bevat een LCD
(Liquid Crystal Display), het standaard voorpaneel heeft
deze echter niet. Het LCD op het luxe-voorpaneel geeft de
parameters tijdens het configuratieproces weer. Voor die
printers met het standaard voorpaneel worden twee series
van acht miniatuurschakelaars aan de binnenkant van de
toegangsdeur tot het voorpaneel van de printer gebruikt
om de printer te configureren.

De Z Series™ printer is uitgerust met zowel seriéle als
parallelle interfaces voor gegevensoverdracht, waardoor
er twee mogelijkheden zijn om labelformaten naar de
printer te sturen.

Printerconfiguratie (standaard
voorpaneel)

OPMERKING: Raadpleeg voor het

G? configureren van een Z Series™ printer met
het optionele luxe-voorpaneel de informatie
die verderop in dit hoofdstuk staat.

Parameters voor seriéle communicatie
Raadpleeg afbeelding 16. Wanneer gebruik wordt
gemaakt van seriéle communicatie, moeten de schakelaars
van serie 1 (links) aan de binnenkant van de deur van het
voorpaneel afgestemd zijn op de communicatieparameters
van uw host-computer. Bij levering door de fabriek staan
alle schakelaars in de stand OMHOOG. Hierdoor is de
printer vooringesteld op de karakteristieke PC-omgeving
— 9600 baud, 8 databits, geen pariteit en X-aan/X-uit
handshake.

Als de instellingen van de printer veranderd moeten
worden om ze op die van de host-computer af te stemmen,
raadpleeg dan Tabel 4. Als u de instellingen van de host-
computer niet weet, raadpleeg dan de instructichandlei-
ding die bij de computer is geleverd.

OPMERKING: De printer detecteert automa-
tisch of een parallelle communicatiekabel
(ﬁ afkomstig van uw host-computer is aangeslo-
ten. De schakelaars van serie 1 en schakelaar
7 en 8 van serie 2 hebben geen invloed op de
parallelle interface voor gegevensoverdracht.

Afbeelding 16. Standaard voorpaneel

Bedrijfsmodes

Gebruik de schakelaars van serie 2 (rechts) om de
bedrijfsmodes van de printer te kiezen. Bij levering
door de fabriek staan alle schakelaars in de stand
OMHOOG. Hierdoor is de printer vooringesteld op de
meest gebruikte bedrijfsmodes — mode Afscheuren,
Onderbroken media, Thermische transfer en RS-232
seriéle communicatie.



Tabel 4. Schakelaarinstellingen van serie 1

Als uw printer is uitgerust met een optie zoals oprollen,

Toets Label Position (labelpositie)

BAUDRATE SCHAK. 1 | SCHAK. 2 | SCHAK. 3 DIPSCHAKELAAR ZPL-REGELING SCHAK.1
9600 OMHOOG | OMHOOG | OMHOOG Dipschakelaars 2-6 onderdrukken ZPL OMHOOG
19200 OMLAAG | OMHOOG | OMHOOG ZPL onderdrukt dipschakelaars 2-6 OMLAAG
28800 OMHOOG | OMLAAG | OMHOOG PRINTMODE SCHAK. 2 SCHAK. 3
38400 OMLAAG | OMLAAG | OMHOOG Afscheuren OMHOOG OMHOOG

600 OMHOOG | OMHOOG | OMLAAG Lostrekken OMLAAG | OMHOOG
1200 OMLAAG | OMHOOG | OMLAAG Snijmes OMHOOG | OMLAAG
2400 OMHOOG | OMLAAG | OMLAAG Oprollen OMLAAG | OMLAAG
4800 OMLAAG | OMLAAG | OMLAAG MEDIATYPE SCHAK. 4 SCHAK. 5
DATABITS SCHAK. 4 Onderbroken baan - -
8 Databits OMHOOG detecteren OMHOOG OMHOOG
7 Databits OMLAAG
HANDSHAKE | SCHAK. 5 O etoctoren <" | OMHOOG | OMLAAG
XAAN/XUIT OMHOOG Continu OMLAAG OMLAAG
DTRDSR . OMLAAG PRINTMETHODE SCHAK. 6
PARITEIT SCHAK. 6 | SCHAK. 7 Thermische transfer OMHOOG
Pariteit uit OMHOOG | OMHOOG Direct thermisch OMLAAG
Even OMLAAG | OMHOOG
Oneven OMHOOG | OMLAAG SERIELE COM. MODE SCHAK. 7 SCHAK. 8
Pariteituit__ | OMLAAG | OMLAAG RS-232 OMHOOG | OMHOOG
FOUTDETECTIE | SCHAK. 8 RS-485 smql.edrop OMLAAG OMHOOG
uIT OMHOOG RS-485 multlclrop OMI;AAG OMI;AAG
LA QULAAS Tabel 5. Schakelaarinstellingen van serie 2

lostrekken of snijmes, of als voor uw toepassing een
andere printmethode of mediatype nodig is, raadpleeg dan
Tabel 5 voor de juiste schakelaarinstellingen van serie 2.

U kunt op elk gewenst moment een afdruk van de printer-
configuratie krijgen door de zelftest van de toets
CANCEL (ANNULEREN) uit te voeren. Zie het hoofd-
stuk “Opsporen en oplossen van storingen”.

Bedieningstoetsen van standaard
voorpaneel

Als u de printdonkerheid, de labelpositie of de beeldposi-
tie op het label wilt bijstellen, gebruik dan de volgende
bedieningstoetsen aan de binnenkant van de deur van het
voorpaneel.

Toets Print Darkness (donkerheid)

Druk deze toets in (LED gaat AAN) om de instelling van
de donkerheid te wijzigen door de toetsen PLUS (+) of
MIN (-) in te drukken. Elke keer dat de toets + of — wordt
ingedrukt, verandert de instelling één stapje. Druk de toets
Print Darkness een tweede keer in om de nieuwe instel-
ling op te slaan. De instelling van de donkerheid loopt
van nul (0) tot 30.

Druk deze toets in (LED gaat AAN) om de positie-instel-
ling Label afscheuren/afsnijden te wijzigen door de
toetsen (+) of (-) in te drukken. Elke keer dat de toets +

of — wordt ingedrukt, verandert de instelling met vier
stippenrijen. Druk de toets Label Position een tweede keer
in om de nieuwe instelling op te slaan. Bij de standaard-
waarde kan de instelling +120 of -120 stippenrijen
worden gewijzigd.

Toets Image Position (beeldpositie)

Druk deze toets in (LED gaat AAN) om de beeldpositie-
instelling te wijzigen door de toetsen (+) of (-) in te druk-
ken. Elke keer dat de toets + of — wordt ingedrukt,
verandert de instelling met vier stippenrijen. Druk de toets
Image Position een tweede keer in om de nieuwe instel-
ling op te slaan. Bij de standaardwaarde kan de instelling
+120 of -120 stippenrijen gewijzigd worden.



Printerconfiguratie
(luxe-voorpaneel)

Bedieningstoetsen van
luxe-voorpaneel

Raadpleeg afbeelding 17. Door de deur op het voorpaneel
te openen krijgt u toegang tot de bedieningstoetsen die
voor het configureren van de bedrijfseigenschappen van
de printer worden gebruikt. De Liquid Crystal Display
(LCD) laat de menu’s zien terwijl u het configuratieproces
doorloopt.

De configuratiereeks bestaat uit een serie menu’s en
prompts met programmeerbare parameters voor elke
menulijst.

Toets START/SAVE (STARTEN/OPSLAAN)
Druk deze toets in om in de configuratiemode te komen.

Toets NEXT MENU (VOLGENDE MENU)
Druk deze toets in om de hoofdmenukoppen te doorlopen.

Toets NEXT ITEM (VOLGENDE ITEM)

Als het juiste hoofdmenu eenmaal zichtbaar is op het
LCD-scherm, kan de toets NEXT ITEM gebruikt worden
om de configuratieprompts voor dat menu te doorlopen.
Wanneer het juiste item wordt weergegeven, worden de
toetsen PLUS (+) en MIN (-) gebruikt om de instelling
voor dat item te kiezen.

Toets PLUS (+)

Druk deze toets in om de waarde van het op het LCD
geselecteerde item te verhogen.

Toets MIN (-)

Druk deze toets in om de waarde van het op het LCD
geselecteerde item te verlagen.

OPMERKING: Wanneer u specifieke
numerieke waarden invoert, gebruik dan de
toets MIN om de cijferpositie en de toets PLUS
om de waarde voor die positie te kiezen.

Verlaten van de configuratiemode

Als u klaar bent met het wijzigen of doornemen van de

nodige parameters, druk dan de toets START/SAVE

(STARTEN/OPSLAAN) in. Gebruik de toets NEXT

ITEM (VOLGENDE ITEM) om een van de onderstaande

keuzes “SAVE” (OPSLAAN) te kiezen; druk vervolgens

de toets START/SAVE weer in om het configuratieproces
te beéindigen.

B PERMANENT — nieuwe instellingen overschrijven
vroegere waarden in het configuratiegeheugen.

B TEMPORARY (TIJDELIJK) — de printer werkt met
de nieuwe instellingen totdat de voeding uitgeschakeld
wordt; wanneer de voeding opnieuw ingeschakeld
wordt, keert de printer terug naar de PERMANENTE
waarden.

Afbeelding 17. Luxe-voorpaneel

B CANCEL (ANNULEREN) — de printer voert geen
wijzigingen uit en keert terug naar de huidige
instellingen.

B LOAD DEFAULTS (STANDAARDINSTELLINGEN
LADEN) — alle waarden keren terug naar de
fabrieksinstellingen.

B LOAD LAST SAVE (LAATST OPGESLAGEN
WAARDEN LADEN) — de printer werkt met de
laatste set opgeslagen waarden (ofwel permanent
ofwel tijdelijk).

De volgende tabel geeft de configuratieparameters van

de printer weer in de volgorde waarin ze op het LCD-

scherm verschijnen. De STANDAARDwaarden staan vet
gedrukt.

Er verschijnt een sterretje (*) in de linker bovenhoek van

het LCD als de gekozen waarde verschilt van de momen-

teel opgeslagen waarde.

——— OPMERKING: De standaardwaarde “1234"
EG kan altijd worden ingevoerd wanneer tijdens
het configuratieproces naar een wachtwoord
— wordt gevraagd. Deze waarde kan worden
veranderd via programmeercommando’s die
van de host-computer naar de printer worden
gestuurd.

@D



MENU PARAMETER KEUZES
ALG. INSTELLING TAAL Kies de juiste taal voor het LCD-scherm
DONKERHEID 0 tot +30 (10)
AFSCHEUREN -120 tot +120 (00)
PRINTMODE Afscheuren, oprollen, aanbrengrol, snijmes, lostrekken
BOVENK. LABEL -120 tot +120 (+00)
LCD BIJSTEL 0 tot +19 (10)
COMMUNICATIE BAUD 110 tot 38400 (9600)
(wachtwoord vereist) | DATABITS 70f 8
PARITEIT Even, oneven, geen
HANDSHAKE HOST Xaan/Xuit of DTR/DSR
PROTOCOL Geen, Ack-Nak, Zebra
SERIELE COMM RS232, RS422/RS485, RS485 multidrop
NETWERK-ID 000 tot 999
COMMUNICATIE Normale mode of diagnose
PRINTLIJSTEN LIJST FONTS Druk op “+” om lijst te printen

LIJST BARCODES

Druk op “+” om lijst te printen

LIJST BEELDEN

Druk op “+” om lijst te printen

LIJST FORMATEN

Druk op “+"” om lijst te printen

LIJST INSTELLING

Druk op “+” om lijst te printen

LIJST VAN ALLES

Druk op “+"” om alle lijsten te printen

MEDIA-INSTELLING

MEDIATYPE

Continu of onderbroken

SENSORTYPE

Baan of merkteken

PRINTMETHODE

Thermische transfer of direct thermisch

PRINTBREEDTE

Z4000 — Maximaal 104 mm (toets + wijzigt van mm in inch of
stippen)

76000 — Tot maximaal 168 mm (toets + wijzigt van mm in inch of
stippen)

KALIBRATIE

MEDIA AANZETTEN

Kies mediahandeling — kalibratie, doorvoeren, geen beweging, lengte

KOP GESLOTEN

Kies mediahandeling — kalibratie, doorvoeren, geen beweging, lengte

HAND-KALIBREREN

Druk op “+” om het kalibratieproces aan te zetten

SENSORPROFIEL

Druk op “+” voor een afdruk van sensorprofiel

BAANSENSOR DEZE INSTELLINGEN MOGEN UITSLUITEND GEWIJZIGD WORDEN
MEDIASENSOR DOOR EEN BEVOEGDE ONDERHOUDSTECHNICUS.
LINTSENSOR. Raadpleeg de Z Series onderhoudshandleiding voor verdere
MEDIA-LED informatie omtrent deze instellingen.
LINT-LED

ZPL-REGELING BESTURINGSPREFIX | Standaardinstelling = 7E

(wachtwoord vereist) | FORMAATPREFIX Standaardinstelling = 5E | Raadpleeg de ZPL Il programmeergids

BEGRENZINGSTEKEN

Standaardinstelling = 2C | voor meer informatie.

ZPL-MODE

ZPL of ZPL I

GEAVANC INSTELNG
(wachtwoord vereist)

TERUGVOEREN

Standaardinstelling, na, uit, voér, 10%, 20%, 30%, 40%, 50%, 60%,
70%, 80%

OPMERKING: Het verschil tussen de ingevoerde waarde en 100%
legt vast hoever er teruggevoerd wordt voordat het volgende label
wordt geprint. Een waarde van 40 betekent bijvoorbeeld dat 40%
van het terugvoeren plaats vindt nadat het label verwijderd of
afgesneden is. De resterende 60% vindt plaats voordat het volgende
label wordt geprint. Een waarde “voor” betekent dat al het
terugvoeren plaats vindt voordat het nieuwe label wordt geprint.

LINKER STAND

-9999 tot +9999 (+000)

KAART INITIALIS

Met deze parameter kunt u de PCMCIA-kaart die in de optionele
PCMCIA-poort is geinstalleerd, initialiseren (wissen).

Druk op + om te initialiseren. Druk vervolgens, als u niet zeker bent,
op - voor NEE, of, als u zeker bent, druk dan op + voor JA.

FLASH-GEH INIT

Met deze parameter kunt u het optionele, vaste geheugen dat in de
printer is geinstalleerd, initialiseren (wissen).

Druk op + om te initialiseren. Druk vervolgens, als u niet zeker bent,
op —voor NEE_of als u zeker bent, druk dan op + voor JA.




Opstart-zelftest

Een opstart-zelftest (Power On Self-Test, POST) wordt
elke keer uitgevoerd dat de printer wordt AANgezet. Tij-
dens deze test gaan de LED’s van het voorpaneel AAN en
UIT om er zeker van te zijn dat ze goed werken. Aan het
eind van deze zelftest blijft alleen het POWER (AAN)
LED branden.

Zodra de opstart-zelftest voltooid is, worden de media tot
de juiste ruststand doorgevoerd. Continue media worden
geacht in de juiste ruststand te zijn.

Foutcondities voor het printen

Er zijn een aantal foutcondities die invloed hebben op het
printen. Sommige stoppen het printproces volledig, terwijl
andere alleen aan de operator of het host-systeem worden
gemeld. Een foutconditie Printkop open stopt de bewe-
ging van de media, terwijl de fout Temperatuur printkop
te laag geen invloed op de beweging van de media heeft.
Sommige foutcondities moeten gecorrigeerd worden
voordat de printer weer labels doorvoert of print.

Papier op, Lint op of Kop open

Een foutconditie Papier op, Lint op of Kop open stopt de
printer onmiddellijk. Het label dat op het moment wordt
geprint waarop de foutconditie optreedt, wordt slechts
gedeeltelijk geprint. Het ERROR (FOUT) LED brandt
ononderbroken. Het PAUSE (PAUZE) LED is AAN en de
printer wacht tot de fouten gewist zijn en de toets PAUSE
ingedrukt is.

Temperatuur printkop te hoog

Wanneer de printkop te heet wordt, stopt al het printen en
het ERROR (FOUT) LED gaat AAN. De printer wacht
totdat de printkop tot een acceptabele temperatuur is afge-
koeld alvorens opnieuw te starten.

Temperatuur printkop te laag

Als de printkop kouder dan wenselijk is, stopt de printer
NIET maar het ERROR LED gaat AAN om de foutcondi-
tie aan te geven.

Vervangen van zekering

Een door de gebruiker vervangbare wisselstroomzekering
bevindt zich vlak onder de aan/uitschakelaar aan de ach-
terkant van de printer. De vervangingszekering is een
3AG snel doorsmelt-type met een nominale stroom van

5 A/250 V wisselstroom.

Zet de aan/uitschakelaar UIT en haal de stekker van het
netsnoer uit het stopcontact voordat u de zekering
vervangt.

Voor het vervangen van de zekering steekt u de punt van
een platte schroevendraaier in de gleuf in het uiteinde van
de einddop van de zekeringhouder. Druk de einddop een
beetje naar binnen en draai de schroevendraaier een beetje
tegen de klok in. De einddop komt los van de zekering-
houder en nu kan de zekering verwijderd worden.

Draai voor het installeren van een nieuwe zekering de
volgorde om.



SYMPTOOM

DIAGNOSE

HANDELING

Alle LED’s branden nooit

Stroom naar printer niet
ingeschakeld

Controleren of het netsnoer aangesloten
is op een werkende spanningsbron

Defecte wisselstroomzekering

Vervangen van zekering raadplegen voor
vervangingsprocedures.

Printer raakt geblokkeerd wanneer de
opstart-zelftest wordt uitgevoerd met
sommige of alle LED’s AAN

Printer niet juist geconfigureerd

De Zelftest van de toetsen PAUSE
(PAUZE) en Feed (DOORVOEREN)
raadplegen en de fabrieksinstellingen
opnieuw laden; vervolgens de printer
opnieuw configureren voor de
toepassing (Raadpleeg de
Gebruikershandleiding van de Z Series).

Tabel 6. Opsporen en oplossen van storingen met de printer AAN

SYMPTOOM

DIAGNOSE

HANDELING

Printer stopt, PAUSE LED en ERROR
LED beide AAN.

Media onjuist of niet geplaatst.

Media correct plaatsen.

Onjuist afgestelde mediasensor.

Positie van de mediasensor
controleren.

Printer stopt, PAUSE LED AAN en
ERROR LED KNIPPERT.

Lint onjuist of niet geplaatst.

Lint correct plaatsen.

Defecte lintsensor.

Een onderhoudstechnicus
waarschuwen.

Printer stopt, PAUSE LED AAN en
ERROR LED KNIPPERT.

Printkop is niet geheel gesloten.

Printkop volledig sluiten.

Defecte sensor Printkop open.

Een onderhoudstechnicus
waarschuwen.

Printer stopt, PAUSE LED KNIPPERT.

Printer in mode Lostrekken en
geen optie Lostrekken
geinstalleerd.

Bedrijfsmode van printer aanpassen
aan toepassing.

Printer stopt, PAUSE LED en ERROR
LED beide AAN.

Printkopelement is oververhit.

Printer begint weer te printen wanneer
het printkopelement afgekoeld is.

Stippen ontbreken in het geprinte
gebied van het label.

Printkopelement raakt defect.
Problemen met printkwaliteit.

Printkop vervangen.

Verlies van printregistratie op labels.

Mogelijk probleem met
mediasensor.

Positie mediasensor afstellen en zo
nodig een onderhoudstechnicus
waarschuwen.

Printer ingesteld voor onderbroken
media, maar continue media
geplaatst.

Printerconfiguratie raadplegen en
printer instellen voor correcte media.

Onijuist afgestelde mediageleiders.

Mediageleiders opnieuw in de juiste
positie plaatsen.

Buitensporige verticale drift in
registratie van bovenkant formulier.

Onjuiste media geplaatst of
mediasensorafstellingen.

Media opnieuw plaatsen en positie van
mediasensor controleren.

Lichte verticale strepen die door alle
labels lopen.

Vuile printkop.

Printkop reinigen.

Defecte printkopelementen.

Printkop vervangen.

Licht printen of niet printen aan de
linker- of rechterkant van het label.

Te weinig printkopdruk.

Printkopdruk afstellen.

Tabel 7. Opsporen en oplossen van storingen in de printer




SYMPTOOM

DIAGNOSE

HANDELING

Korte geprinte lijnen 45° t.o.v.
labelrand aan linker- of
rechterkant van label.

Te hoge printkopdruk.

Printkopdruk afstellen.

Dunne grijze lijnen op blanco
labels bij hoeken.

Plooien in lint.

Zie Plooien in lint in deze tabel.

Lange sporen van
ontbrekende print op
verschillende labels.

Plooien in lint.

Zie Plooien in lint in deze tabel.

Printelement beschadigd.

De printkop vervangen.

Scheef getrokken of op elkaar
geplakte labels in mode
Lostrekken.

Lijmmateriaal van achterkant van labels
veroorzaakt problemen met
mediabeweging.

Onderhoud uitvoeren en de printer
reinigen.

Media en rugpapier niet goed uitgelijnd in
printer.

Posities van mediageleider controleren.

Plooien in lint.

Lint verkeerd door printer gevoerd.

Lint opnieuw installeren.

Verkeerde donkerheidsinstelling.

Instellen op de laagst mogelijke waarde,
nodig voor een goede printkwaliteit.

Verkeerde printkopdruk.

Printkopdruk bijstellen.

Media worden niet goed doorgevoerd,
lopen van de ene naar de andere kant.

Mediageleiders bijstellen.

Verkeerde registratie en print
van 1 tot 3 labels.

Aan de media werd getrokken toen de
motor niet werkte.

De printkop openen en sluiten zodat deze
word gekalibreerd om de labellengte te
vinden.

Verkeerde positie van mediasensor.

Mediasensor verplaatsen.

Media of lint verkeerd geplaatst.

Media en lint opnieuw plaatsen.

Wijzigingen in
parameterinstellingen waren
niet van kracht.

Parameters verkeerd ingesteld of
opgeslagen.

Fabrieksinstellingen opnieuw laden,
printer opnieuw configureren, voeding
AAN- en UlTzetten.

ZPL werd naar de printer
gestuurd, maar niet herkend.
Het DATA LED blijft UIT.

Communicatieparameters of
DIPschakelaars zijn verkeerd ingesteld.

Communicatieparameters controleren en
zo nodig opnieuw instellen.

Labels worden helemaal niet
afgesneden.

Printer niet in mode Snijmes.

Printer opnieuw configureren.

Het snijmes snijdt de labels
niet zuiver af.

Snijmes is vuil.

Snijmesbladen reinigen.

Snijmesbladen zijn bot.

Snijmesmodule vervangen.

Scheef getrokken of op elkaar
geplakte labels in mode
Snijmes.

Snijmes is vuil.

Snijmesbladen reinigen.

Het snijmes raakt verstopt
met labels of labels worden
meer dan één keer

Snijmes is vuil.

Snijmesbladen reinigen.

Labellengte is te kort.

Labellengte vergroten.

afgesneden.
Printen stopt, Media op. Media plaatsen.
PAUSE en . L . . . N N
ERROR LED's Voor printers Media zit vast in snijmes. Med_|a vc_ar\_/vuderen, snijmesmodule zo
AAN. met de optie nodig reinigen.
Snijmes

geinstalleerd

Snijmesmodule is vuil.

Snijmesmodule reinigen.

Tabel 8. Opsporen en oplossen van storingen
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Este guia de referéncia rapida contém informagdes basicas
sobre a instalagdo e operagdo da sua impressora Zebra.

A sua impressora dispde de software para preparacao de eti-
quetas. Entre em contacto com o seu distribuidor ou com a
Zebra Technologies Corporation para obter informagoes
adicionais.

O Manual de Manutengdo da Z Series™ (peg¢a numero
77450L) contém as informagdes necessarias para a manu-
tengdo correcta de sua impressora.

Para Comecar

Para Desembalar

Guarde a caixa e os materiais de embalagem caso seja
necessario transportar a impressora futuramente.

Faga uma inspecc¢@o da impressora para constatar se ocorreu
algum dano durante o transporte:

n Verifique todas as superficies exteriores.

n  Levante a Porta de Acesso do Rolo de Papel e
inspeccione o compartimento do rolo de papel.

Para notificar a ocorréncia de danos
Se descobrir qualquer dano causado durante o transporte:

n  Notifique imediatamente a empresa transportadora e faga
um registo dos danos junto a empresa.

n  Guarde a caixa e todos os materiais usados na
embalagem para que sejam inspeccionados.
n  Notifique o seu distribuidor local de produtos Zebra.
Zebra Technologies Corporation ndo se responsabiliza por
quaisquer danos incorridos durante o transporte da impres-
sora e quaisquer reparos relacionados a esses tipos de danos
nao estdo cobertos na garantia. Quaisquer reclamagdes
devem ser feitas directamente com a empresa
transportadora.

Comunicacoes

Consulte a Figura 1. O modelo padrio da impressora

Z Series™ contém uma interface serial (a) de dados RS-232
de classificagdo EIA (Electronics Industries Association) e
uma interface (b) paralela bidireccional, que observa o
padrdo IEEE1284. O conector de interface serial de dados
também ¢é configurado para ambos os modos de comunica-
¢d0 RS-485 host a uma unica impressora (“Single-Drop”) e
RS-485 host a multiplas impressoras (“Multi-Drop”).

Energia Eléctrica da

Impressora

A fonte de alimentagdo eléctrica da impressora Z Series™
automaticamente detecta a voltagem de linha aplicada e fun-
ciona dentro da faixa de 90 a 265 VCA.

Consulte a Figura 1. O Cabo Eléctrico de Corrente Alter-
nada (CA) possui uma conexao fémea de trés pinos em uma
das pontas que se encaixa a conexdo (c) situada na parte de
tras da impressora. Se a sua impressora nao incluir um cabo
eléctrico, consulte o Anexo C do Guia do Usuario.

CUIDADO! Para manter a seguranca
das pessoas e do equipamento,
sempre utilize um cabo eléctrico com
tomada de trés pinos e ligado a terra
na fonte de alimentacgao eléctrica.

Consulte a Figura 1. Verifique se o interruptor (d) Liga/
Desliga (ON/OFF) da corrente eléctrica esta devidamente
desligado (posi¢ao OFF - O), antes de fazer a conexdo do
cabo de forga eléctrica a uma tomada eléctrica.

Figura 1. Vista de tras da impressora



Para Instalar o Rolo de Papel

1.

2.

Consulte a Figura 2 e levante a tampa do comparti-
mento de papel.

Pressione a Alavanca para Abrir o Cabegote de Impres-
sao(e).

[O Conjunto do Cabegote de Impressao (f)
automaticamente pula para cima.]

Dobre para baixo a Guia de Fornecimento de Papel e
afaste-o da armagé@o da impressora 0 maximo possivel.

Deslize a Guia de Papel (h) e afaste-o da armagédo da
impressora 0 maximo possivel.

Determine o tipo de papel de etiquetas a instalar de
acordo com o trabalho a ser executado, bem como as
opgoes que a impressora possui. Siga o procedimento
correcto para instalagdo de rolo de papel ou etiquetas
tipo sanfona.

Figura 2. Instalaciio do Rolo de Papel (Etiquetas)

Instalacao de Rolo de Papel (Modo de
Rasgar)
1.

Consulte a Figura 3. Posicione o rolo de papel sobre o
Gancho de Fornecimento de Papel (i) e empurre total-
mente para dentro.

Dobre a Guia de Fornecimento de Papel (g) para cima e
deslize-a até ficar encostada na borda externa do rolo de
papel.

Direcione o papel de etiquetas por debaixo da Haste de
Papel (j), debaixo do Sensor de Fita (k) até sair na parte
de frente da impressora.

Deslize a Guia de Papel (h) para dentro até encostar
contra a borda externa do rolo de papel.

Figura 3. Instalacio do Rolo de Papel
(Modo de Rasgar)

Instalacao de Etiquetas Tipo Sanfona
(Modo de Rasgar)

Para instalar as etiquetas tipo sanfona, coloque-as por
detras da impressora e consulte a Figura 4.

Direcione as etiquetas tipo sanfona sobre o Gancho de
Fornecimento de Papel (i).

Dobre a Guia de Fornecimento de Papel (g) para cima e
deslize-o até encostar na borda externa do rolo de papel.
Direcione as etiquetas por debaixo da Haste de Papel
(j), debaixo do Sensor de Fita (k) até sair pela parte da
frente da impressora.

Deslize a Guia de Papel (h) até encostar na borda
externa do rolo de papel.

Figura 4. Instalacio de Etiquetas Tipo Sanfona
(Modo de Rasgar)



Instalacao do Rolo de Papel (Opcao de
Rebobinar/Desprender Motorizado)
Consulte a Figura 5 (Rebobinar Motorizado) ou Figura 6
(Desprender Motorizado). Instale o rolo de papel de acordo
com os passos 1 a 4 das Instru¢des de Instalagdo de Rolo de
Papel (Modo de Rasgar) e depois siga os seguintes
procedimentos:

1. Puxe cerca de um metro de etiquetas da parte da frente
da impressora.

2. (Para Rebobinar Motorizado) Direcione o papel de
etiquetas por debaixo e em volta da Chapa de Papel (u),
passando pelo alojamento da impressora e por debaixo
da Haste de Alinhamento do Papel(v).

(Para Desprender Motorizado) Suspenda a Chapa de
Papel (u) e gire-a para frente. Retire algumas etiquetas
do material de forro e depois direcione esse material de
forro por cima da Barra de Desprender(w), por tras da
Chapa de Papel (u), passando pelo alojamento da
impressora e por debaixo da Haste de Alinhamento do
Papel (v). Coloque a Chapa de Papel na sua posi¢ao
original. Figura 6. Instalacdo do Rolo de Papel (Opg¢io de

3. Afrouxe o parafuso e deslize a Guia de Rebobinar Papel Desprender Motorizado)

(x) para fora até atingir a extremidade da haste e gire-a
até a sua posi¢do horizontal.

. Instalacéao do Rolo de Papel (Opcao
4. Coloque um ntcleo (rolo) de papel vazio sobre a Haste Econ 6I$1i ca de Desprend ('e)r) (Op¢
de Rebobinar (y), enrole o papel de etiquetas em volta .
deste niicleo vazio e gire a haste no sentido anti-horario OC:;:;J;E)CS al 1;1%“5:871';;:3;62 ?el(ir?siﬁ:g ;’(1) C(liz ai{glrgfiecom
pa.ra rebol?lnar materla?l Cim EXCesso. . Papel (Modo de Rasgar) e depois siga os seguintes
5. Gire a Guia de Rebobinar Papel para a sua posi¢do ver- procedimentos:
tical, deslize-a contra o rolo de papel etiquetas e aperte

S 1. Puxe cerca de 300 mm de etiquetas pela parte da frente
o parafuso para travar esta posigao.

da impressora e retire as etiquetas do material de forro.

Para Retirar o Rolo de Papel/Forro de 2. Direcione este material de forro por cima da Barra de
Etiquetas Desprender (w) e por baixo e atras da Chapa de
1. Afrouxe o parafuso e deslize a Guia de Rebobinar Papel (u).
Papel (x) para fora at¢ atingir a extremidade da haste. 3. Coloque a Chapa de Papel de volta na sua posi¢do de
Em seguida, gire-a para a sua posi¢ao horizontal. operagio.

2. Corte o material de etiquetas/forro de etiquetas no ponto
antes que comega a enrolar sobre a Haste de Avango.

3. Deslize o rolo de material de etiquetas/forro de etique-
tas, a0 mesmo tempo retire-o da Haste de Avanco.

Figura 7. Instalaciio do Rolo de Papel (Opc¢io
Econémica de Desprender)

Figura 5. Instalacido do Rolo de Papel (Opc¢io de
Rebobinar Motorizado)



Instalacao do Rolo de Papel (Opcao de

Cortar)

1. Consulte a Figura 8. Instale o rolo de papel de acordo
com os passos 1 a 4 das Instru¢des de Instalagdo de
Rolo de Papel (Modo de Rasgar).

2. Certifique-se de que as etiquetas estdo a passar pelo
modulo (dispositivo) de cortar.

Figura 8. Instalaciio do Rolo de Papel
(Opc¢ao de Cortar)

Instalacao da Fita de
Impressao

———— PRECAUCAO: Sempre use fita de im-

pressdo com largura maior do que as eti-
quetas. A superficie de apoio extremamente
lisa da fita de impressdo protege o cabegote
de impressdo. (Para o Modo de Impressio
Térmica Directa, ndo instale a fita de im-
pressdo na impressora.)

1. Para instalar a fita de impressdo, consulte a Figura 9 e
alinhe os segmentos da Haste de Fornecimento de
Fita (1).

2. Coloque o rolo de fita sobre a Haste de Fornecimento
de Fita (1) e empurre totalmente para dentro.

3. Puxe a ponta da fita sobre o Sensor de Fita (k), pas-
sando por debaixo do conjunto do Cabegote de
Impressdo (f) e por cima da Chapa Guia de Fita (m).

4. Enrole a fita sobre a Haste de Avango (n) varias vezes ¢
numa direc¢do anti-horaria.

5. Ao fechar o Conjunto do Cabegote de Impressdo, man-
tenha a fita bem apertada e sem nenhum ponto frouxo
ou amassado e em linha com a marcagdo guia proxima
a borda esquerda da Chapa Guia de Fita.

Figura 9. Instalacio da Fita de Impressio

Para Retirar a Fita de Impressao
Para retirar a fita de impressao, gire o Botdo de Liberar situ-
ado na ponta da Haste de Avango (n) no sentido anti-horario
e deslize a fita para fora da Haste.

Auto-Calibracao

A impressora Z Series™ executa a calibragdo automatica
sempre quando a forca eléctrica ¢é ligada e sempre que a
impressora acaba de se recuperar de uma condigdo de erro.
Durante o processo de recuperagao de erro, abra e feche o
cabegote de impressao e depois retire a impressora da fun-
¢do de PAUSE (pausa). A impressora inicia o processo de
auto-calibragdo se todos os erros estiverem sanados.

O processo de auto-calibragdo ndo ocorrera se o comando
ZPL ou se o ajuste do painel frontal de luxo “Avango Moto-
rizado do Rolo de Papel” ou “Fechar Cabegote de
Impressao” estiverem em “feed” (avangar) ou “no motion”
(sem movimento). Nesses casos, a impressora presume que
as etiquetas estdo correctamente posicionadas e comeca a
imprimir sem efectuar a calibragéo.



Operacao do Sensor de Papel
Papel ndo continuo (etiquetas separadas, etiquetas entalha-
das) possui uma caracteristica fisica (indicagdo de corte,
marcagdo preta, espago entre cada etiqueta) que indicam a
posicdo de inicio da etiqueta. O Sensor de Papel deve ser
posicionado correctamente para sentir este tipo de indicagao.
Normalmente, etiquetas (ou rolo de papel) continuas nao
possuem indicag¢des de inicio da etiqueta. O tamanho da eti-
queta deve ser especificado através de comandos enviados a
impressora.

Se a impressora possui ZPL II, ndo esqueca de incluir o
comando de Tamanho de Etiqueta (*LL) para cada formato
de etiqueta enviado a impressora (consulte o Guia de Pro-
gramagdo ZPL II). Se esta a usar um outro tipo de software,
consulte as instru¢des fornecidas com o software.

Posigéo do Sensor de Pape| Figura 10. Posicio do Sensor

1. Consulte a Figura 10. Com o Conjunto do Cabegote de
Impressdo aberto, ligue a corrente de energia eléctrica
(CA).

2. Localize a Alavanca de Posicionamento do Sensor de
Papel (p).

3. Rolo de papel (etiquetas) nao continuo — Movimente a
alavanca ao longo da largura da etiqueta para posicionar
o sensor (0) em linha com o indicador de inicio de eti-
queta. A iluminagado do LED vermelho através da
etiqueta ajuda a posicionar o sensor.

Rolo de papel (etiquetas) continuo — Posicione o sen-
sor (0) em qualquer lugar em baixo do rolo de papel,
para que o sensor possa detectar a condi¢do de “Out of
Media” (Acabou Papel).

4. Assegure-se de que as etiquetas e a fita de impressdo
estejam bem posicionadas e depois feche o Conjunto do
Cabegote de Impressao.



Teclas do Painel Frontal
Tecla de Avancar (Feed)

Avanga uma etiqueta em branco.

Tecla de Pausa (Pause)
Para e inicia novamente o processo de impressao.

Tecla de Cancelar (Cancel)

Funciona somente quando a impressora estiver em pausa.
Cancela o formato de etiqueta actualmente a imprimir. Se
ndo ha um formato de etiqueta configurado para impressao,
o proximo formato a ser impresso sera cancelado. Se
nenhum formato estiver configurado, a tecla de
CANCELAR ¢ ignorada.

Ao pressionar CANCELAR por mais de 3 segundos causa a
impressora a descartar todos os formatos de etiquetas na
memoria e a impressora volta a operagdo de aguardo.

Luzes LED do Painel Frontal
As luzes LED (Diodos Emissores de Luz) situadas no painel
frontal indicam a condi¢do de operagao da impressora.

LED FORCA (POWER)
Aluz LED FORCA permanece ACESA ao ligar a impressora.

LED DE DADOS (DATA)

Normalmente, a luz LED DE DADOS permanece

APAGADA. Quando a impressora recebe dados, a luz LED

procede da seguinte forma:

n LAMPEJAR LENTAMENTE — A impressora ndo
consegue receber dados adicionais do host.

n n LAMPEJAR RAPIDAMENTE — A impressora esta a
receber dados.

n LUZ LED ACESA — A impressora ndo esta a receber
dados, processamento de dados ou a impressdo ainda
estdo a ocorrer.

n  Aluz LED DE DADOS lampeja uma tnica vez quando
pressiona-se a tecla CANCEL (CANCELAR) e o
formato ¢ cancelado com sucesso.

LED DE ERRO (ERROR)

Normalmente a luz LED DE ERRO permanece APAGADA.

Quando ocorre um erro que causa a interrup¢ao do processo

de impressao, esta luz LED procede da seguinte forma:

n  LAMPEJA LENTAMENTE — Aviso de Fita Mal
Posicionada, Aviso de Temperatura Baixa ou Erro de
Temperatura Excessiva.

n  LAMPEJA RAPIDAMENTE — O conjunto do cabegote
de impressao esta aberto.

n LUZ LED ACESA — Acabou Papel, Acabou a Fita de
Impressao ou Erros Relacionados ao Cortador.

O tipo de erro ¢ exibido na propria tela de Cristal Liquido.

s
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Figura 11. Painel Frontal Padrio

|
IFRINTER READY
1.6ME |

Figura 12. Painel Frontal de Luxo

LED DE PAUSA (PAUSE)

Quando esta luz estiver ACESA, significa que a impressora
parou todas as opera¢des de impressdo. Se a impressora esti-
ver a imprimir quando solicita-se uma condi¢ao de PAUSA,
aluz LED ACENDE no final da etiqueta actual que esta a
imprimir.

No modo de operagdo de Desprender, a luz LED DE
PAUSA lampeja quando a etiqueta esta pronta para ser reti-
rada. Nenhum processo de impressao ocorre quando a
impressora estiver no modo de Desprender e a opcao de
Desprender ndo estiver instalada.



Limpeza

— . CUIDADO: Use somente as solugoes de lim-
& peza indicadas. Zebra Technologies Corpo-
—_ ration ndo se responsabiliza por danos

causados por quaisquer outros materiais de

limpeza usados na impressora Z Series™.

A Tabela 1 oferece uma recomendagdo de intervalos de lim-
peza. Aplicadores de Limpeza humedecidos com 70% de
Alcool Isopropilo encontram-se disponiveis do seu distribui-
dor Zebra, como um Estojo de Manutengao Preventiva (peca
n° 01429).

Para Limpar a Parte Externa

Limpe a parte externa da impressora com um pano sem fia-
pos. Ndo use nenhum agente ou solvente aspero ou abrasivo.
Se necessario, use ligeiramente um detergente suave ou
solucdo apropriada para este tipo de equipamento.

Para Limpar a Parte Interna

Retire qualquer acumulag@o de sujeira e fiapos de papel do
interior da impressora com uma escova macia e/ou aspirador
de po. Inspeccione esta area da impressora apds cada quatro
trocas de rolo de papel.

Para Limpar o Cabecote de Impressao
e Cilindro do Quadro de Prensa

Qualidade inconsistente de impressao, tais como espagos em
branco no codigo de barras ou em graficos podem indicar
que o cabegote de impressdo esteja sujo. Para melhores
resultados, siga o procedimento de limpeza abaixo sempre
que o rolo de fita for trocado.

NOTA: Deixar a impressora LIGADA durante

rG a limpeza do cabegote de impressdo mantera
- também todos os formatos de etiquetas,

imagens e ajustes tempordrios de pardametros.

Consulte a Figura 13 e siga os seguintes passos:

1. Abraa Porta do Compartimento do Rolo de Papel.

2. Abra o Conjunto do Cabegote de Impressao ao pressio-
nar a Alavanca de Abrir o Cabegote de Impressao (e).

3. Retire o papel de etiquetas e a fita de impressao (se esti-
verem presentes).

4. Levante o Conjunto do Cabegote de Impressdo manual-
mente e, ao usar um aplicador humedecido em alcool,
limpe os elementos do cabegote de impressao (q) de
uma ponta a outra. (Os elementos de impresséo estdo
localizados dentre a tira marrom logo atras da tira cro-
mada sobre o cabegote de impressdo.) Deixe passar
alguns segundos até o solvente evaporar.

AREA METODO INTERVALO
Consulte a Figura 13 para localizar as pecas Apos cada rolo de papel (ou a cada 500 pés de
indicadas etiquetas tipo sanfona) quando usado no modo
Cabegote de Impressao (q) /,&ICOOI i?)ci’)r:g:isaséglg(zi;éfrigigigri'nr;c():tjlsado no modo
Cilindro do Quadro de Prensa (r)) Alcool de impressao de transferéncia térmica.
Sensor do Rolo de Papel (p)) Jacto de Ar
Passagem do Rolo de Papel Alcool
Sensor da Fita (k) Air Blow
Passagem da Fita Alcool

Conjunto do
Cortador

Se na funcéao de cortar rolo de
papel (etiquetas) continuo e
sensivel a presséo.

Removedor de
adesivo baseado em
solucéo citrica.

Apés cada rolo de papel ou mais frequente,
dependendo da aplicacao e do tipo de papel

Se na funcéao de cortar
etiquetas espessas ou material
de forro de etiquetas.

Alcool e Jacto de Ar

Apés cada 2 ou 3 rolos de papel.

Barra de Rasgar/Desprender Alcool

Uma vez por més.

Lamina de Desprender Alcool

Apos cada rolo de papel ou mais frequente,
dependendo da aplicacao e do tipo de papel

Sensor de Etiqueta Disponivel (z). Ver a Fig. 7. | Jacto de Ar

Uma vez a cada seis meses

Tabela 1. Programacio Recomendada de Limpeza



Figura 13. Limpeza do Cabecote de Impressio e
Cilindro do Quadro de Prensa

5. Gire o cilindro de prensa (r) e limpe totalmente com um
aplicador humedecido em alcool.

6. Escove/passe um aspirador para remover quaisquer fia-
pos de papel acumulados e p6 das passagens do rolo de
papel (etiquetas) e fita de impresséo.

Lubrificacao

———— CUIDADO! Ndio use nenhum tipo de
&i E agente de lubrificacio nesta impressora!

Alguns lubrificantes podem danificar o

— acabamento e as pe¢as mecadnicas situadas
dentro da impressora.

Ajuste da Pressao do Cabecote

de Impressao

A pressdo do cabecote de impressao pode ser ajustada, a fim

de assegurar a maxima qualidade de impressdo. A quanti-

dade de pressao necessaria sobre o cabegote ¢ determinada

pelo tipo e pela espessura do rolo de papel, bem como lar-

gura das etiquetas.

Consulte a Figura 14 e gire o Dial para Ajuste de Pressdo (s

& t) no sentido horario para aumentar a pressao ou anti-ho-

rario para diminuir a pressao.

Se a largura do rolo de papel (etiquetas) for estreita, ¢ possi-

vel que a pressdo do lado direito tenha que ser reduzida para

minimizar a pressdo sobre a area nao usada do cabegote de

impressdo.

Figura 14. Ajuste da Pressdo do Cabecote
de Impressiao

Alinhamento do Rolo de Papel
em Rebobinar/Desprender
Motorizado

A Haste de Alinhamento do Rolo de Papel assegura que o
papel de etiquetas ou material de forro esta a ser rebobinado
correctamente sobre a Haste de Avango.

Consulte a Figura 15. Gire o dial de ajuste (v) no sentido
horario para alinhar o rolo de papel/material de forro mais
para a esquerda.

Gire o dial no sentido anti-horério para alinhar o rolo de
papel/material de forro mais para a direita.

Figura 15. Alinhamento do Rolo de Papel em
Rebobinar/Desprender Motorizado



Especificacoes da Fita de Impressao

ESPECIFICACAO DA FITA DE IMPRESSAQ

IMPRESSORA Z4000™

IMPRESSORA Z6000™

Largura da Fita (Zebra recomenda usar uma
fita de impressao com pelo menos a mesma
largura do rolo de papel para evitar o desgaste

Minimo

0,94 pol. (23,9 mm)

1,57 pol. (39,9 mm))

Méaximo

4,3 pol. (110 mm)

6,85 pol. (174 mm)

do cabegote de impresséo.))

Comprimentos
Padrao rolo de fita

Proporgao de 2 a 1 do rolo de papel ao

984 pés (300 m)

rolo de fita

Proporgao de 3 a 1 do rolo de papel ao

1476 pés (450 m)

Diametro interno do ntcleo do rolo de fitar

1,0 pol. (25,4 mm))

Diametro maximo do rolo de fita

3,20 pol. (81,3 mm)

Tabela 2. Especificacdes da Fita de Impressao

Especificacoes do Rolo de Papel de Etiquetas

ESPECIFICACAO DO ROLO DE PAPEL

IMPRESSORA Z4000™ | IMPRESSORA Z6000™

Largura total Méximo 4,5 pol. (115 mm) 7,0 pol. (178 mm)
do rolo de ini
papel Minimo 0,50 pol. (12,7 mm) 1,0 pol. (25,4 mm)
Comprimento Maximo Consulte “Especificagdes de Impressao” no Guia
da Etiqueta Usuaério.

Minimo Modo de Rasgar 0,5 pol. (12,7 mm)

Modo de Rebobinar

0,5 pol. (12,7 mm)

Modo de Desprender

0,75 pol. (19,1 mm)

Modo de Cortar

0,75 pol. (19,1 mm)

Espessura total | Maximo (Se acima de 0,017 pol., é possivel

(inclui forro) que a presséo do cabegote tenha que ser 0,009 pol. (0.23 mm)
ajustada)
Minimo 0,0023 pol. (0.058 mm)

Tamanho do nucleo

3,0 pol. (76,2 mm)

Diametro méximo do rolo

8,0 pol. (203 mm)

Separacao entre | Maximo

0,157 pol. (4 mm)

as etiquetas

Minimo /de preferéncia 0,118 pol. (3 mm)]

0,079 pol. 2 mm)

(Largura x Comprimento)

Tamanho do entalhe da etiqueta ou etiqueta tipo bilhete

0,236 pol. (6 mm) x 0,12 pol. (3.0 mm)

Rolo de papel de etiquetas sensivel a pressdes: o forro de liberagdo deve estar livre de impressdes previamente marcadas
(com excepgdo da marca preta de registo) e recomenda-se ndo ultrapassar uma espessura de 3,2 mm (qualidade de papel de

Tabela 3. Especificacdes do Rolo de Papel de Etiquetas

Nota: As especificagdes estdo sujeitas a
mudangas sem notifica¢do prévia.

1y




Informacoes Gerais

A impressora ZSeries™ possui um de dois tipos diferentes
de painéis frontais. O painel frontal de luxo contém um
Mostrador LCD (Cristal Liquido), porém o painel frontal
estilo padrdo ndo possui este tipo de mostrador. O LCD do
painel frontal de luxo exibe os parametros durante o pro-
cesso de configuragdo. As impressoras com painel padrao
possuem dois bancos com oito chaves miniatura situadas
dentro da porta de acesso do painel frontal da impressora.
Essas chaves s3o usadas para configurar a impressora.

A impressora Z Series™ esta equipada com interfaces de
comunicagdo de dados paralelo e serial, o que permite que
duas fontes enviam formatos de etiquetas para a impressora.

Configuracao da Impressora
(Painel Frontal Padrao)

Parametros de Comunicacao Serial
Consulte a Figura 16. Ao usar a comunicagio serial, as cha-
ves do Banco N° 1 (esquerdo), situadas na parte de dentro
da porta do painel frontal, devem igualar aos parametros de
comunicagao do seu computador host. Quando enviadas da
fabricas, todas as chaves estdo na posi¢do para cima (UP).
Isso faz o pré-ajuste da impressora para estar igual ao ambi-
ente de um PC — 9600 Baud, 8 Bits de Dados, Sem
Paridade e Controle de Handshake de Comunicagao
X-On/X-Off.

Se for necessario mudar a configuragdo da sua impressora
para equiparar a configuragdo do seu computador host, con-
sulte a Tabela 4. Se ndo tiver certeza do tipo dos ajustes do

seu computador host, consulte o manual de instrugdo forne-
cido com o seu computador.

[<]

NOTA: Para configurar a impressora Z
Series™ que possui um painel frontal de luxo,
consulte a informagdo encontrada no final
desta sec¢ao.

NOTA: A impressora automaticamente detecta
se um cabo de comunicag¢do paralela esta
conectado a partir do seu computador host. As
chaves relativas ao Banco N° I e as chaves 7 e
8 do Banco N° 2 ndo causam nenhum efeito
sobre a interface de comunicagdo paralela de
dados.

Portugués

Con figu ra¢ao

Figura 16. Painel Frontal Estilo Padrio

Modos de Operacao

Use as chaves do Banco N° 2 (direita) para seleccionar os
modos de operagdo da impressora. Quando enviadas da
fabrica, todas as chaves estdo na posi¢ao para cima (UP).
Isso pré-ajusta a impressora para igualar aos modos de
operag¢do mais comumente usados — Modo de Rasgar,
Rolo de Papel Nao Continuo, Operagdo de Transferéncia
Térmica e Comunicagdo Serial RS-232.

173

®



Tabela 4. Ajustes das Chaves do Banco Niumero 1

Se a sua impressora estiver equipada com uma op¢ao tipo
rebobinar, desprender ou cortar, ou se a aplicagdo de traba-
lho requer um método de impressdo diferente ou tipo
diferente de rolo de papel, consulte a Tabela 5 para obter os
ajustes correctos do Banco Numero Dois.

E possivel obter uma folha impressa de todas as configura-
¢des da impressora a qualquer momento ao efectuar o
Auto-Teste da Tecla de Cancelamento (CANCEL). Veja a
secgdo de Diagnostico de Falhas.

Teclas de Controle do Painel Frontal
Estilo Padrao

Se for necessario ajustar a tonalidade de escuro, posiciona-
mento da etiqueta ou a posi¢ao de imagem sobre a etiqueta,
use as seguintes chaves de controle situadas na parte de den-
tro da porta do painel frontal.

Tecla de Tonalidade de Escuro (Print Darkness)

Pressione este tecla (A luz LED ACENDE) para mudar o
ajuste de tonalidade de escuro e, em seguida, pressione as
teclas com o sinal de POSITIVO (+) ou NEGATIVO (-).
Sempre que pressionar a tecla + ou -, o ajuste de tonalidade
de escuro muda uma posigdo. Pressione novamente a tecla
de Tonalidade de Escuro (Print Darkness) para salvar esta
nova configuragdo. Os limites de tonalidade de escuro sdo
de zero (0) a trinta (30).

TAXA BAUD CHAVE 1 CHAVE 2 SCHAVE 3 CONTROLE ZPL DA CHAVE DIP CHAVE 1
9600 PARA CIMA | PARA CIMA | PARA CIMA Chaves Dip 2 a 6 Anulam ZPL PARA CIMA
19200 PARA BAIXO| PARA CIMA | PARA CIMA ZPL Anula Chaves Dip 2 a 6 PARA BAIXO
28800 PARA CIMA |PARA BAIXO| PARA CIMA MODO DE IMPRIMIR |CHAVE 2 CHAVE 3
38400  |PARA BAIXO|PARA BAIXO| PARA CIMA Rasqar PARA CIMA | PARA CIMA

600 PARA CIMA | PARA CIMA |PARA BAIXO Desprender PARA BAIXO | PARA CIMA
1200 |PARA BAIXO| PARA CIMA |PARA BAIXO Cortar PARA CIMA | PARA BAIXO
2400 PARA CIMA |PARA BAIXO |PARA BAIXO Rebobinar PARA BAIXO | PARA BAIXO
4800 PARA BAIXO|PARA BAIXO |PARA BAIXO
TIPO DE PAPEL CHAVE 4 CHAVE 5
BITS DE - B
DADOS CHAVE 4 N&o Continuo com
8 Data Bits | PARA CIMA Sensor g:aarlfggago em PARA CIMA | PARA CIMA
7 Data Bits |PARA BAIXO N&o Continuo com
HANDSHAKE | CHAVE 5 Sensor de Marcacao | PARACIMA | PARA BAIXO
XON/XOFF | PARA CIMA Continuo PARA BAIXO | PARA BAIXO
DTR/DSR__|PARA BAIXO |METODO DE IMPRESSAO]  CHAVE 6
PAR!DADE CHAVE 6 CHAVE 7 Transferéncia Térmica | PARA CIMA
Paridade | pARA CIMA | PARA CIMA Térmica Directa PARA BAIXO
Desactivada
Par PARA BAIXO| PARA CIMA SERIAL COM. MODE CHAVE 7 CHAVE 8
QOdd PARA CIMA |PARA BAIXO RS-232 PARA CIMA | PARA CIMA
Paridade RS-485 Host a
Desactivada |PARA BAIXO| PARA BAIXO I s | PARA BAIXO UP
DETECCAO RS-485 Host a Miltiplas
DE ERRO CHAVE 8 Imgressoras PARA BAIXO | PARA BAIXO
DESLIGADA | PARA CIMA
LIGADA  |PARA BAIXO Tabela 5. Ajustes das Chaves do Banco Niumero 2

Tecla de Posi¢do da Etiqueta (Label Position)
Pressione esta tecla (A luz LED ACENDE) para mudar o
posicionamento de rasgar/cortar a etiqueta e, em seguida,
pressione as teclas com sinal de (+) ou (-). Sempre que pres-
sionar a tecla + ou -, 0 ajuste muda em quatro fileiras de
pontos. Pressione novamente a tecla de Posi¢do da Etiqueta
(Label Position) para salvar esta nova configuragdo. A par-
tir do valor ajustado na fabrica, pode-se mudar o ajuste em
+120 ou -120 fileiras de pontos.

Tecla de Posi¢do de Imagem (Image Position)

Pressione esta tecla (a luz LED ACENDE) para mudar a
posicdo de imagem e, em seguida, pressione as teclas com
sinal de (+) ou (-). Sempre que pressionar a tecla + ou -, 0
ajuste muda em quatro fileiras de pontos. Pressione nova-
mente a tecla de Posi¢ao de Imagem (Image Position) para
salvar esta nova configuragdo. A partir do valor ajustado na
fabrica, pode-se mudar o ajuste em +120 ou -120 fileiras

de pontos.



Configuracao da Impressora
(Painel Frontal Estilo De Luxo)

Teclas de Controle do Painel Frontal Estilo De Luxo
Consulte a Figura 17. Ao abrir a porta do painel frontal,
vocé tera acesso as chaves de controle usadas para configu-
rar as caracteristicas de opera¢ao da impressora. O Display
de Cristal Liquido (LCD) exibe os menus utilizados no pro-
cesso de configuragao.

A sequéncia de configuragdo ¢ uma série de menus e
prompts de indicagdo com parametros programaveis para
cada lista de menu.

Tecla START/SAVE (INICIAR/SALVAR)

Pressione esta tecla para entrar na modalidade de
configuragéo.

Tecla NEXT MENU (PROXIMO MENU)

Pressione esta tecla para passar pelos varios menus
principais.

Tecla NEXT ITEM (PROXIMO ITEM)

Assim que o menu apropriado for exibido no display LCD, a
tecla NEXT ITEM pode ser usada para passar pela sequén-
cia de prompts (textos de indicagdo) para a configuragao
daquele menu.

Quando o item apropriado estar a ser exibido no display, as
teclas de POSITIVO (+) e NEGATIVO (-) podem ser usadas
para seleccionar o ajuste daquele item.

Tecla POSITIVO (+)

Pressione esta tecla para aumentar o valor do item seleccio-
nado no LCD.

Tecla NEGATIVO (-)

Pressione esta tecla para diminuir o valor do item seleccio-
nado no LCD.

—— NOTA: Ao digitar valores numéricos
(ﬁ especificos, use a tecla de NEGATIVO (-) para
seleccionar a posi¢do do digito e a tecla de
POSITIVO (+) para seleccionar o digito
referente aquela posi¢ao.

Para Sair do Modo de Configuracao

Ao terminar de trocar ou rever os parametros necessarios,
pressione a tecla START/SAVE (INICIAR/SALVAR). Use a
tecla NEXT ITEM (PROXIMO ITEM) para seleccionar
uma das opgoes de “SAVE” (SALVAR) indicadas abaixo;
em seguida, pressione a tecla START/SAVE novamente para
finalizar o processo de configuragéo.

n  PERMANENT (Permanente) — os novos valores de
configuragdo substituem os valores anteriores na
memoria de configuragao.

n  TEMPORARY (Temporario) — a impressora opera com
os novos valores até ser desligada; quando a impressora
¢ ligada novamente, ela volta aos valores
PERMANENTES.

n  CANCEL (Cancelar) — a impressora nao efectua
nenhuma mudanga ¢ volta aos valores atuais.

Figura 17. Painel Frontal Estilo De Luxo

n  LOAD DEFAULTS (Voltar aos Pardmetros Basicos) —
todos os valores voltam aos que foram ajustados na
fabrica.

n LOAD LAST SAVE (Voltar aos Valores na Memoria) —
a impressora opera de acordo com os valores
estabelecidos na Gltima salva (sejam permanentes ou
temporarios).

A seguinte tabela oferece os pardmetros de configuragdo da

impressora de acordo com a sequéncia exibida no display

LCD. Os valores basicos ajustados na fabrica apresentam-se

em negrito.

Um asterisco “*” aparece no canto esquerdo superior do

LCD se o valor seleccionado for diferente do valor actual-

mente na memoaria.

T NOTA: Durante o processo de configuragdo
CG e sempre que for solicitada uma senha,
pode-se digitar o valor basico de “1234". Este
valor pode ser modificado através de
comandos de programagao enviados a
impressora a partir do computador host.
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MENU PARAMETER SELECTIONS

CONFIG GERAL IDIOMA Seleccionar idioma apropriado para o display LCD
TON.ESCURO 0a +30 (10)
RASGAR -120 a +120 (00)
PRINT MODE Rasgar, Rebobinar, Aplicador, Cortador, Desprender
TOPO ETIQ. -120 a +120 (+00)
AJUST.LCD 0a+19(10)

COMUNICACAO | BAUD 110 a 38400 (9600)

(Necessario usar | BITS DADOS 70u8

senha) PARIDADE Par, impar, Nenhum
HANDSHAKE Xon/Xoff ou DTR/DSR
PROTOCOLO Nenhum, Ack-Nak, Zebra
COMUNIC SERIAL RS232, RS422/RS485, RS485 Mdltiplas Impressoras
IDENT.REDE 000 a 999

COMUNICACAO

Modo Normal ou Diagnésticos

IMPRIMIR LISTAS

LISTAR FONTES

Pressione “+"” para imprimir lista

LISTAR COD.BARRA

Pressione “+" para imprimir lista

LISTAR IMAGENSS

Pressione “+" para imprimir lista

LISTAR FORMATOS

Pressione “+"” para imprimir lista

LISTAR CONFIG.

Pressione “+"” para imprimir lista

LISTAR TODOS Pressione “+” para imprimir lista
CONFIG ROLO TIPO PAPEL Continuo ou néao continuo
TIPO SENSOR Espaco em Branco ou Marcagéo
METODO IMPR. Transferéncia Térmica ou Térmica Directa
LARG.IMPRES. Z4000 — Até 104 mm (Tecla de (+) muda de mm para polegadas ou pontos)
76000 — Até 168 mm (Tecla de (+) muda de mm para polegadas ou pontos)
CALIBRAR FORCA ROLO Seleccionar o movimento do rolo de papel — Calibragao, Avancar,
Nenhum Movimento, Comprimento
CAB. FECHADO Seleccionar o movimento do rolo de papel —- Calibragao, Avancar,
Nenhum Movimento, Comprimento
CALIBR MANUAL Pressione “+" para activar o processo de calibracao
PERFIL SENSOR Pressione “+” para activar a lista impressa de Perfil do Sensor
ESPACO ESSES AJUSTES SO DEVEM SER MODIFICADOS POR UM TECNICO DE
ROLO ETIQ. SERVICO AUTORIZADO.
FITA DE IMPR. Consulte o Manual de Manutengédo Z Series para obter informagoes
LED ROLO adicionais sobre esses ajustes
LED FITA
CONTROLE ZPL | PREFIXO CONTR. Default = 7E
(Necessario usar | PREFIXO FORMAT. | Default = 5E Consulte o Guia de Programagao ZPL Il
senha) CARAC. DELIMIT Default = 2C para obter maiores informagoes.
MODO ZPL ZPL ou ZPL 1l
CONFIG BACKFEED Default, Depois, Desligado, Antes, 10%, 20%, 30%, 40%, 50%, 60%, 70%,
AVANCADA 80%

(Necessario usar
senha)

NOTA: A diferenca entre o valor digitado e 100% estabelece o quanto de
“backfeed” (retro-avango) ocorre antes de imprimir a proxima etiqueta. Por
exemplo, o valor de 40 significa que 40% do backfeed ocorre depois de
remover ou cortar a etiqueta. Os 60% restantes ocorrem antes de imprimir
a proxima etiqueta. O valor “antes” significa que todo o backfeed ocorrera
antes de imprimir a préxima etiqueta.

POS. ESQUERDA

-9999 a +9999 (+000)

INICIALIZ.CARTAO

Este parametro permite inicializar (apagar) o Cartdo PCMCIA instalado na
porta opcional PCMCIA

Pressione + para_inicializar. Em seguida e se nao tiver certeza pressione (-)
para dizer NO (NAO) ou, se tiver certeza, pressione (+) para dizer YES (SIM).

INIC MEM FLASH

Este parametro permite inicializar (apagar) a memaria nao volatil opcional
instalada na Porta PCMCIA

Pressione + para_inicializar. Em seguida e se nao tiver certeza pressione (-)
para dizer NO (NAO) ou, se tiver certeza, pressione (+) para (ﬁer YES (SIM).




Auto-Teste de Forca Eléctrica
O auto-teste de forca eléctrica (POST) ¢ executado sempre
que liga-se a impressora. Durante este teste, as luzes LED
do painel frontal ACENDEM e APAGAM para assegurar a
operagdo correcta da impressora. No final do auto-teste,
somente a luz LED de POWER (FORCA) permanecera
acesa.

Assim que o auto-teste de forga eléctrica estiver finalizado,
o rolo de papel de etiquetas avanga-se para a posi¢ao apro-
priada de descanso. Presume-se que o rolo continuo estara

na posi¢do apropriada de descanso.

Condicoes de Erros de
Impressao

Existem varias condigdes de erro que afectam a impressao.
Algumas chegam a parar o funcionamento da impressora
completamente, enquanto que outras apenas sao notificadas
ao operador ou ao sistema host. A condi¢@o de erro indi-
cando que o cabegote de impressao esta aberto chega a parar
o movimento do rolo de papel, enquanto que o erro indi-
cando temperatura baixa do cabegote de impressdo nao
afectara o movimento do rolo de papel. Algumas condigdes
de erro devem ser corrigidas antes que a impressora possa
avangar ou imprimir etiquetas novamente.

Acabou Papel, Acabou Fita ou
Cabecote Aberto

As condigdes de erro de acabou papel, acabou fita de
impressdo ou o cabegote esta aberto param o funcionamento
da impressora imediatamente. A etiqueta que esta a ser
impressa durante a ocorréncia do erro é parcialmente
impressa. A luz indicadora LED de ERRO (ERROR) man-
tém-se acesa nitidamente. A luz LED de PAUSA (PAUSE)
também ACENDE e a impressora aguarda a correc¢ao dos
erros e que a tecla de PAUSA seja pressionada.

Temperatura Alta do Cabecote de
Impressao

Quando o cabegote de impressdo torna-se muito quente,
todos os trabalhos de impressao param e a luz LED de
ERRO ACENDE. A impressora aguarda até o cabegote vol-
tar a uma temperatura aceitavel antes de voltar a funcionar.

Temperatura Baixa do Cabecote de
Impressao

Se o cabegote de impressdo estiver mais frio do que dese-
jado, a impressora NAO para de funcionar, porém a luz
LED de ERRO ACENDE para indicar uma condi¢do

de erro.

Para Substituir o Fusivel

Um Fusivel de Forga CA substituivel pelo usuario esta loca-
lizado logo abaixo do Interruptor de For¢a de Corrente
Alternada na parte traseira da impressora. O fusivel a ser
substituido deve ser do estilo “Fast Blow” 3AG com potén-
cia nominal de 5 Ampéres/250VCA.

Antes de substituir o fusivel, DESLIGUE o Interruptor de
Forga e retire o cabo eléctrico da tomada.

Para substituir o fusivel, insira a ponta de uma chave de
fenda de lamina chata na fenda localizada na ponta extrema
da Tampa do Suporte de Fusivel. Pressione ligeiramente a
Tampa do Suporte e gire a chave de fenda lentamente no
sentido anti-horario. A Tampa do Suporte desengata do
Suporte de Fusivel e permite remover o fusivel queimado.
Para instalar um novo fusivel, siga a sequéncia acima,
porém ao contrario.



SINTOMA

DIAGNOSTICO

ACCAO

Todas as luzes LEDs nunca
acendem.

Nenhuma forca eléctrica (CA) esté a
atingir a impressora.

Certifique-se de que o cabo eléctrico esta
ligado numa tomada que funcione.

Fusivel de Forca com defeito.

Consulte a seccdo Para Substituir o
Fusivel para obter os procedimentos
sobre como trocar o fusivel.

A impressora trava quando esta a
executar o Auto-Teste de Forca
Eléctrica com algumas ou todas as
luzes LEDs ACESAS.

A impressora nao foi configurada
apropriadamente.

Procure o Auto-Teste da tecla de PAUSE
(PAUSA) e FEED (AVANCAR) e aplique
novamente os valores originais da
fabrica; em seguida, faga uma nova
configuragao da impressora de acordo
com o trabalho a ser executado. Consulte
0 Guia do Usudrio da Impressora Z Series.

Tabela 6. Diagnostico de Falhas da For¢ca LIGADA (Power ON)

SINTOMA

DIAGNOSTICO

ACCAO

A impressora para, ambas as luzes
LED de PAUSE (PAUSA) e ERROR
(ERRO) permanece ACESAS.

O rolo de papel esta instalado
incorrectamente ou néo esta instalado.

Instale o rolo de papel (etiquetas)
correctamente.

O Sensor do Rolo de Papel (Etiquetas)
estd ajustado incorrectamente.

Verifique a posigdo do Sensor do Rolo
de Papel.

A impressora para, a luz LED de
PAUSE (PAUSA) permanece ACESA
e a luz LED de ERROR (ERRO) esta a
LAMPEJAR.

A fita de impressao esté instalada
incorrectamente ou néo estd instalada.

Instale a fita de impressao
correctamente.

O Sensor de Fita de Impressdo nao
esté a funcionar.

Procure um Técnico de Servigo.

A impressora para, a luz LED de
PAUSE (PAUSA) permanece ACESA
e a luz LED de ERROR (ERRO) esté a
LAMPEJAR.

O Cabecote de Impressédo nao esta
totalmente fechado.

Feche o cabegote de impressao
completamente.

O Sensor de Cabecote Aberto ndo esta
a funcionar correctamente.

Procure o Técnico de Servico.

A impressora para, a luz LED de
PAUSE (PAUSA) esta a LAMPEJAR.

A impressora esta na fungéo de
Desprender, porém esta opgao nao
estd instalada.

Troque o modo de operacéo da
impressora para estar de acordo com
a aplicacgéo.

A impressora para, ambas as luzes
LED de PAUSE (PAUSA) e ERROR
(ERRO) permanece ACESAS.

O Elemento de Impressao do Cabegote
esta excessivamente aquecido.

A impressora volta a funcionar assim
que a temperatura abaixar no
elemento do cabecote de impresséo.

Faltam pontos na area impressa da
etiqueta.

O Elemento de Impressao do Cabegote
esta com defeito e produz problemas
de qualidade de impressao.

Substitua o cabecote de impressao.

Perda de registo de impressao nas
etiquetas.

Possivel problema no Sensor de Rolo
de Papel.

Consulte a secgdo Configuracao da
Impressora e ajuste a impressora para
o tipo de rolo de papel correcto.

A impressora esta configurada para
rolo de papel ndo continuo, porém
papel continuo esta instalado.

Ajuste a posi¢do do Sensor do Rolo de
Papel e procure um Técnico de
Servigo se necessario.

As Guias do Rolo de Papel de Etiquetas
estao ajustadas incorrectamente.

Posicione novamente as Guias do Rolo
de Papel.

Um deslocamento vertical
excessivo no registo do topo da
etigueta.

Ajustes incorrectos na instalagdo do
rolo de papel ou do Sensor do Rolo de
Papel.

Instale novamente o Rolo de Papel
(Etiquetas) e verifique a posicao do
Sensor do Rolo de Papel.

Linhas verticais leves aparecem em
todas as etiquetas impressas.

O Cabecote de Impresséo esta sujo.

Limpe o cabegote de impresséo.

Os elementos de impressao estao com
defeito.

Substitua o cabegote de impressao.

A impresséo esta muito clara ou
nao chega a imprimir as laterais
esquerda e direita da etiqueta.

A pressao sobre o cabegote esta
muito baixa.

Ajuste a pressao sobre o cabecgote de
impresséo.

Tabela 7. Diagnostico de Falhas da Impressora.




SINTOMA

DIAGNOSTICO

ACCAO

Linhas impressas de tamanho
curto e a 45° em relacao a
borda da etiqueta na lateral
esquerda ou direita da
etigueta.

Pressao excessiva sobre o Cabecote.

Ajuste a presséo sobre o Cabecote.

Linhas finas e de cor cinza nas
etiquetas em branco e em
angulos.

Fita enrugada.

Veja o sintoma “Fita Enrugada”
incluido nesta Tabela.

Vérias etiquetas com seccbes
grandes de texto nao
impresso.

Fita enrugada.

Veja o sintoma “Fita Enrugada”
incluido nesta Tabela.

Elemento de impressao esta com defeito.

Substitua o cabecote de impressao.

No Modo de Desprender,
etiquetas estdo inclinadas ou
coladas.

O material de cola por detras das etiquetas
esta a causar problemas de movimento do
rolo de papel de etiquetas.

Faca a manutencéao e limpe a
impressora.

O rolo de papel e forro ndo estao bem
posicionados na impressora.

Verifique as posicoes das Guias do
Rolo de Papel.

Fita enrugada.

A fita estéa instalada incorrectamente na
impressora.

Instale novamente a fita de
impresséao.

O ajuste de tonalidade de escuro esta
ajustado incorrectamente.

Coloque o valor mais baixo
necessario de tonalidade de escuro
para obter uma boa qualidade de
impressao.

A pressao sobre o Cabecote esté incorrecta.

Ajuste novamente a pressao sobre o
Cabecote.

O rolo de papel nao estéa avangando
correctamente; esta se deslocando de uma
lado para o outro.

Ajuste novamente as Guias do Rolo
de Papel.

Péssimos registos e
impresséo de 1 a 3 etiquetas.

O rolo de papel foi puxado da impressora
quando o motor nao estava a funcionar.

Abra e feche o cabecote de impressédo
para que execute a calibracéo e
descubra o comprimento da etiqueta.

Posicionamento incorrecto do Sensor do
Rolo de Papel.

Posicione novamente o Sensor do
Rolo de Papel.

O rolo de papel de etiquetas ou a fita de
impressao estao instalados
incorrectamente.

Instale novamente o Rolo de Papel de
Etiquetas e a Fita de Impresséao.

As mudangas de parametros
nao surtiram nenhum efeito.

Os parametros estédo ajustados ou salvados
na memoria incorrectamente.

Volte aos valores originais da fabrica,
faca novamente a configuracao da
impressora, LIGUE e DESLIGUE a
impressora.

Dados ZPL foram enviados a
impressora, porém nao foram
reconhecidos. A luz LED de
DATA (DADOS) permanece
APAGADA.

Os parédmetros de comunicagéo ou as
Chaves DIP estdo configurados
incorrectamente.

Verifique e ajuste novamente os
parametros de comunicacao se
necessario.

As etiquetas nédo estao sendo
cortadas.

A impressora ndo estd no modo de Cortar.

Faca novamente a configuracao da
impressora.

Ao cortar as etiquetas, o
cortador esta produzindo
fiapos.

O Cortador esté sujo.

Limpe as laminas do Cortador.

As laminas de cortar estao cegas.

Substitua o Médulo de Cortar.

No Modo de Cortar, as
etiquetas estdo inclinadas ou
coladas.

O Cortador esta sujo.

Limpe as laminas de cortar.

As etiquetas travam no
Cortador ou o corte é feito
mais de uma vez.

O Cortador esté sujo.

Limpe as laminas de cortar.

O comprimento da etiqueta estd muito
curto.

Aumente o comprimento da etiqueta.

A impressora Acabou papel. Instale o rolo de papel (etiquetas).
para. As luzes | parg O papel esta preso no Cortador. Retire o rolo de papel etiquetas, limpe
LFI’EAD deAPAUSE impressoras o0 médulo de cortar se necessario.
§ERRUOSR ()EeRRO) ggne:rt?;gao O Moédulo de Cortar esta sujo. Limpe o médulo de cortar.
ACENDEM. instalada.

Tabela 8. Diagnostico de Falhas
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Denna snabbreferens innehaller grundldggande upplys-
ningar om hur du installerar och anvénder
Zebra-skrivaren.

Det finns programvara for att skapa etiketter for skrivaren.
Kontakta din aterforséljare eller Zebra Technologies Cor-
poration for ytterligare upplysningar.

Handboken Z Series™ Maintenance Manual (artikelnum-
mer 77450L) innehéller den information som du behéver
for att underhalla skrivaren pa ritt sitt.

Satt igang

Uppackning
Spara kartongen och allt férpackningsmaterial ifall du
skulle behova skicka skrivaren.

Inspektera skrivaren for att se om den har skadats under
frakten:

m  kontrollera skrivarens holje for att se om detta &r
skadat

B Oppna luckan till materialfacket och kontrollera att
facket inte r skadat

Rapportering av skador
Om du uppticker fraktskador pa skrivaren ska du:

B omedelbart meddela speditdren och fylla i en
skaderapport

B behalla kartongen och allt férpackningsmaterial for
inspektion

B meddela den lokala aterforséljaren av Zebra om
skadan

Zebra Technologies Corporation ansvarar inte for skador
som uppkommit under frakten av skrivaren och garantin
tacker inte reparationen av sadana skador. Alla skadean-
sprak ska lamnas in till speditdren.

Kommunikation

Se Figur 1. Skrivaren Z Series™ ér utrustad med bade en
Electronics Industries Association (EIA) RS-232 seriellt
datagrinssnitt (a) och ett parallellt grianssnitt (b) som &r
kompatibelt med IEEE1284-standarden. Kontakten for det
seriella grinssnittet dr ocksa konfigurerat for de bada
kommunikationslagena RS-485 “single-drop” (en vérd
ansluten till en skrivare) och RS-485 “multi-drop” (en
vérd ansluten till flera skrivare).

Stromforsorjning

Transformatorn i skrivaren Z Series™ kénner automatiskt
av den aktuella spanningen och fungerar inom omréadet 90
till 265 v vixelstrom.

Se Figur 1. Nitsladden har en trepolig honkontakt i den
ena dnden. Denna ansluts till motsvarande hankontakt (c)
pa skrivarens baksida. Om nitsladden inte ingar i
leveransen av skrivaren ska du ldsa i Bilaga C i
anvindarhandboken.

—— VARNING! Skydda personal och
utrustning frdn skador genom att
"
Se Figur 1. Se till att strombrytaren alltid befinner sig i

alltid ansluta en trepolig, jordad
kontakt till elnétet.

positionen AV (O) innan du ansluter nétsladden till ett

elektriskt vigguttag.

Figur 1. Skrivaren sedd fran baksidan



Fyll pa utskriftsmaterial

1.
2.

Se Figur 1. Lyft upp luckan for material.

Tryck pa spaken (e) for att 6ppna skrivhuvudet.
[Skrivhuvudmekanismen (f) 6ppnas automatiskt. ]
Féll ner materialledaren for rullen (g) och dra ut den
fran skrivarramen sa langt det gar.

Dra ut materialledaren (h) fran skrivarramen sa langt
det gr.

Kontrollera vilken typ av material som krévs for den
aktuella tillimpningen och vilka alternativ som finns
i skrivaren. Folj anvisningarna for pafyllning av
material pa rulle eller kontinuerligt vikt material.

Figur 2. Fyll pa material

Fyll pa material pa rulle (laget f6r

perforering)

1. Se Figur 3. Placera rullen pa materialhallaren (i) och
se till att du skjuter in den hela vigen.

2. Féll upp materialledaren (g) och skjut in den mot den
yttre kanten av materialrullen.

3. Trd materialet under materialspolen (j), under férg-
bandssensorn (k) och ut pa framsidan av skrivaren.

4. Skjut in materialledaren (h) tills den ligger an emot

den yttre kanten av materialet.

Figur 3. Fyll pa material pa rulle (liget
for perforering)

Fyll pa kontinuerligt vikt material

(laget for perforering)

1. Fyll pa kontinuerligt vikt material genom att placera
materialet bakom skrivaren. Se Figur 4.

2. Tré det kontinuerliga, vikta materialet dver material-
hallaren (i).

3. Fall upp materialledaren (g) och skjut in den mot den
yttre kanten av materialet.

4. Trd materialet under materialspolen (j), under farg-
bandssensorn (k) och ut pa framsidan av skrivaren.

5. Skjut in materialledaren (h) tills den ligger an emot
den yttre kanten av materialet.

Figur 4. Fyll pa kontinuerligt vikt material (laget
for perforering)



Fyll pa material pa rulle (laget for
automatisk upprullning/automatisk
avskiljning)

Se Figur 5 (Automatisk upprullning) och Figur 6 (Auto-
matisk avskiljning). Sitt i materialrullen enligt steg 1 till 4
under anvisningarna for pafyllning av material pa rulle
(laget for perforering). Fortsétt sedan enligt anvisningarna
nedan.

1. Dra ut en meter av materialet genom framsidan pa
skrivaren.

2. (Automatisk upprullning) Trd materialet ner 6ver
materialplaten (u), genom skrivarchassit och under
justeringsspolen for material (v).

(Automatisk avskiljning) Lyft upp materialplaten
(u) och vrid den framat. Ta bort etiketterna fran
skyddspapperet och trd skyddspapperet ver avskilj-
ningsplaten (w), ner bakom materialplaten (u), genom
skrivarchassit och under justeringsspolen for material
(v). Sitt tillbaka materialplaten.

3. Lossa tumskruven och skjut ut materialledaren for
upprullning (x) till &nden pa spolen och vrid den till
horisontalldget.

4. Placera en tom materialspole pa upprullningsspolen
(y), rulla upp materialet rund den tomma spolen och
vrid spolen motsols for att rulla upp det utdragna
materialet. Fyll pa material (alternativet for

5. Vrid materialledaren for upprullning till vertikallaget, ekonomisk avskiljning)
skjut in den emot materialet och dra at tumskruven
som laser fast ledaren.

Figur 6. Fyll pa material (alternativet for
automatisk avskiljning)

2. Klipp av materialet och skyddspapperet fore det stille
dér de rullas upp pa avrullningsspolen.

3. Skjut ut rullen med material och skyddspapper fran
avrullningsspolen.

Se Figur 7. Fyll pa materialet enligt anvisningarna i steg 1
till 4 under Fyll pa material pa rulle (ldget for perfore-

Borttagning av material och ring). Folj sedan nedanstdende anvisningar.

skyddspapper 1. Dra ut cirka 30 cm av materialet genom framsidan pa
1. Lossa tumskruven och skjut ut materialledaren for skrivaren och ta bort alla etiketterna fran

upprullning (x) till &nden pé spolen och vrid den till skyddspapperet.

horisontallaget. 2. Tra skyddspapperet dver avskiljningsplaten (w) och

ner under materialplaten (u).
3. Sitt tillbaka materialplaten.

Figur 5. Fyll pa material (alternativet for

automatisk upprullning) Figur 7. Fyll pa material (alternativet for

ekonomisk avskiljning)



Fyll pa material pa rulle (laget for

skarare)

1. Se Figur 8. Fyll pa materialet enligt anvisningarna i
steg 1 till 4 under Fyll pa material pa rulle (ldget for
perforering).

2. Kontrollera att materialet matas genom
skdrarmodulen.

Figur 8. Fyll pa material (ldget for skirare)

Satt i fargband

= VIKTIGT! Anviind alltid firgband som ir
/Q\ bredare in materialet. Den mjuka baksidan

pa fargbandet skyddar skrivhuvudet frin
slitage. (Nir du anvinder metoden for di-
rekt termoutskrift ska inget firgband mon-
teras i skrivaren.)

1. Se Figur 9 nér du ska sitta i ett fargband. Rikta in
segmenten pa fargbandspolen (1).

2. Placera rullen pa fargbandspolen (1) och skjut in den
hela vdagen.

3. Dra ut dnden av fargbandet dver fargbandssensorn
(k), under skrivhuvudet (f) och upp 6ver fargbands-
ledarplaten (m).

4. Rulla upp flera varv av fargbandet medsols pé avrull-
ningsspolen (n).

5. Se till att firgbandet halls strackt och utan rynkor och
jams med market i kanten av fargbandsledarplaten
nér du stanger skrivhuvudet.

Figur 9. Sitt i firgband

Ta bort fargbandet

Ta bort fargbandet genom att vrida lasknappen som sitter i
anden av avrullsningspolen motsols. Dra sedan av férg-
bandet fran spolen.

Automatisk kalibrering

Den automatiska kalibreringen av skivaren Z Series™
sker varje gang skrivaren slas pa och varje gang skrivaren
aterstills fran ett feltillstind. Nér du atgérdar ett feltill-
stand ska du Oppna och stinga skrivhuvudet och sedan
avbryta paustillstandet. Skrivaren inleder den automatiska
kalibreringen om alla feltillstind har atgardats.

Den automatiska kalibreringen sker inte ifall
ZPL-kommandot eller den extra frontpanelinstillningen
for “Media Power Up” eller “Head Close” dr instrélld pa
antingen “feed” eller “no motion”. I dessa fall antar skri-
varen att materialet &r rétt placerat och inleder utskriften
utan att kalibrera.



Media Sensor Operation

Icke kontinuerligt material (etiketter och etiketter med
hack) har en fysisk egenskap (hack, svart markering, mel-
larum o dyl) som anger var etikettern borjar. Materialsen-
sorn maste vara ratt inriktad for att den ska kunna kénna
av detta marke.

Kontinuerligt material har vanligtvis inte nagot mérke
som anger var varje etikett borjar. Etiketternas langd
maste anges via kommandon som sénds till skrivaren.

Om du anvénder ZPL II ska du inkludera kommandot for
etikettldngd ("LL) i varje etikettformat som du sénder till
skrivaren (se programmeringshandboken for ZPL II). Om
du anvénder nagon annan programvara ska du ldsa de
anvisningar som géller for denna.

Materialsensorns position

1. Se Figur 10. Oppna skrivhuvudet och sli pa
strommen.

Leta reda pa positionsspake for materialsensorn (p).

3. Icke kontinuerligt material — Flytta spaken over
materialets bredd for att placera sensorn (o) jams med
indikatorn for etikettens borjan. Ljuset fran lysdioden
genom materialet hjélper till att placera sensorn.
Kontinuerligt material — Placera sensorn (0) var som
helst under materialet, sa att tillstandet “Slut pa mate-
rial” avkdnns.

4. Kontrollera att materialet och fargbandet ér ritt place-
rade och sting sedan skrivhuvudet.

Figul; 10. Sensorns position



Knapparna pa frontpanelen

Knappen Feed
Matar fram en tom etikett.

Knappen Pause
Stoppar och startar utskriften.

Knappen Cancel

Denna knapp fungerar endast nér skrivaren befinner sig i
laget paus. Det etikettformat som skrivs ut for nérvarande
anulleras. Om inget etikettformat haller pa att skrivas ut
kommer det format som stér i tur for utskrift att anulleras.
Om inga etikettformat ar lagrade ignoreras knappen
CANCEL.

Om du trycker pa knappen Cancel i mer én tre sekunder
kommer skrivaren att anullera alla etikettformat som mot-
tagits och atergar till vilolaget.

Lamporna pa frontpanelen
Lamporna pa frontpanelen anger skrivarens status.

Lampan POWER
Lampan POWER ir tind nér skrivaren ar paslagen.

Lampan DATA

Lampan DATA ér normalt slackt. Nar skrivaren tar emot

data visas detta pa foljande sitt:

® Lampan blinkar LANGSAMT — skrivaren kan inte ta
emot ytterligare data fran varddatorn

B Lampan blinkar SNABBT — skrivaren tar emot data

® Lampan TAND — inga data tas emot, data bearbetas
eller skrivs ut

Lampan DATA blinkar en géng nér du trycker pa knap-
pen CANCEL och ett format har anullerats.

Lampan ERROR

Lampan ERROR éar normalt slackt. Nar ett fel intraffar,

som avbryter en pagaende utskrift, visas detta pa foljande

sdtt:

® Lampan blinkar LANGSAMT — Firgband installerat
- varning, Temperatur 1ag - varning eller Temperatur
hog- fel

B Lampan blinkar SNABBT — skrivhuvudet dr dppet

® Lampan ir TAND — nigor av felen “materialet slut”,
“fargbandet slut” eller “skérarfel”

Feltypen anges i textfonstret pa panelen.

QA

Y Zebra

Figur 11. Standard frontpanel

| FRINTER READ
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Figur 12. Deluxe frontpanel

Lampan PAUSE

Nar denna lampa ér tédnd har skrivaren avbrutit all
utskrift. Om skrivaren haller pa att skriva ut nér du tryck-
er pa PAUSE kommer lampan Pause att tédndas efter den
aktuella etiketten har skrivits klart.

1 laget for avskiljning blinkar lampan PAUSE nar en eti-
kett dr klar att avldgsnas. Ingen utskrift sker om skrivaren
ar i laget for avskiljning, men tillbehoret for detta inte har
installerats.



Rengoring

VIKTIGT! Anviind endast de rengorings-
/A& medel som anges. Zebra Technologies Cor-
— poration ansvarar inte for skador som
orsakas av att andra rengoringsmedel har
anviints pa skrivaren Z Series™.

Tabell 1 innehaller ett rekommenderat rengéringsschema.
Rengoringstussar med 70 % isopropylalkohol finns att
kopa fran din Zebra-aterforsiljare i form av underhallssat-
sen Preventive Maintenance Kit (artikelnummer 01429).

Rengoring av skrivarens utsida

Rengor skrivarens utsida med en luddfri trasa. Anvénd
inte skarpa rengdringsmedel eller skurmedel. Spruta vid
behov forsiktig med en mild tvallosning eller milt
rengoringsmedel.

Rengoring av skrivarens insida
Avlégsna all eventuell smuts och damm fran skrivarens
insida med hjélp av en mjuk borste eller dammsugare.
Inspektera detta omrade efter var fjérde materialrulle.

Rengoring av skrivhuvud och skrivvals
Varierande utskriftskvalitet, sdésom tomrum i streckkoder
eller grafik kan vara tecken pa att skrivhuvudet dr smut-
sigt. Du fér basta resultat om du utfor denna rengdring
varje gang du byter till en ny fargbandsrulle.
———— Obs! Om du later skrivaren vara paslagen
'—C}“ under rengoringen av skrivhuvudet kommer
- alla etikettformat, bilder och tempordra para-
T meterinstillningar att finnas kvar.

Se Figur 13 och folj dessa anvisningar:
1. Oppna luckan till materialfacket.

2. Oppna skrivhuvudet genom att tryck pa spaken till
skrivhuvudet (e).

3. Ta bort materialet och fargbandet (om ett sddant ar
installerat).

4. HOoj skrivhuvudet med handen och anvénd en ren-
goringstuss som dr indrankt i alkohol for att torka av
skrivelementen pa skrivhuvudet (q) fran den ena
sidan till den andra. (Skrivelementen sitter pa den
bruna remsan alldeles bakom kromremsan pa skriv-
huvudet.) Vénta nagra sekunder tills 16sningsmedlet

dunstat bort.
OMRADE METOD INTERVALL
| Figur 13 illustreras delarna. Efter varje materialrulle (eller cirka 160 m kontinuerligt, vikt
Skrivhuvud (q) Alkohol material) vid utskrift i direkt termiskt lage.
Skrivvals (r) Alkohol Efter varje fargband vid utskrift i termsiskt éverféringslage.
Materialsensor (p)) Dammsug
Materialbana Alkohol
Fargbandssensor (k) Dammsug
Fargbandsbana Alkohol
Skarare Kontinuerligt, tryckkansligt| Klisterborttag- | Efter varje etikettrulle eller oftare beroende pa den aktuella
material ningsmedel tilldmpningen och materialet.
Endast etikettpapper eller |Alkohol och | Efter varannan eller var tredje rulle.
etiketter med dammsugning
skyddspapper
Etikettplat Alkohol En géng per manad.
Avskiljningsbladet Alkohol Efter varje materialrulle eller oftare beroende pa tillampning
och material.
Sensor for tillganglig etikett (z), se Figur |Dammsug En gang per halvar.
17.

Tabell 1. Rekommenderat rengéringsschema
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Figur 13. Rengoring av skrivhuvudet och skrivvalsen

5. Vrid pa skrivvalsen (r) och rengdr den ordentligt med
en rengdringstuss som &r indrénkt i alkohol.

6. Borsta bort eller dammsug upp alla papperspartiklar
och damm frén valsarna och material- och fargbands-
banorna.

Smoérjning
VIKTIGT! Inga smérjmedel av ndgor slag
& far anvindas pd denna skrivare! Vissa
e— smorjmedel kommer att skada ytbehandlin-
gen och de mekaniska delarna inuti
skrivaren.

Justering av trycket

Du kan justera skrivhududtrycket sa att du uppnér bésta
mojliga utskriftskvalitet. Det tryck som kravs pa skrivhu-
vudet beror pa materialets typ och tjocklek samt pa mate-
rialets bredd.

Se Figur 14 och vrid rattarna for justering av trycket
(s och t) medsols for att 6ka trycket och motsols for att
minska trycket.

Om du anvénder smalt material kan det hénda att trycket
till hoger maste minskas for att minimera trycket 6ver den
oanvinda delen av skrivhuvudet.

Figur 14. Justering av skrivhuvudtrycket

Materialinriktning vid
automatisk upprullining och
automatisk avskiljning

Spolen for inriktning av material ser till att materialet eller
skyddspapperet rullas upp pa ratt sitt pa avrullnings-
spolen.

Se Figur 15. Vrid justeringsratten (v) medsols for att rikta
in materialet 1dngre &t vanster.

Vrid justeringsratten (v) motsols for att rikta in materialet
langre at hoger.

Figur 15. Materialinriktning vid automatisk
upprullning och automatisk avskiljning



Specifikationer for fargband

SPECIFIKATION FOR FARGBAND SKRIVAREN SKRIVAREN
Z4000™ Z6000™
Fargbandsbredd (Zebra rekommenderar att du anvédnder | Minst 23,9 mm 39,9 mm
fargband som ar minst lika brett som materialet fér att Hoast
skydda skrivhuvudet mot férslitning.) 0gs 110 mm 174 mm
Standardlangder | 2:1 férhéllande mellan material och fargbandrulle 300 mm
3:1 férhallande mellan material och fargbandrulle 450 mm
Innerdiameter pé fargbandrulle 25,4 mm
Maximal diameter pa fargbandrulle 81,3 mm

Tabell 2. Specifikationer for firgband

Specifikationer for utskriftsmaterial

SPECIFIKATION FOR UTSKRIFTSMATERIAL SKRIVAREN SKRIVAREN
Z4000™ Z6000™
Total bredd pa Hogst 115 mm 178 mm
utskriftsmaterialet Minst 12,7 mm 25,4 mm
Langd pa etiketter Hogst Se “Utskriftsspecifikationer” i
anvandarhandboken
Minst Perforerade 12,7 mm
Avrullning 12,7 mm
Mes skyddspapper 19,1 mm
Skérare 19,1 mm
Total tj_ocklek Hﬁogst (Om t/'ock/eker? ﬁverst/ge( 0,25 mm 0.23 mm
(inklusive maste du eventuellt justera skrivhuvudtrycket) !
skyddspapper) Minst 0,058 mm
Innerrullens storlek 76,2 mm
Maximal diameter for rulle 203 mm
Etikettmellanrum Hogst 4 mm
Minst (3 mm &r att féredra) 2mm
Storlek pa biljett- och etikettférstarkning (bredd x 1angd) 6 x 3mm

Tryckkénsligt material: skyddspapperet far ej vara fortryckt (forutom den svarta registeringsmérkningen) och vi

rekommenderar att detta ej 6verstiger 3,2 mm (206 gr/m2)

Tabell 3. Materialspecifikationer

Obs! Materialspecifikationerna kan dndras
*_C? utan foregdaende meddelande.




Allmant

Skrivarna i Z Series™ ar utrustade med en av tva méjliga
frontpaneler. Deluxpanelen har en LCD-skarm, vilket
standardpanelen inte har. LCD-skdrmen pa deluxpanelen
visar parametrarna under konfigurationen. Pa de skrivare
som har standardpanelen finns det tvd banker med sma
omkopplare innanfor luckan pa skrivarens framsida.
Dessa omkopplare anvénds for att konfigurera skrivaren.

Skrivaren Z Series™ ér utrustad med bade seriella och
parallella kommunikationsgranssnitt, vilket innebér att tva
kéllor kan sénda etikettformat till skrivaren.

Skrivarkonfiguration
(standardpanel)

Obs! Anvisningar for hur du konfigurerar
skrivaren Z Series™ med tillbehoret delux-
panel finns senare i detta avsnitt.

Parametrar for seriell kommunikation
Se Figur 16. Vid seriell kommunikation méste omkopplar-
na i bank ett (vinster) innanfor luckan pa skrivarens fram-
sida stimma overens med kommunikationsparametrarna i
virddatorn. Vid leveransen é&r alla omkopplarna stillda
uppét. Detta innebdr att skrivaren ar forinstélld att matcha
den typiska persondatormiljon — 9600 baud, 8 databitar,
ingen paritet och Xon/Xoff-handskakning.

Om du behover dndra skrivarens instéllningar sé att de
stimmer med den aktuella vérddatorns ska du anvinda
Tabell 4. Om du inte vet vilka instdllningar som anvénds
i virddatorn ska du ldsa i handboken for datorn.
— Obs! Skrivaren kinner automatiskt av om en

ﬁ parallell granssnittskabel fran virddatorn dr

ansluten till skrivaren. Ingen av omkopplarna

— ibankett och omkopplarna 7 och 8 i bank tva
paverkar inte det parallella datakommunika-
tionsgrdnssnittet.

Svenska

Konfiguration

Figur 16. Standardpanelen

Driftslagen

Anvind omkopplarna i bank tva (hoger) for att vilja
driftsldge for skrivaren. Vid leveransen &r alla omkopplar-
na stéllda uppat. Denna forinstallning av skrivaren stim-
mer med de vanligaste driftgsldgena — perforering, icke
kontinuerligt material, termisk 6verforing och RS-232
seriell kommunikation.
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HASTIGHET
(BAUD) OMKOPP. 1 | OMKOPP. 2 | OMKOPP. 3
9600 UPP UPP UPP
19200 NER UPP UPP
28800 UPP NER UPP
38400 NER NER UPP
600 UPP UPP NER
1200 NER UPP NER
2400 UPP NER NER
4800 NER NER NER
DATABITAR | OMKOFPP. 4
8 databitar UPP
7 databitar NER
HASND-
SKAKNING OMKOPP. 5
XON/XOFF UPP
DTR/DSR NER
PARITET OMKOPP. 6 | OMKOPP. 7
Paritet
deaktiverad upp upp
Jamn NER UPP
Udda UPP NER
Paritet NER NER
deaktiverad
FELUPP- | vicopp. 8
AV UPP
PA NER

Tabell 4. Instillning av omkopplare i bank 1

Om skrivaren dr utrustad med alternativ, sasom upprull-
ning, avskiljning eller skérare, eller om programmet
krdver en annan utskriftsmetod eller materialtyp ska du
anvinda uppgifterna i Tabell 5 for instdllningarna av
omkopplarna i bank 2.

Du kan nér som helst skriva ut en lista 6ver skrivarens
konfiguration genom att utfora funktionstesten med knap-
pen CANCEL. Se avsnittet “Felsokning”.

Knapparna pa skrivare med
standardpanel

Om du behdver justera svirtan, etiketternas position eller
bildens postion pa etiketten ska du anvinda foljande
knappar som finns innanfor luckan pa skrivarens
framsida.

Knappen for svirta

Tryck pa denna knapp (lampan tinds) for att dndra instéll-
ningen for utskriftssvérta med hjilp av knappen PLUS (+)
eller MINUS (-). Varje tryckning pa knappen + eller —
dndrar instdllningen med ett steg. Tryck dter pd knappen
for svdrta for att spara den nya instdllningen. Instéllning-
en for svirta kan stéllas in i steg mellan 0 och 30.

OMKOPPLARE FOR ZPL-STYRNING OMKOPP.1
Omkopplare 2-6 asidosatter ZPL UPP
ZPL &sidosétter omkopplare 2-6 NER
UTSKRIFTSLAGE OMKOPP. 2 | OMKOPP. 3

Perforering UPP UPP
Avskiljning NER UPP
Skarare UPP NER
Upprullning NER NER
MATERIALTYLP OMKOPP. 4 | OMKOPP. 5
Icke kontinuerlig
perforeringsavkanning uppP upP
Icke }(ontinu?rlig UPP NER
markeringsavkénning
Kontinuerlig NER NER
UTSKRIFTSMETOD OMKOPP. 6
Termisk dverforing UPP
Direkt termiskt NER
SERIELLT KOMM LAGE | OMKOPP. 7 | OMKOPP. 8
RS-232 UPP UPP
RS-485, vard-en skrivare NER UPP
RS-485, véird-ﬂera skrivare NER NER

Tabell 5. Instéillning av omkopplare i bank 2

Knappen for etikettposition

Tryck pé denna knapp (lampan ténds) for att dndra instéll-
ningen for var etiketten ska delas med hjalp av knappen +
eller —. Varje tryckning pé knappen + eller — dndrar
instdllningen med fyra punktrader. Tryck dter pa knappen
for etikettposition for att spara instdllningen. Installning-
en kan dndras till +120 till -120 punktrader fran
standardinstillningen.

Knappen for bildposition

Tryck pé denna knapp (lampan tdnds) for att &ndra instéll-
ningen for var bilden ska delas med hjélp av knappen +
eller —. Varje tryckning pa knappen + eller — dndrar
instdllningen med fyra punktrader. Tryck dter pa knappen
for bildposition for att spara instdillningen. Instéllningen
kan dndras till +120 till -120 punktrader fran
standardinstillningen.



Skrivarkonfiguration (deluxpanel)

Knapparna pa skrivare med deluxpanel
Se Figur 17. Oppna luckorna pé skrivarens framsida for
att fa atkomst till de knappar som anvénds for att konfigu-
rera skrivarens driftsfunktioner. LCD-skdrmen visar
menyerna under konfigurationen.

Konfigurationen utférs med hjélp av en serie menyer och
prompter med programmerbara parametrar for varje
meny.

Knappen START/SAVE
Tryck pa denna knapp for att starta konfigurationslédget.

Knappen NEXT MENU

Tryck péa denna knapp for bladdra mellan
huvudmenyerna.

Knappen NEXT ITEM

Nir en viss meny visas pa LCD-skdrmen kan du anvénda
knappen NEXT ITEM f{or att bladdra mellan de olika kon-
filgurationsprompterna i den aktuella menyn.

Nar ritt menyalternativ visas kan du anvidnda knapparna
PLUS (+) och MINUS (-) for att vélja instéllning for det
aktuella alternativet.

Knappen PLUS (+)
Tryck pa denna knapp for att blédddra till ndsta vérde for
det alternativ som visas pd LCD-skdrmen.

Knappen MINUS (-)

Tryck pé denna knapp for att bldddra till foregdende virde
for det alternativ som visas pa LCD-skdrmen.

Avsluta konfigurationslaget

Nar du ér klar med att éndra eller granska de nddvandiga

parametrarna ska du trycka pa knappen START/SAVE.

Anvind knappen NEXT ITEM for att vélja nagot av alter-

nativen under “SAVE?”, vilka visas nedan. Tryck ater pa

knappen START/SAVE for att avsluta konfigurationen.

B PERMANENT — de nya instéllningarna ska skriva
over de tidigare vérdena i konfigurationen.

® TEMPORART — skrivaren kommer att anvinda de
nya instéllningarna tills den sténgs av. Nér du ater slar
pa skrivaren kommer den att anvénda vérdena under
PERMANENT.

B AVBRYT — skrivaren éndrar inte instillningarna utan
atergar till de aktuella instéllningarna.

® LADDA INSTALLN — alla viirden aterstills till
fabriksinstéllningarna.

Obs! Ndr du ska ange ett visst numeriskt
vdrde ska du anvinda knappen MINUS for att
vdlja siffrans position och knappen PLUS for
att vilja virdet for positionen.

Figur 17. Deluxpanel

B LADDA SEN INST — skrivaren kommer att anvinda
de senast sparade vérdena (kan vara permanenta eller
temporéra).

Foljande tabell innehaller parametrarna for skrivarkonfi-
guration i den ordning som de kommer att visas pa LCD-
skdrmen. Standardvirdena anges i fetstil.

29599

En asterisk visas i det ovre, véinstra hornet pa LCD-
skdrmen om vérdet dr ett annat dn det som for tillféllet ar
sparat.
= Obs! Standardvirdet "1234” kan anges om

G:? ett losenord krdvs under konfigurationen.

Detta virde kan dndras med hjdlp av pro-

— grammeringskommandon som sdnds till
skrivaren fran vérddatorn.



MENY PARAMETER VAL
ALLMANNA SPRAK Valj sprak for visning pa LCD-skérmen
INSTALL MORKHET 0 till +30 (10)

RIV AV -120 till +120 (00)

UTSKRIFTSLAGE

Riv av, Rulla upp, Applikator, Skarare, Dra av

ETIKETTTOPP

-120 till +120 (+00)

JUSTERA LCD 0 till +19 (10)
KOMMUNIKATION | BAUD 110 till 38400 (9600)
(Losenord krérs) DATABITAR 7 eller 8
PARITET Even, Odd, None
VARDHANDSKAKNING | Xon/Xoff eller DTR/DSR
PROTOKOLL Inget, Ack-Nak, Zebra
SERIELL KOMMUNIK | R§232, RS422/RS485, RS485 vard-flera skrivare
NATVERKSID 000 till 999
KOMMUNIKATION Normalt lage eller Diagnostiskt
SKRIV UT LISTOR | FONTLISTA Tryck pa “+" for att skriva ut listan
STRECKKODSLISTA Tryck pd “+" for att skriva ut listan
BILDLISTA Tryck pa “+" for att skriva ut listan
FORMATLISTA Tryck pa “+" for att skriva ut listan
INSTALLNINGAR Tryck pa “+" for att skriva ut listan
ALLA LISTOR Tryck pa “+" for att skriva ut alla listor
MATERIALINSTALL| MATERIALTYP Kontinuerlig eller icke kontinuerlig
SENSORTYP Perforering eller Markering

UTSKRIFTEMETOD

Termisk dverforing eller Direkt termisk

UTSKRIFTSBREDD

Z4000 — upp tilll 104 mm (anvand knappen “+” for att byta frdn mm till
tum eller punkter)
26000 — upp tilll 168 mm (anvand knappen “+” for att byta fran mm till
tum eller punkter)

KALIBRERA

MATERIALSTART

Valj materialdtgérd — Kalibrering, Matning, Mata ej, Léngd

HUVUDSTANGNING

Vaélj materialadtgard — Kalibrering, Matning, Mata ej, Langd

MANUELL KALIBRER

Tryck pa knappen “+” for att aktivera kalibreringen

SENSORPROFIL

Tryck pd knappen “+"” for att skriva ut sensorprofilen

PERF SEN

MAT SEN

FARGB SEN

MATERIAL-LED

FARGBAND-LED

DESSA INSTALLNINGAR BOR ENDAST ANDRAS AV BEHORIG
SERVICEPERSONAL.

| handboken Z Seies Maintenance Manual finns ytterligare
upplysningar om dessa instéllningar.

ZPL-STYRNING STYRPREFIX Standard= 7E ) )
(Lésenord krérs) FORMATPREFIX Standard= 5E | handboken ZPL I/ Programming Guide
AVSKILJARE Standard= 2C :‘Lrjsr:;”yr:it:rhgare upplysningar om dessa
- gar.
ZPL-LAGE ZPL eller ZPL 1l
AVANCERADE INST| BACKA Standard: Efter, Av, Fore, 10 %, 20 %, 30 %, 40 %, 50 %, 60 %, 70 %,

(Losenord krars)

80 %

Obs! Skillnaden mellan det angivna vérdet och 100 % avgér hur
mycket skrivaren backar innan den skriver ut nésta etikett.Om du t ex
anger 40 kommer en backning p& 40 % att férekomma innan etiketten
avldgsnas eller skérs. Den &terstaende backningen pd 60 % sker innan
ndsta etikett skrivs ut.Vérdet “fére” anger att hela backningen kommer
att ske innan nésta etikett skrivs ut.

VANSTER POS

-9999 till +9999 (+000)

INITIERA KORT

Denna parameter medger att du kan initialisera (radera) det
PCMCIA-kort som &r installerat i tillberhdrsporten for PCMCIA-kort.

Tryck pa “+" for att initialisera. Om du inte ar siker ska du trycka pé —
for NEJ och om du &r séker ska du trycka pd + for JA.

INIT FLASHMINNE

Denna parameter medger att du kan initialisera (radera) det extra, icke
flyktiga minne som &r installerat i skrivaren.

Tryck pa “+" for att initialisera. Om du inte &r séker ska du trycka pa -
for NEJ och om du ar saker ska du trycka pa + for JA.




Funktionstest vid starten

En funktionstest vid starten (POST) utfors varje gang som
skrivaren slas pa. Under denna test kommer lamporna pa
frontpanelen att tindas och sléckas for att kontrollera att
de fungerar pa ritt sétt. Vid slutet av funktionstesten ar
lampan POWER den enda som fortsitter att vara ténd.

Niér funktionstesten ar klar matas materialet fram till rétt
viloldge. Kontinuerligt material anses alltid vara ratt
positionerat.

Utskriftsfeltillstand

Det finns flera feltillstand som paverkar utskriften. Vissa
av dessa fel medfor att utskriften upphor helt och héllet,
medan andra endast rapporteras till virdsystemet. Felet att
skrivhuvudet dr oppet medfor att materialet inte matas
fram, men felet att skrivhuvudets temperatur &r for lag

har inte nagon pavekan pa frammatningen av materialet.
Vissa feltillstind maste dtgardas innan skrivaren matar
fram eller skriver ut etiketter igen.

Papper slut, Fargband slut eller Huvud
Oppet

Feltillstdnden Papper slut, Férgband slut och Huvud 6ppet
medfor att skrivaren omedelbart stannar. Den etikett som
holl pa att skrivas ut nér felet intréffade skrivs endast
delvis ut. Lampan ERROR ténds. Lampan PAUSE tinds
och skrivaren véntar pa att felen ska atgirdas och att
anvandaren sedan trycker pa knappen PAUSE.

Felet att skrivhuvudets temperatur ar
for hog

Om skrivhuvudet 6verhettas avstannar utskriften och
lampan ERROR ténds. Skrivaren véntar tills temperaturen
har gatt ner till en acceptabel niva innan den fortsétter
utskriften.

Felet att skrivhuvudets temperatur ar
for lag

Om skrivhuvudet &r svalare &n vad som ar onskvirt stan-
nar skrivaren INTE, men lampan ERROR ténds for att
ange feltillstdndet.

Byte av sakringar

En vixelstromssdkring, som anvéndaren kan byta ut, sitter
alldeles under strombrytaren pé baksidan av skrivaren.
Byt ut trasig sdkring mot en av typen 3AG, snabbutlosan-
de, 5 amp/250 v vixelstrom.

Innan du byter ut sdkringen ska du sld av strombrytaren
pa skrivaren och dra ur nétsladden.

Byt ut en sékring genom att fora in spetsen pa en skruv-
mejsel i skdran pé dnden av locket till sdakringshallaren.
Tryck latt pa locket och vrid skruvmejseln nagot motsols.
Locket lossnar fran héllaren och sdkringen kan tas ut.

Installera en ny sdkring genom att utfora ovanstaende
anvisningar i omvénd ordning.



SYMTOM

DIAGNOS

ATGARD

Ingen av lamporna tands.

Ingen strom tillférs skrivaren.

Kontrollera att natsladden ar ansluten till
ett stromférande uttag.

Sakringen har gatt.

Se avsnittet om byte av sékring for
anvisningar om hur du byter ut en trasig
sakring.

Skrivaren laser sig under
funktionstesten under starten,
medan vissa eller alla lamporna
ar tanda.

Skrivaren ar felaktigt konfigurerad.

Se anvisningarna for fuktionstest med
hjalp av knapparna PAUSE och FEED och
ladda in fabriksinstallningarna. Konfigurera
sedan skrivaren for den aktuella
tilldmpningen. (Se anvédndarhandboken for
Z Series.)

Tabell 6. Felsokning under starten av skrivaren

SYMTOM

DIAGNOS

ATGARD

Skrivaren stannar och lamporna
PAUSE och ERROR ér tdnda.

Materialet &r felaktigt eller ej péafylit.

Fyll p& material pa ratt sétt.

Materialsensorn ar felaktigt justerad.

Kontrollera materialsensorns position.

Skrivaren stannar och lampan PAUSE
ar tand och lampan ERROR blinkar.

Fargbandet ar felaktigt eller ej isatt.

Satt i fargbandet pa réatt satt.

Fargbandssensorn fungerar ej.

Kontakta en servicetekniker.

Skrivaren stannar och lampan PAUSE
ar tdnd och lampan ERROR blinkar.

Skrivhuvudet &r inte ordentligt stangt.

Stang skrivhuvudet ordentligt.

Sensorn for att skrivhuvudet ar 6ppet
fungerar inte.

Kontakta en servicetekniker.

Skrivaren stannar och lampan PAUSE
blinkar.

Skrivaren ar i laget for avskiljning,
men alternativet for detta ar inte
installerat.

Byt till det skrivarlage som passar for
tillampningen.

Skrivaren stannar och lamporna
PAUSE och ERROR ér tanda.

Skrivhuvudelementet ar dverhettat.

Skrivaren kommer att fortsatta
utskriften nar skrivhuvudelementet
har svalnat.

Punkter saknas i de utskrivna delarna
av etiketterna.

Skrivhuvudelementet héller pa att bli
daligt. Probelm med utskriften.

Byt ut skrivhuvudet.

Delar av utskriften saknas pa
etiketterna.

Mojligen problem med
materialsensorn.

Justera materialsensorns posistion
och kontakta vid behov en
servicetekniker.

Skrivaren &r installd for icke
kontinuerligt material, men

kontinuerligt material finns i skrivaren.

Se avsnittet Skrivarkonfiguration och
stéll in skrivaren for ratt materialtyp.

Felaktigt justerade materialledare.

Flytta materialledarna.

Overdriven vertikal forskjutning hogt
upp pa etiketterna.

Felaktigt material har fyllts pa eller
materialsensorn behover justeras.

Ta ut och lagg &ter i materialet och
kontollera materialsensorns posistion.

Ljusa vertikala rander 6ver alla
etiketterna.

Skrivhuvudet &r smutsigt.

Rengor skrivhuvudet.

Skrivhuvudelementen ar defekta.

Byt ut skrivhuvudet.

Utskriften ar blek eller ingenting skrivs
ut till vanster eller hoger pa
etiketterna.

Skrivhududtrycket ar for lagt.

Justera skrivhuvudtrycket.

Tabell 7. Felsokning av skrivaren




SYMTOM

DIAGNOS

ATGARD

Korta utskrivna rader i 45 graders
vinkel mot etikettkanterna eller till
vanster eller hoger pa etiketterna.

Skrivhuvudtrycket ar for hogt.

Justera skrivhuvudtrycket.

Tunna gra linjer i vinkel pa
tomma etiketter.

Farbandet ar skrynkligt.

Se Skrynkligr fargband langre ner i denna
tabell.

Langa rander utan utskrift pa flera
etiketter.

Farbandet ar skrynkligt.

Se Skrynkligr fargband langre ner i denna
tabell.

Skrivelementet ar skadat.

Byt ut skrivhuvudet.

Skeva eller fastnade etiketter i
laget for avskiljning.

Klistret pa baksidan av etiketterna
fororsakar matningsproblem.

Utfér underhéll pa och rengéring av
skrivaren.

Materialet och skyddspapperet ar
inte rétt justerade i skrivaren.

Kontrollera materialledarnas positioner.

Skrynkligt fargband

Fargandet felaktigt matat genom
skrivaren.

Ta ut och satt ater i fargbandet.

Instéliningen for morkhet ar felaktig.

Stall in detta alternativ pé lagsta mojliga
véarde for god utskriftskvalitet.

Skrivhuvudtrycket ar felaktigt.

Justera skrivhuvudtrycket.

Materialet matas inte fram pa ratt
satt. Det skiftar fran sida till sida.

Justera materialledarna.

Felaktig placering och utskrift pa
en till tre etiketter.

Materialet drogs fram fast motorn
inte matade.

Oppna och stang skrivhuvudet, s att
kalibreringen kan kénna av etikettldngden.

Felaktig materialsensorposition.

Flytta materialsensorn.

Materialet eller fargbandet ar felaktigt
installerat.

Installera om materialet och fargbandet.

Andringarna i parameter-
instéliningarna géller inte.

Parametrarna har stéllts in eller
sparats pa fel satt.

Ladda in fabriksinstéliningarna och
konfigurera om skrivaren. Stang sedan av
och sla pa skrivaren igen.

ZPL-kommandon sandes till
skrivaren, men godkandes inte.
Lampan DATA fortsatter att vara
slackt.

Konfigurationsparametrarna eller
omkopplarna ar felaktigt instéllda.

Kontrollera och &terstall
kommunikationsparametrarna efter
behov.

Etiketterna skars inte alls.

Skrivaren &r inte i laget for skarare.

Konfigurera om skrivaren.

Skararen skar inte etiketterna
jamn och snyggt.

Skararen ar smutsig.

Rengor skérarbladen.

Skararbladen ér sloa.

Byt ut skdrarmodulen.

Skeva eller fastnade etiketter i
laget for skéarare.

Skararen ar smutsig.

Rengor skararbladen.

Skararen fastnar och en eller flera
etiketter skérs upprepade ganger.

Skararen ar smutsig.

Rengor skararbladen.

Etikettlangden ar for kort.

Oka etikettlangden.

Skrivaren Materialet ar slut. Fyll p& material.
stannar och R . . L . L
lamporna For skrivare Materialet har fastnat i skararen. Ta ut materialet, reng6r vid behov
PAUSE och med alternativet skararmodulen.

5 Skarare . N x
F;:]%(;R ar installerat. Skararmodulen ar smutsig. Rengér skdrarmodulen.

Tabell 8. Felsokning
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Téassé pikaoppaassa on Zebra-kirjoittimen asennuksen ja
kéyton perustiedot.

Kirjoittimeen on saatavilla etikettien valmisteluohjelma.
Pyyda lisétietoja Zebra Technologies Corporationin tuot-
teiden jilleenmyyjalta.

Z Series™ Maintenance Manual (huolto-opas, osanumero
77450L), sisdltdd kirjoittimen huoltoa varten tarvittavat
tiedot.

Alkutoimet

Pakkauksen purkaminen
Sdilytd laatikko ja kaikki pakkausmateriaalit tulevaisuu-
den kuljetustarpeita varten.

Tarkasta, ettd kirjoitin ei ole vahingoittunut kuljetuksen
aikana:

B Tarkasta kaikki ulkopinnat.

B Nosta materiaalitilan kantta ja tarkasta, ettei
materiaalitila ole vahingoittunut.

Vahinkoilmoitukset
Jos havaitset kuljetusvahinkoja:

B [lmoita asiasta kuljetusliikkeelle ja tee
vahinkoilmoitus.

B Sailytd laatikko ja kaikki pakkausmateriaalit
tarkastusta varten.

B [Imoita vahingoista Zebran jdlleenmyyjélle.

Zebra Technologies Corporation ei ole vastuussa mistdan
kirjoittimelle kuljetuksen aikana tapahtuneista vahingoista
eikd sen takuu korvaa tillaisten vahinkojen korjausmak-
suja. Kaikki korvausvaatimukset on jétettava
kuljetusliikkeelle.

Tiedonsiirto

Katso kuvaa 1. Z Series™ -kirjoittimessa on vakiovarus-
teena sekd EIA:n (Electronics Industries Association)
RS-232-sarjaliitidntd ettd kaksisuuntainen rinnakkaislii-
tanté, jotka ovat yhteensopivia IEEE-1284-standardin
kanssa. Sarjaliitintd on médritetty sekd yhden RS-485:td
kayttdvén kirjoittimen ettd usean RS-485:td kayttdvan kir-
joittimen tietoliikennettd varten.

Kirjoittimen virta
Z Series™ -kirjoittimen virtaldhde automaattisesti tunnis-
taa kdytetyn jdnnitteen ja toimii 90-265 VAC rajoissa.

Katso kuvaa 1. Vaihtovirtajohdossa on toisessa padssé
kolmipiikkinen naarasliitin, joka kytketddn vastaavaan
kirjoittimen takana olevaan liittimeen (c). Jos kirjoittimen
mukana ei toimitettu virtakaapelia, katso tietoja kayttoop-
paan liitteestd C.

~— _—-__ VAROITUS!! Henkil6- ja
laiteturvallisuuden vuoksi kayta aina
"
Katso kuvaa 1. Varmista, ettd vaihtovirtakytkin (d) on

kolmipiikkista pistoketta, joka on
maadotettu vaihtovirtalahteeseen.

OFF (POIS PAALTA) -asennossa (O), ennen kuin kytket

virtajohdon séhkdpistorasiaan.

| = |

Kuva 1. Kirjoitin takaa



Etikettinauhan lataaminen

1. Katso kuvaa 2. Nosta materiaalitilan kansi.

2. Paina tulostuspéin avausvipua (e). [Tulostuspédin
yksikko (f) ponnahtaa automaattisesti yl6s.]

3. Kaidnna etikettinauhan sy6ttoohjain (g) alas ja vedd se
ulos kirjoittimen rungosta niin pitkélle kuin
mahdollista.

4. Veda etikettinauhan ohjain (h) ulos kirjoittimen run-
gosta niin pitkélle kuin mahdollista.

5. Madritd sovelluksen vaatima etikettinauha ja kirjoitti-

men asetukset. Seuraa rullamateriaalin ja laskostetun
materiaalin latausohjeita.

Kuva 3. Rullamateriaalin lataaminen
(Repiisytoiminto)

Laskostetun materiaalin lataaminen

(Repaisytoiminto)

1. Lataa laskostettu etikettinauha asettamalla etiketti-
nauha kirjoittimen taakse. Katso kuvaa 4.

2. Syéti laskostettu etikettinauha materiaalin syottori-
pustimen yli (i).

3. Kaidnnd etikettinauhan syottdohjain (g) ylos ja liu’uta
se etikettinauhan ulkoreunaa vasten.

4. Syoéti etikettinauha puolan alle (j), vdrinauhan paikoi-
tusanturin alle (k) ja ulos kirjoittimen etuosasta.

5. Liu’uta etikettinauhan ohjain (h) etikettinauhan ulko-
reunaa vasten.

Kuva 2. Etikettinauhan lataaminen

Rullamateriaalin lataaminen

(Repaisytoiminto)

1. Katso kuvaa 3. Aseta etikettinauharulla materiaalin
syottoripustimeen (i) ja tyonni se kokonaan sisdin.

2. Kainni etikettinauhan syottdohjain (g) ylos ja liu’uta
se etikettinauharullan ulkoreunaa vasten.

3. Syotd etikettinauha puolan alle (j), varinauhan paikoi-
tusanturin alle (k) ja ulos kirjoittimen etuosasta.

4. Liu’uta etikettinauhan ohjainta (h) sisdén, kunnes se
on etikettinauhan ulkoreunaa vasten.

Kuva 4. Laskostetun materiaalin lataaminen
(Repiisytoiminto)



Rullamateriaalin lataaminen
(Tehokelaus/Tehoirrotus)

Katso kuvaa 5 (Tehokelaus) tai kuvaa 6 (Tehoirrotus).
Lataa rullamateriaali kohdan Rullamateriaalin lataaminen
(Repéisytoiminto) vaiheiden 1-4 mukaisesti. Tee sen jil-
keen seuraavat toimenpiteet:

1. Vedi etikettinauhaa kirjoittimen etuosasta noin yhden
metrin verran.

2. (Tehokelaustoimintoa varten) Syoté etikettinauha
materiaalilevyn yli (u), kirjoittimen ldpi ja materiaalin
kohdistuspuolan alle (v).

(Tehoirrotustoimintoa varten) Nosta materiaalilevy
(u) ja kddnna sitd eteenpdin. Poista etiketit taustama-
teriaalista, syoOtd sitten taustamateriaali irrotustangon
yli (w), alas materiaalilevyn (u) taakse, kirjoittimen
lapi ja materiaalin kohdistuspuolan alle (v). Palauta
materiaalilevy sen toiminta-asentoon.

3. Loysenna peukaloruuvia ja liu’uta etikettinauhan
kelausohjaint (x) puolan padhan ja kdanni se
vaaka-asentoon.

Kuva 6. Etikettinauhan lataaminen

e e . (Tehoirrotustoiminto)
4. Aseta tyhji etikettinauhan hylsy takaisinkelauspuo-

laan (y), kierra etikettinauhaa hylsyn ympiérille ja

késinnd puolaa my6tipdiviin, jotta ylimédriinen eti- Rullamateriaalin lataaminen
kettinauha kiertyy myds hylsyn ympirille. (Saastoirrotus)

5. Kierri etikettinauhan kelausohjain sen pystyasentoon, ~ Katso kuvaa 7. Lataa materiaalirulla kohdan Rullamateri-
liu’uta se etikettinauhaa vasten ja tiukenna peukalo- aalin .lataamme.r.)' (Repdisytoiminto) vaiheiden 1-4 mukai-
ruuvi, joka lukkii kelausohjaimen paikoilleen. sesti ja tee sen jélkeen seuraavat toimenpiteet:

. - - 1. Vedi noin 30 cm etikettinauhaa kirjoittimen etuosasta

E‘ggi‘;t::ii:‘:zan/taustapaperm ja poista kaikki taustapaperissa olevat etiketit.

1. Loysennd peukaloruuvia ja liu’uta etikettinauhan 2. Syét?i taustapaperi irrotustangon yli (w) ja alas mate-
kelausohjain (x) puolan padéhén ja kdanna se riaalilevyn taakse (u).

vaaka-asentoon. 3. Palauta materiaalilevy sen toiminta-asentoon.

2. Leikkaa etikettinauha/taustapaperi ennen kohtaa,
josta se kiertyy takaisinkelauspuolaan.

3. Liu’uta etikettinauha/taustapaperirulla
takaisinkelauspuolasta.

Kuva 7. Etikettinauhan lataaminen
(Saistoirrotustoiminto)

Kuva 5. Etikettinauhan lataaminen
(Tehokelaustoiminto)



Rullamateriaalin lataaminen

(Leikkuritoiminto)

1. Katso kuvaa 8. Lataa rullamateriaali kohdan Rulla-
materiaalin lataaminen (Repéisytoiminto) vaiheiden
1-4 mukaisesti.

2. Varmista, ettd materiaali on sydtetty leikkurimoduulin
lapi.

Kuva 8. Etikettinauhan lataaminen (Leikkuritoiminto)

Varinauhan lataaminen
~—— VARO: Kiyti aina virinauhaa, joka on
& etikettinauhaa leveimpi. Viirinauhan siled
=0 taustapaperi suojaa tulostuspddti kulu-
miselta. (Alii lataa virinauhaa kirjoitti-
meen, jos kiytiit suoraa
lampdsiirtotulostusta.)

1. Katso kuvaa 9, kun lataat varinauhan. Kohdista véri-
nauhan syottopuolan (1) osat.

2. Aseta rulla védrinauhan sy6ttopuolaan (1) ja tyonna se
kokonaan sisddn.

3. Vedé vdrinauhan pédd vérinauhan paikoitusanturin yli
(k), tulostuspédyksikon alta (f) ja virinauhan ohjain-
levyn yli (m).

4. Kierré vérinauhaa takaisinkelauspuolan (n) ympaérille
useita kertoja myotapdivaan.

5. Kun suljet tulostuspéin yksikon, pidd vérinauha tiu-
kalla ilman ryppyjd ja linjassa vdrinauhan
ohjainlevyn vasenta reunaa ldhelld olevan ohjausmer-
kin kanssa.

Kuva 9. Virinauhan lataaminen

Varinauhan poistaminen

Poista vdrinauha kadntamalla takaisinkelauspuolan (n)
vapautusnuppia vastapdivién ja vedd varinauha pois
puolasta.

Automaattinen kalibrointi

Z Series™ -kirjoittimen automaattinen kalibrointi tapah-
tuu kirjoittimen kdynnistyksen yhteydess ja joka kerta,
kun kirjoitin palautuu virhetilasta. Poistaessasi kirjoitti-
men virhetilaa avaa ja sulje tulostuspéi ja ota sitten kirjoi-
tin pois PAUSE (TAUKO) -tilasta. Kirjoitin aloittaa
automaattisen kalibroinnin, jos kaikki virheet on poistettu.

Automaattista kalibrointia ei tapahdu, jos ZPL-komento
tai deluxe-etupaneelin asetus “Etikettinauhan kdynnistys”
tai ”Tulostuspad kiinni” on asetettu joko vaihtoehdolle
7syottd” tai et liikettd”. Ndissé tapauksissa kirjoitin otak-
suu etikettinauhan olevan oikein asemoidun ja aloittaa
tulostuksen ilman kalibrointia.



Etikettinauhan
paikoitusanturin toiminta

Ei-jatkuvassa materiaalissa (etiketit, lovetut laput) on
jokin fyysinen merkki (lovi, musta merkki, stanssattujen
etikettien véli jne.), josta voi médrittdd etiketin alun
aseman. Etikettinauhan paikoitusanturi tdytyy asemoida
oikein, jotta se tunnistaa timan merkin.

Jatkuvassa materiaalissa ei ole tavallisesti etiketin alku-
merkkid. Etiketin pituus tdytyy maérittad kirjoittimelle
lahetettyjen komentojen avulla.

Jos kaytédt ZPL Il:ta, sisdllytd etiketin pituuskomento
("LL) kuhunkin etiketin muotoon, jonka ldhetit kirjoitti-
melle (katso ZPL II:n ohjelmointiopasta). Jos kéytét
muuta ohjelmistoa, katso sen mukana tulleita ohjeita.

Etikettinauhan
paikoitusanturin asema

1. Katso kuvaa 10. Tulostuspéin yksikon ollessa auki
kytke vaihtovirta péille.

Paikanna etikettinauhan paikoitusanturin vipu (p).

3. Ei-jatkuva materiaali — Asemoi anturi (o) etiketin
alkumerkin kanssa linjaan siirtimalld vipua materiaa-
lin poikki. Etikettinauhan lapi kuultava punainen
LED auttaa asemoimaan anturin.

Jatkuva materiaali — Asemoi anturi (0) mihin
tahansa etikettinauhan alle niin, ettd se tunnistaa Eti-
kettinauha lopussa” -tilan.

4. Varmista, etti etiketti- ja vdrinauha on oikein ase-
moitu ja sulje sitten tulostuspdan yksikko.

Fic

Kuva 10. Paikoitusanturin asemointi



Etupaneelin nappaimet

Feed (Syota) -nappain
Syottdd yhden tyhjan etiketin kerrallaan.

Pause (Tauko) -nappain
Pysdyttdd ja kdynnistad tulostustoiminnon uudelleen.

Cancel (Peruuta) -nappain

Toimii vain, kun kirjoitin on pysédhtynyt. Senhetkisen eti-
ketin tulostus peruutetaan. Jos mitéén etikettimuotoa ei
ole tulostumassa, seuraava tulostettava muoto peruute-
taan. Jos mitddn muotoja ei ole tallennettu, CANCEL
(PERUUTA) -néppdin jitetdédn huomiotta.

Jos painat CANCEL (PERUUTA) pitempéan kuin 3
sekuntia, kirjoitin hylkdé kaikki saamansa etikettimuodot
ja palautuu odotustilaan.

Etupaneelin LED-valot

Etupaneelin LED-valot ilmaisevat kirjoittimen tilan.

POWER (VIRTA) -LED

POWER (VIRTA) -LED on péilld, kun kirjoittimeen on
kytketty virta.

DATA-LED

DATA-LED on tavallisesti pois pailtd. Dataa vastaanotet-

taessa LED toimii seuraavasti:

m HIDAS VILKKU — Kirjoitin ei voi vastaanottaa
isdnniltd lisda dataa.

B NOPEA VILKKU — Kirjoitin vastaanottaa dataa.

m LED PALAA — Dataa ei vastaanoteta, tietojen
kasittely tai tulostus on yha kdynnissa.

DATA-LED vilkkuu kerran, kun CANCEL (PERUUTA)
-ndppéintd painetaan ja muodon peruutus onnistuu.

ERROR (VIRHE) -LED

ERROR (VIRHE) -LED on tavallisesti pois paaltd. Kun

tapahtuu virhe, joka aiheuttaa tulostusprosessin keskeyty-

misen, LED toimii seuraavasti:

B HIDAS VILKKU — Virinauha sisdén, alilimpdtilan
varoitus tai ylildimpétilan varoitus.

B NOPEA VILKKU — Tulostuspdé on auki.

m LED PALAA — Etikettinauha lopussa, Virinauha
lopussa tai Leikkurivirheet.

Virheen laji niky nestekidendytossa.

[

Kuva 12. Deluxe-etupaneeli

PAUSE (TAUKO) -LED

Kun tdmai valo palaa, kirjoitin on lopettanut kaikki tulos-
tustoiminnot. Jos kirjoitin tulostaa, kun pyydetaan
PAUSE (TAUKO) -tilaa, LED-valo syttyy senhetkisen
etiketin tulostuksen lopussa.

Irrotustoimintotilassa PAUSE (TAUKO) -LED vilkkuu,
kun etiketti on valmis poistettavaksi. Tulostus ei toimi,
jos kirjoitin on Tarranirrotus-tilassa eikd irrotustoimintoa
ole asennettu.



Puhdistaminen

B

VARQO: Kiytii ainoastaan suositeltuja
puhdistusaineita. Zebra Technologies
Corporation ei ole vastuussa Z Series™
-kirjoittimen puhdistukseen kiytettyjen
muiden puhdistusaineiden aiheuttamista
vahingoista.

Taulukossa 1 on suositeltava puhdistusaikataulu. Voit
tilata 70-prosenttiseen isopropyylialkoholiin kostutettuja
puhdistustikkuja osana ennakkohuoltopakkausta (osanu-
mero 01429) Zebran jélleenmyyjélta.

Ulkopuolen puhdistus

Puhdista kirjoittimen ulkopinta nukattomalla kankaalla.
Al kiytd voimakkaita hankausaineita tai puhdistusnes-
teitd. Jos tarpeellista, kdytd hiukan mietoa pesuainetta tai
tyopdydan puhdistusainetta.

Sisapuolen puhdistus

Poista kirjoittimen sisdpuolelle kasaantunut lika ja nukka
pehmeilld harjalla ja/tai polynimurilla. Tarkasta tima alue
joka neljdn etikettirullan kdyton jélkeen.

Tulostuspaan ja kirjoitintelan
puhdistaminen
Epétasainen tulostuslaatu, kuten viivakoodissa tai kuvissa
olevat tyhjit paikat, saattavat olla merkkina likaisesta
tulostuspédstd. Saat parhaat tulokset, kun suoritat seuraa-
vat puhdistustoimenpiteet jokaisen vérinauharullan kdyton
jalkeen.
— HUOMAA: Kun jdtdt kirjoittimen virran
'G pddlle tulostuspddn puhdistamisen ajaksi,
- sdilytdt kaikki etikettimuodot, kuvat ja tilapdi-
set sddtoarvoasetukset.

Katso kuvaa 13 ja tee seuraavat toimenpiteet:

1. Avaa materiaalitilan kansi.

2. Avaa tulostuspéin yksikko painamalla tulostuspdén
avausvipua (e).

3. Poista etikettinauha ja virinauha, jos asennettu.
Nosta tulostuspédén yksikkod kadelld ja pyyhi tulos-
tuspdén (q) tulostuselementit paéstd padhéan puhtaalla
alkoholiin kastetulla puhdistustikulla. (Tulostusele-
mentit ovat tulostuspdan kromiliuskan takana
olevassa ruskeassa liuskassa.) Anna liuoksen haihtua
muutama sekunti.

ALUE MENETELMA AIKAJAKSO
Katso osia kuvasta 13. Jokaisen etikettinauharullan (tai 500 jalan (152,5 m)
Tulostuspai (q) Alkoholi pituisen laskostetun etikettinauhan) kaytén jalkeen

— - suoraa lamposiirtotulostusta kaytettaessa.

Kirjoitintela (r) Alkoholi Jokaisen varinauharullan kéyton jélkeen
Etikettinauhan paikoitusanturi (p) limanpuhallus | l@mpdsiirtotulostusta kaytettaessa.
Etikettinauhan kulkurata Alkoholi
Vérinauhan paikoitusanturi (k) llmanpubhallus
Vérinauhan kulkurata Alkoholi

Leikkuriyksikké |Jos leikataan jatkuvasti,

paineherkka etiketti

Citruspohjaiset
liimanpoistoain
eet

Jokaisen etikettinauharullan kayton jalkeen tai
useammin, sovelluksen ja etikettinauhan mukaan.

Jos leikataan lappupaperia | Alkoholi ja Kerran joka kahden tai kolmen etikettinauharullan kdyton
tai taustapaperia ilmanpuhallus |jalkeen.

Irrotus/Repaisytela Alkoholi Kerran kuukaudessa.

Irrotustera Alkoholi Joka etikettinauharullan kayton jalkeen tai useammin,

sovelluksen ja etikettinauhan mukaan.

Etiketti valmis -anturi (z) Katso kuvaa 7.

llImanpuhallus

Kerran joka kuuden kuukauden kuluttua.

Taulukko 1. Suositeltava puhdistusaikataulu



!
Kuva 13. Tulostuspiin ja kirjoitintelan
puhdistaminen

5. Kierrd kirjoitintelaa (r) ja puhdista tarkkaan alkoho-
liin kostutetulla puhdistustikulla.

6. Harjaa tai imuroi kasaantunut paperindyhka ja poly
etiketti- ja vdrinauhan kulkuradalta.

Voitelu
= VAROITUS! Tiissi kirjoittimessa ei saa
& kdyttid minkddnlaisia voiteluaineita!
Jotkut voiteluaineet voivat vahingoittaa
—___  pintaa ja kirjoittimen sisilli olevia mekaa-
nisia osia.

Tulostuspaineen saato

Voit sdétdd tulostuspainetta varmistaaksesi parhaan tulos-
tuslaadun. Tarvittava tulostuspaine riippuu etikettinauhan
tyypistd ja paksuudesta seka leveydesta.

Katso kuvaa 14. Lisdd painetta kddntdmalld paineen sdato-
valitsimia (s ja t) myotédpédivéddn ja vahennd painetta kdén-
tamélld niitd vastapdivaan.

Jos etikettinauha on kapea, oikeanpuoleista painetta on

ehké vidhennettdva, jotta minimoitaisiin paine alueella,
jota tulostuspda ei kayta.

Kuva 14. Tulostuspaineen s#ito

Tehokelaus/Tehoirrotus ja
etikettinauhan kohdistus
Etikettinauhan kohdistuspuola varmistaa, etté etiketti-
nauha tai taustapaperi kiertyvit oikein takaisinkelauspuo-
lan ympirille.

Katso kuvaa 15. Kddnna sddtovalitsinta (v) myotépéivaan,
jos haluat kohdistaa etikettinauhan/taustapaperin enem-
mén vasemmalle.

Kéanna valitsinta vastapéivdén, jos haluat kohdistaa eti-
kettinauhan/taustapaperin enemmaén oikealle.

Kuva 15. Tehokelauksen/Tehoirrotuksen
etikettinauhan kohdistaminen



Varinauhan maaritykset

VARINAUHAN MAARITYS

Z4000™-KIRJOITIN

Z6000™-KIRJOITIN

Vérinauhan leveys (Zebra suosittelee
vérinauhaa, joka on véhintdéan etikettinauhan
levyinen, jotta tulostuspaé suojattaisiin

Minimi

0,94 tuumaa (23,9 mm)

1,567 tuumaa (39,9 mm)

Maksimi

4,3 tuumaa (110 mm)

6,85 tuumaa (174 mm)

kulumiselta.)

Vakiopituudet

Etikettinauhan suhde vérinauharullaan 2:1

984 jalkaa (300 m)

Etikettinauhan suhde varinauharullaan 3:1

1476 jalkaa (450 m)

Vérinauhan hylsyn sisahalkaisija

1,0 tuumaa (25,4 mm)

Vérinauharullan maksimihalkaisija

3,20 tuumaa (81,3 mm)

Taulukko 2. Virinauhan méiritykset

Materiaalin maaritykset

MATERIAALIN MAARITYS

Z4000™-KIRJOITIN Z6000™-KIRJOITIN

Materiaalin Maksimi 4,5 tuumaa (115 mm) 7,0 tuumaa (178 mm)

kokonaisleveys Minimi 0,50 tuumaa (12,7 mm) 1,0 tuumaa (25,4 mm)

Etiketin pituus Maksimi Katso "Tulostusmaaritykset” kayttboppaasta.
Minimi Repaéisytoiminto 0,5 tuumaa (12,7 mm)

Kelaustoiminto

0,5 tuumaa (12,7 mm)

Tarranirrotustoiminto

0,75 tuumaa (19,1 mm)

Leikkuritoiminto

0,75 tuumaa (19,1 mm)

Kokonaispaksuus

Maksimi (jos y/i 0,01 tuumaa (0,25 mm),

0,009 tuumaa (0,23 mm)

(mukaan lukien tulostuspainetta tédytyy ehka sdétéa)

taustapaperi) Minimi 0,0023 tuumaa (0,058 mm)
Hylsyn koko 3,0 tuumaa (76,2 mm)
Rullan maksimihalkaisija 8,0 tuumaa (203 mm)
Etikettien vali Maksimi 0,157 tuumaa (4 mm)

Minimi /0,718 tuumaa (3 mm)
suositeltaval

0,079 tuumaa (2 mm)

Lipun/lapun loven koko (leveys x pituus)

0,236 tuumaa (6 mm) x 0,12 tuumaa (3,0 mm)

Paineherkké materiaali: Taustapaperissa ei saa olla mitddn esitulostetta (paitsi mustat kohdistusmerkit) eiké se saa olla
paksumpaa kuin 3,2 mm [55 Ib (206,25 g/m?) paperi].

C r

Taulukko 3. Materiaalin miiritykset

Huomaa: Mddrityksid voidaan muuttaa ilman

erillistd ilmoitusta.




Yleista

Z Series™ -kirjoittimessa on kaksi erilaista etupaneelia.
Deluxe-ctupaneelissa on LCD (nestekidendyttd), mutta
vakiopaneelissa sitid ei ole. Deluxe-paneelin LCD:ssé
nikyy konfiguroinnin aikaiset parametrit. Kirjoittimissa,
joissa on vakioetupaneeli, konfigurointi tehddan kirjoitti-
men etupaneelin oven sisélld olevilla kahdeksalla pienois-
kytkimelld. Pienoiskytkimet ovat kahdessa rivissa.

Z Series™ -kirjoittimessa on seki sarja- ettd rinnakkais-
tiedonsiirtoliitdntd, jonka ansiosta kaksi eri ldhdettd voi
lahettad kirjoittimelle etiketin muotoilutiedot.

Kirjoittimen konfigurointi
— (vakioetupaneeli)

{1? HUOMAA: Kun konfiguroit Z Series™
—  -kirjoittimen, jossa on valinnainen deluxe-
etupaneeli, katso jiljempdnd tissd osassa

olevia tietoja.

Sarjatiedonsiirtoparametrit

Katso kuvaa 16. Kun kéytit sarjatiedonsiirtoa, etupaneelin
oven sisélld olevan rivin yksi (vasemmalla) kytkinten
tiytyy vastata iséntdtietokoneen tiedonsiirtoparametreja.
Kun kirjoitin toimitetaan tehtaalta, kaikki kytkimet ovat
YLOS-asennossa. Tami asettaa kirjoittimen asetukset
tyypillistd PC -ympiristod vastaavaksi, 9600 baudia, 8
databitti, ei pariteettia ja X-On-X-Off-kattely.

Jos kirjoittimen asetuksia tarvitsee muuttaa isantétietoko-
neen asetuksia vastaavaksi, katso taulukkoa 4. Jos et tiedd

iséntdtietokoneesi asetuksia, katso tietokoneen mukana
toimitetusta ohjekirjasta.

—— HUOMAA: Kirjoitin tunnistaa automaatti-
{ﬁ sesti, onko isdntdtietokoneesta yhdistetty
rinnakkaistiedonsiirtokaapeli. Rivin yksi kyt-
kimet ja rivin kaksi kytkimet 7 ja 8 eivit vai-

kuta rinnakkaiseen tiedonsiirtoliitdntddn.

Kuva 16. Vakioetupaneeli

Toimintatilat

Valitse kirjoittimen toimintatilat kiyttdmalla rivissa

kaksi (oikealla) olevia kytkimid. Kun kirjoitin toimitetaan
tehtaalta, kaikki kytkimet ovat YLOS-asennossa. Timi
asettaa kirjoittimen asetukset vastaamaan yleisimmin kéy-
tettyd toimintatilaa — Repdisytoiminto, Ei-jatkuva mate-
riaali, Lampdsiirtotoiminto ja RS-232-sarjatiedonsiirto.



DIP-KYTKINTEN ZPL-OHJAUS KYTKIN 1
Dip-kytkimet 2-6 ohittavat ZPL:n YLOS
ZPL ohittaa DIP-kytkimet 2-6 ALAS
TULOSTUSTOIMINTO  |KYTKIN 2 KYTKIN 3
Repaisytoiminto YLOS YLOS
Tarranirrotustoiminto ALAS YLOS
Leikkuri YLOS ALAS
Kelaus ALAS ALAS
MATERIAALITYYPPI KYTKIN 4 | KYTKIN 5
Ei-jatkuva Vélikohdan YLOS YLOS
tunnistava
[Ei-jatkuva Merkin tunnistava YLOS ALAS
Jatkuva ALAS ALAS
TULOSTUSMENETELMA | KYTKIN 6
Lampbsiirto YLOS
Suora ldmpésiirto ALAS
SARJATIEDONSIIRTOTAPA| KYTKIN 7 KYTKIN 8
RS-232 YLOS YLOS
RS-485 yksi kirjoitin ALAS YLOS
RS-485 monta kirjoitinta ALAS ALAS

SIIRTONOPEUS
(BAUDIA) KYTKIN 1 | KYTKIN 2 | KYTKIN 3
9600 YLOS YLOS YLOS
19200 ALAS YLOS YLOS
28800 YLOS ALAS YLOS
38400 ALAS ALAS YLOS
600 YLOS YLOS ALAS
1200 ALAS YLOS ALAS
2400 YLOS ALAS ALAS
4800 ALAS ALAS ALAS
DATABITIT KYTKIN 4
8 databittia YLOS
7 databittia ALAS
KATTELY KYTKIN 5
XON/XOFF YLOS
DTR/DSR ALAS
PARITEETTI KYTKIN 6 | KYTKIN 7
Pariteetti ei = -
kaytossa YLOS YLOS
Parillinen ALAS YLOS
Pariton YLOS ALAS
Pariteetti ei
kaytossa ALAS ALAS
V'RHEETNUTSUN' KYTKIN 8
El KAYTOSSA 4
(OFF) YLOS
KAYTOSSA (ON) | ALAS

Taulukko 4. Kytkinasetukset rivissa yksi

Jos kirjoittimessasi on lisdtoiminto, kuten kelaus, tarran-
irrotus tai leikkuri, tai jos sovellus vaatii eri tulostusmene-
telmén tai materiaalityypin, katso rivissd kaksi olevien
kytkinten asianmukaiset asetukset taulukosta 5.

Saat tulosteen kirjoittimen kokoonpanoasetuksista milloin
tahansa suorittamalla CANCEL (PERUUTA) -ndppdimen
itsetestauksen. Katso osaa ”Vianmaéritys”.

Vakioetupaneelin ohjausnappaimet
Jos sinun tarvitsee sddtdd tulosteen tummuutta, etiketin
asemaa tai kuvan asemaa etiketissd, kdytd seuraavia etu-
paneelin sisdlld olevia ohjausndppdimia:

Print Darkness (Tulostustummuus) -néippéin

Muuta tulosteen tummuusasetusta painamalla tatd nédp-
péintd (LED syttyy) ja painamalla sitten PLUS (+) tai
MIINUS (-) nappdintd. Jokainen plus- tai miinus—néappdi-
men painallus muuttaa asetusta yhdelld asteella. Paina
tulostustummuus-ndppdintd (Print Darkness) toisen
kerran, jos haluat tallentaa uuden asetuksen. Tummuus-
asetuksen rajat ovat 0-30.

Taulukko 5. Kytkinasetukset rivissi kaksi

Label Position (Etiketin asemointi) -niippiin

Muuta etiketin repdisyn/leikkauksen asemaa painamalla
tatd ndppdintd (LED syttyy) ja painamalla sitten plus- tai
miinus—nédppdintd. Jokainen plus- tai miinus—néppédimen
painallus muuttaa asetusta neljé pisterivid. Paina etiketin
asemointindppdintd (Label Position) toisen kerran, jos
haluat tallentaa uuden asetuksen. Asetusta voi muuttaa
oletusarvosta +120 tai -120 pisterivia.

Image Position (Kuvan asemointi) -nippéin

Muuta kuvan asemointia painamalla titd ndppaintd (LED
syttyy) ja painamalla sitten plus- tai miinus—néppéinta.
Jokainen plus- tai miinus—néppdimen painallus muuttaa
asetusta neljé pisterivid. Paina kuvan asemointindppdintd
(Image Position) toisen kerran, jos haluat tallentaa uuden
asetuksen. Asetusta voi muuttaa oletusarvosta +120 tai
-120 pisterivid.



Kirjoittimen konfigurointi
(Deluxe-etupaneeli)

Deluxe-etupaneelin ohjausnappaimet

Katso kuvaa 17. Kirjoittimen toimintojen médrittdmiseen
kéytettavit ohjausndppdimet ovat etupaneelin oven
sisdlld. Valikot nakyvit nestekidendytossa (LCD), kun
suoritat konfiguroinnin.

Konfigurointiprosessi on sarja valikoita ja kehotteita,
joiden avulla ohjelmoit kunkin valikon kohteen
parametrit.

START/SAVE (ALOITA/TALLENNA) -nippéin
Aloita konfigurointi painamalla tdtd ndppéinté.

NEXT MENU (SEURAAVA VALIKKO) -nippéin
Siirry padvalikoiden ldpi painamalla titd nappainta.

NEXT ITEM (SEURAAVA KOHDE) -niippéin

Kun asianmukainen péaévalikko on niakyvissd nestekide-
ndytossd, voit siirtyd konfiguroinnin kehotteesta toiseen
kyseisessd valikossa tdmén nappaimen avulla.

Kun asianomainen kohde on nikyvissi, voit valita kysei-
sen kohteen asetuksen PLUS (+) ja MIINUS (-)
néppéimilla.

PLUS (+) -néippiin

Lisdd LCD:ssé valitun kohteen arvoa painamalla tita
ndppdinta.

MIINUS (-) -ndppiin

Pienennd LCD:ssi valitun kohteen arvoa painamalla tétd
nappdinti.

Konfigurointitilasta poistuminen

Kun olet muuttanut tai tarkastanut tarvittavat parametrit,
paina START/SAVE (ALOITA/TALLENNA) -ndppdinta.
Valitse yksi alla olevista TALLENNUS-vaihtoehdoista
painamalla NEXT ITEM (SEURAAVA KOHDE) -na-
ppdintd. Lopeta sitten konfigurointiprosessi painamalla
START/SAVE (ALOITA/TALLENNA) uudelleen.

® PYSYVASTI (PERMANENT) — uudet asetukset
korvaavat edelliset konfigurointimuistissa olevat arvot.

® TILAPAISESTI (TEMPORARY) — kirjoitin toimii
uusilla asetuksilla, kunnes virta katkaistaan. Kun virta
kytketdén takaisin, kirjoitin palaa PYSYVIIN
(PERMANENT) arvoihin.

B PERUUTA (CANCEL) — kirjoitin ei tee muutoksia ja
palaa nykyisiin asetuksiin.

B LATAA OLETUKSET (LOAD DEFAULTS) —
kaikki arvot palautuvat tehdasasetuksiin.

HUOMAA: Kun annat tiettyjd numeroarvoja,
valitse MIINUS-néppdimelld numeron kohta
Jja PLUS- néippdimelld kohdan arvo.

Kuva 17. Deluxe-etupaneeli

® LATAA VIIMEINEN TALLENNUS (LOAD LAST
SAVE) — kirjoitin toimii viimeksi tallennetuilla
arvoilla (joko pysyvilld tai tilapaisilld).

Seuraavassa taulukossa on kirjoittimen konfigurointipara-

metrit siind jarjestyksessd, jossa ne nakyvat LCD-ndytossa.

OLETUSarvot ovat lihavoituja.

Téhti (*) ndkyy LCD:n vasemmassa yldkulmassa, jos
valittu arvo on eri kuin nykyisin tallennettu.

—— HUOMAA: Voit antaa oletusarvon 1234,

G? kun sinulta pyydetddn salasanaa konfigu-

roinnin aikana. Voit muuttaa tdtd arvoa

—_ isdntdkoneesta kirjoittimelle ldhetetyilld
ohjelmointikomennoilla.



VALIKKO PARAMETRI VALINNAT
YLEIS. ASETUKS. KIELI Valitse asianmukainen LCD-nayton kieli
TUMMUUS 0-+30 (10)
REPAISY -120 - +120 (00)

TULOSTUSTOIMINTO

Repaisy, Kelaus, Aplikaattori, Leikkuri, Tarranirrotus

ETIK. YLAR.

-120 — +120 (+00)

LCD SAATO 0-+19(10)

TIEDONSIIRTO BAUDIA 110 — 38400 (9600)

(Salasana vaaditaan) | pATABITTIA 7tai 8
PARITEETTI Parillinen, Pariton, Ei mitdan
ISANTAKATTELY Xon/Xoff tai DTR/DSR
PROTOKOLLA Ei mitaan, Ack-Nak, Zebra
SARJATIED. SHRTO | RS232, RS422/RS485, RS485 monta kirjoitinta
VERKKOTUNNUS 000 - 999

TIETOLIKENNE

Normaalitoiminto tai Toimintojen tarkistus

TULOSTA LUETTEL.

KIRJAS.LUETT.

Tulosta luettelo painamalla "+"

VIIVAKOODILUETT.

Tulosta luettelo painamalla "+"”

KUVALUETTELO Tulosta luettelo painamalla "+"”
MUOTOILULUETT. Tulosta luettelo painamalla "+"
ASETUSLUETTELO Tulosta luettelo painamalla ”+"

LUETTELE KAIKKI

Tulosta kaikki luettelo painamalla "+”

MATERIAALIN ASET

MATER.TYYPPI

Jatkuva tai ei-jatkuva

ANTURITYYPPI Valikohta tai Merkki
TULOSTUSTAPA Lampdsiirto tai Suora lampdsiirto
TULOSTUSLEVEYS Z4000-104 mm saakka (+ muuttaa mm:sté tuumiin tai pisteisiin)

Z6000-168 mm saakka (+ muuttaa mm:std tuumiin tai pisteisiin)

KALIBROINTI

ET.NAUH.KAYNN.

Valitse etikettinauhan toiminto — Kalibrointi, Syotto, Ei liiketta, Pituus

TUL.PAA KIINNI

Valitse etikettinauhan toiminto — Kalibrointi, Syo6tto, Ei liikettd, Pituus

KASINKALIBROINTI

Ota kalibrointiprosessi kaytt66n painamalla "+"

ANTURIPROFIILI

Ota anturiprofiilin tulostus kdytt66n painamalla "+"

VALIK. ANT. NAITA ASETUKSIA SAA VAIHTAA VAIN VALTUUTETTU
ETIKET. ANT. HUOLTOTEKNIKKO
VARIN. ANT. Katso lisatietoja néista asetuksista Z Series -huolto-oppaasta (Z Series
ETIK.N. LED Maintenance Manual)
VARIN. LED

ZPL CONTROL OHJ.ETULIITE Oletus= 7E o

(Salasana vaaditaan) | MUOT.ETUL Oletus= 5E Katso lisatietoja ZPL Il:n ]
EROTINMERKKI Oletus— 2C grys}gomtloppaasta (ZPL Il Programming
ZPL-TOIMINTO ZPL tai ZPL 1l

LISAASETUKSET
(Salasana vaaditaan)

TAKAIS.SYOTTO

Oletus, Jalkeenpain, Pois kaytosta, Ennen, 10 %, 20 %, 30 %, 40 %,
50 %, 60 %, 70 %, 80 %

HUOMAA: Annetun arvon ja 100-prosenttisen arvon véli tarkoittaa,
kuinka paljon taaksepdin siirtoa tapahtuu ennen seuraavan etiketin
tulostumista. Arvo 40 tarkoittaa esimerkiksi sitd, ettd 40 % taaksepdin
siirrosta tapahtuu sen jélkeen, kun etiketti on poistettu tai leikattu.
Jéljelld oleva 60 % siirtyy ennen seuraavan etiketin tulostamista. Arvo
“ennen” tarkoittaa sita, etta takaisinsiirto tapahtuu kokonaan ennen
seuraavan etiketin tulostumista.

VASEN ASEMA

-9999 — +9999 (+000)

ALUSTA KORTTI

Tamaéan parametrin avulla voit alustaa (tyhjentad) PCMCIA-kortin, joka
on asennettu valinnaiseen PCMCIA-porttiin.

Alusta painamalla +. Jos et ole varma, paina — (El); jos olet varma,
paina + (KYLLA).

ALUSTA FLASH-MUI

Taman parametrin avulla voit alustaa (tyhjentaa) kirjoittimeen
asennetun valinnaisen haihtumattoman muistin.

Alusta painamalla +. Jos et ole varma, paina — (El); jos olet varma,
peina + (KY&A).




Kaynnistyksen itsetesti

Kéynnistyksen itsetesti (POST, Power On Self Test) suo-
ritetaan joka kerta, kun kirjoitin kdynnistetdén. Tdmén
testin aikana etupaneelin LED-valot syttyvit ja sammuvat
oikean toiminnan varmistamiseksi. Tamaén itsetestin
lopussa vain VIRTA-LED jda palamaan.

Kun kédynnistyksen itsetesti on suoritettu, etikettinauha
siirtyy oikeaan lepoasentoon. Jatkuvan etikettinauhan ole-
tetaan jo olevan oikeassa lepoasennossa.

Tulostusvirhetilat

Monet eri virhetilat voivat vaikuttaa tulostukseen. Joissa-
kin tiloissa tulostus pysihtyy kokonaan, kun taas toisissa
virhetila vain raportoidaan kayttdjélle tai isdntdjérjestel-
malle. Tulostuspid auki -virhetila pysdyttdd etikettinauhan
liikkeen, ja Tulostuspéin alildmpétila ei vaikuta ollenkaan
etikettinauhan liikkeeseen. Jotkin virhetilat tiytyy korjata,
ennen kuin kirjoitin syottéd tai tulostaa etikettejd
uudelleen.

Paperi lopussa, Varinauha lopussa tai
Tulostuspaa auki

Paperi lopussa, vdrinauha lopussa tai tulostuspad auki
ovat virhetiloja, joissa kirjoitin lakkaa tulostamasta. Eti-
ketti, jota kirjoitin oli tulostamassa virhetilan tullessa
esiin, tulostuu vain osittain. ERROR (VIRHE) -LED
palaa. PAUSE (TAUKO) -LED syttyy ja kirjoitin odottaa,
kunnes virheet on poistettu ja PAUSE (TAUKO) -néppdin-
td on painettu.

Tulostuspaan ylilampétila

Kun tulostuspédd kuumenee liikaa, tulostus pyséhtyy ja
ERROR (VIRHE) -LED syttyy. Kirjoitin odottaa, kunnes
tulostuspéd on palannut sopivaan lampétilaan ennen kuin
se aloittaa tulostuksen uudelleen.

Tulostuspaan alilampétila

Jos tulostuspdd on kylmempi kuin sopivaa, kirjoitin EI
pysdhdy, mutta ERROR (VIRHE) -LED syttyy merkkind
virhetilasta.

Sulakkeen vaihtaminen

Kayttdjén vaihdettavissa oleva vaihtovirtasulake on vaih-
tovirtakytkimen alapuolella kirjoittimen takana. Vaihtosu-
lake on tyyppid 3AG “Fast Blow”, 5 A/250 VAC.

Ennen sulakkeen vaihtamista, kytke vaihtovirtakytkin
POIS PAALTA ja irrota virtakaapeli.

Vaihda sulake asettamalla tasapdinen ruuvimeisseli sulak-
keen pitimen padkappaleessa olevaan loveen. Paina kevy-
esti padkappaletta ja kierrd ruuvimeisselid hieman
vastapdivadn. Padkappale irrottuu sulakkeenpitimesti ja
sulake voidaan nyt poistaa.

Kun asennat uuden sulakkeen, tee toimet kdénteisessd
jarjestyksessa.



OIRE

VIANMAARITYS

TOIMENPIDE

Kaikki LED-valot eivat pala.

Kirjoitin ei saa virtaa.

Varmista, etté virtakaapeli on yhdistetty
toimivaan virtaldhteeseen.

Viallinen virtasulake.

Katso sulakkeen vaihto-ohjeita

Kirjoitin jumiutuu kdynnistystestin
aikana ja jotkin tai kaikki LED-valot
palavat.

Kirjoitinta ei ole konfiguroitu
oikein.

Katso ohjeita PAUSE (TAUKO) ja FEED
(SYOTTO) -nédppainten itsetestauksesta ja
palauta tehtaan oletukset. Konfiguroi
kirjoitin sen jalkeen uudelleen sovellusta
varten. Katso Z Series -kdyttdopasta.

Taulukko 6. Virran kytkemisen vianméiritys del ohjeet
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Kirjoitin pysahtyy, PAUSE (TAUKO)-
ja ERROR (VIRHE) -valot palavat.

Etikettinauhaa ei ole ladattu tai se
ladattu vaarin.

on | Lataa etikettinauha oikein.

Etikettinauhan paikoitusanturi on
saadetty vaarin.

Tarkista etikettinauhan
paikoitusanturin asema.

Kirjoitin pyséhtyy, PAUSE (TAUKO)-
valo palaa ja ERROR (VIRHE) -valo
vilkkuu.

Varinauhaa ei ole ladattu tai se on
ladattu vaarin.

Lataa véarinauha oikein.

Vérinauhan paikoitusanturissa on
vika.

Soita huoltoteknikolle.

Kirjoitin pysahtyy, PAUSE (TAUKO)-
valo palaa ja ERROR (VIRHE) -valo
vilkkuu.

Tulostuspéaata ei ole suljettu
kokonaan.

Sulje tulostuspaa niin, etta se on
kokonaan kiinni.

vika.

Tulostuspéan aukiolon anturissa on

Soita huoltoteknikolle.

Kirjoitin pysahtyy, PAUSE (TAUKO)-
valo vilkkuu.

mutta irrotustoimintoa ei ole
asennettu.

Kirjoitin on Tarranirrotustoiminnossa,

Muuta kirjoittimen toimintotilaa
sovellusta vastaavaksi.

Kirjoitin pysahtyy, PAUSE (TAUKO)-
ja ERROR (VIRHE) -valot palavat.

Tulostuspaéan elementti on
kuumentunut liikaa.

Kirjoitin jatkaa tulostusta, kun
tulostuspdan elementti jadhtyy.

Etiketin tulostusalueelta puuttuu
pisteita.

Tulostuksen laatuongelmia.

Tulostuspaan elementti on vioittunut.

Vaihda tulostuspéa uuteen.

Tulostuksen rekisterdinti menetetty
etiketeissa.

ongelma.

Mahdollinen etiketin paikoitusanturin

Sé&ada etiketin paikoitusanturin
asemaa ja soita huoltoteknikolle
tarvittaessa.

Kirjoitin on asetettu tulostamaan

jatkuva etikettinauha on ladattu.

ei-jatkuvalle etikettinauhalle, mutta

Katso Kirjoittimen konfigurointi ja
aseta kirjoitin oikeaa etikettinauhaa
varten.

Vaarin saadetyt etikettinauhan
ohjaimet.

Sé&ada etikettinauhan ohjaimet
uudelleen.

Lomakkeen ylareunan rekisterdinnissa
on liikaa pystysiirtymaa.

Véaara etikettinauha ladattu tai vaa
saadetty etikettinauhan
paikoitusanturi.

rin Lataa etikettinauha uudelleen ja
tarkista etikettinauhan

paikoitusanturin asema.

Etiketeissé on vaaleita pystysuoria
viivoja.

Likainen tulostuspéaa.

Puhdista tulostuspéa.

Vialliset tulostuspaan elementit.

Vaihda tulostuspaa.

Vaalea tulostus tai ei tulostusta
etiketin vasemmassa tai oikeassa
reunassa.

Liian heikko tulostuspaine.

S&ada tulostuspainetta.

Taulukko 7. Kirjoittimen vianméiiritys
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Lyhyita tulostettuja viivoja 45 asteen
kulmassa etiketin vasemmassa tai
oikeassa reunassa.

Liian kova tulostuspaine.

Saada tulostuspainetta.

Ohuita harmaita viivoja vinottain tyhjissa
etiketeissa.

Rypistynyt varinauha.

Katso tdman taulukon kohtaa
Rypistynyt varinauha.

Tulostus puuttuu pitkilté alueilta useissa
etiketeissa.

Rypistynyt varinauha.

Katso tdman taulukon kohtaa
Rypistynyt vérinauha.

Tulostuselementti on
vahingoittunut.

Vaihda tulostuspaa.

Tarranirrotustoiminnossa vinoja tai
kiinni tarttuneita tarroja.

Tarrojen taustaliima aiheuttaa
ongelmia etikettinauhan
liikkeeseen.

Suorita huolto ja puhdista kirjoitin.

Etikettinauha ja taustapaperi eivat
ole oikein kohdistettuja
kirjoittimessa.

Tarkista etikettinauhan ohjaimen
asemat.

Rypistynyt varinauha.

Varinauha on syoétetty vaarin
kirjoittimeen.

Asenna vérinauha uudelleen.

Véaara tummuusasetus.

Aseta alhaisimpaan arvoon, jolla saat
hyvan tulostuslaadun.

Vaara tulostuspaine.

Saada tulostuspaine uudelleen.

Etikettinauha ei syoty oikein; se
kulkee laidasta laitaan.

Saada etikettinauhan ohjaimet.

Vaara rekisterointi ja tulostus 1-3
etiketilla.

Etikettinauhaa on vedetty, kun
moottori ei liikkkunut.

Avaa ja sulje tulostuspéa, jotta se
kalibroi etiketin pituuden l0ytadmiseksi.

Vaara etikettinauhan
paikoitusanturin asema.

Aseta etikettinauhan paikoitusanturi
uudelleen.

Etiketti- tai varinauha on ladattu
vaarin.

Lataa etiketti- ja varinauha uudelleen.

Parametrien muutokset eivat tulleet
voimaan.

Parametrit on asetettu tai
tallennettu vaarin.

Lataa tehtaan oletukset uudelleen,
konfiguroi kirjoitin uudelleen, katkaise
virta ja kytke virta paalle.

ZPL lahetettiin kirjoittimelle, mutta sita ei
tunnistettu. DATA-LED ei pala.

Tietoliikenneparametrit tai
DIP-kytkimet on asetettu vaarin.

Tarkista ja aseta tarvittaessa
tietoliikenneparametrit uudelleen.

Etiketteja ei leikata.

Kirjoitin ei ole Leikkuritoiminnossa.

Konfiguroi kirjoitin uudelleen.

Leikkuri ei leikkaa etiketteja tasaisesti.

Leikkuri on likainen.

Puhdista leikkurin terét.

Leikkurin terat ovat tylsat.

Vaihda leikkurimoduuli.

Leikkuritoiminnossa tulostuu vinoja tai
kiinnitarttuneita etiketteja.

Leikkuri on likainen.

Puhdista leikkurin terét.

Leikkuriin jumiutuu etiketteja tai etiketit
leikataan useammin kuin kerran.

Leikkuri on likainen.

Puhdista leikkurin terét.

Etiketin pituus on liian pieni.

Lisaa etiketin pituutta.

Tulostus pyséahtyy,

Etikettinauha on lopussa.

Lataa lisaa etikettinauhaa.

PAUSE (TAUKO)-
ja ERROR (VIRHE)-
valo palaa.

Kirjoittimissa,
joihin on asennettu
Leikkuritoiminto.

Etikettinauha on juuttunut
leikkuriin.

Poista etikettinauha ja puhdista
leikkurimoduuli tarvittaessa.

Leikkurimoduuli on likainen.

Puhdista leikkurimoduuli.

Taulukko 8. Vianméiritys









